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Uvod

Henkel — vas specialista na primyslova lepidla, tmely a feSeni pro tpravu povrchii

Pokud chcete v dnesni dobé vytvofit pfidanou hodnotu, pak prosté nestaci mit vynikajici portfolio vyrobkil. Potfebujete
partnera, ktery rozumi vasi firmé a vasim produktdm, ktery vyviji nové vyrobni postupy, spolu s vami optimalizuje procesy
a navrhuje systémova feSeni Sita na miru.

Partner, ktery vam miiZze skute¢né pomoci vytvaret dlouhodobé hodnoty

Spolecnost Henkel — celosvétové uznavana Spicka na trhu s lepidly, tmely a prostfedky pro Upravu povrchti. Ziskejte
pistup k naSemu jedine¢nému a komplexnimu portfoliu produktd, vyuZivejte nase zkuSenosti a davejte zaruku nejvyssi
spolehlivosti vasich procesti. Strategicky primyslovy podnik zajiStuje specifické primyslové potfeby a Gidrzbu pomoci
jednoho zdroje.

E@@rlr&) LOCTITE je znacka spole¢nosti Henkel pro TECHNOMELT TECHNOMELT je znacka spolecnosti Henkel

priimyslova vysoce vykonna lepidla, tésniva pro tavna lepidla specialné vyrabéna pro
a natéry. dosazeni téch nejlepsich vysledki pro vase
aplikace a vyrobni procesy.

BO”DERITE@ BONDERITE predstavuje produkty, které

reprezentuji feSeni povrchovych technologii
spolecnosti Henkel. Tyto produkty prinaseji
nasim zakaznik(im konkurencni vyhodu

v jejich vyrobnim procesu.

"EROSOM TEROSON je nosna znacka spolecnosti Henkel

pro lepeni, tésnéni, natéry a vyplné karosérie
voz(i. Nabizi aplikace pro opravy a Udrzbu
automobilil i pro primyslovou vyrobu.

Partner Inovace

¢ ZkuSeny prodejni a technicky personal je k dispozici e Moderni feSeni vam pomohou inovovat, snizit naklady
nepretrzité a vylepsit vaSe procesy

* Rozsahla technicka podpora a ovérfené metody testovani e Stanovte nové primyslové standardy udrzitelnosti,
poskytuji maximalné ucinna a spolehliva feSeni ochrany zdravi a bezpe¢nosti pfi vaSich procesech

e \/zdélavaci programy pro pokrocilé pfesné podle vaSich e \/ytvorte zaklad pro vyvoj novych pfilezZitosti
specifickych potfeb vam pomohou stat se expertem produktového designu

e Diky silné distribucni siti je naS komplexni sortiment * Stala optimalizace vyvojovych a vyrobnich procest
blizko k vaSemu podniku, a tak je zajisténa vysoka
troven dostupnosti produktii po celém svété

o |dentifikujte mozné tspory nakladil a vylepSeni procest
pro vaSe operace

Portfolio produktti Henkel napfi¢ hodnotovym retézcem

Spolecnost Henkel nabizi vice, nez jen technologicky vyspéla lepidla, tésniva a pfipravky pro Upravu povrchi.
Poskytujeme vam také pfistup k naSim odbornym znalostem napfi¢ celym hodnotovym fetézcem. Takze at cokoli
vyrabite, montujete nebo opravujete, naSe technické konzultace a odborna Skoleni doplni naSe technické feSeni pro

dosazeni vasich hlavnich cill:

e Optimalizace vasich vyrobnich procest
¢ Snizeni naklad(i

¢ Zdokonaleni vaSeho vyrobku

e ZvySeni spolehlivosti

Technické

poradenstvi Cisténi

Vypliiovani

Tesneni a ochrana

Technologie

e \lyuzivejte kompletni portfolio produktl, které vam zajisti
Spickovy vykon pro rozsahlou fadu aplikaci

e Pouzivejte vyrobky, které byly navrzeny tak, aby
spliiovaly specifické vyzvy ve vaSem odvétvi

* Dlvérujte nejmodernéj$im technologiim a trvanlivym
produktim, které snizuji ekologickou stopu

e \/Sechna zafizeni od standardnich az po ta sestavena

dle poZadavk(i zakaznika nabizi rychla, pfesna a cenové
vyhodna reSeni

Natéry Mazani

Povrchova Uprava Lepeni

Odborna Skoleni

Znacky

* Preferované svétové znacky vysoce vykonnych lepidel,
tmel(l a feSeni pro povrchové Upravy v priimyslové
vyrobé a Udrzbé

¢ Znacky Henkel jsou zndmé po celém svété pro svou
prokazanou vysokou spolehlivost a vykon
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Zajistovani zavitu
ZajiStovani zavitovych spojl

Pro¢ pouzivat zajiStovace zavitti LOCTITE?

Produkty LOCTITE pro zajiStovani zavit(i brani samovolnému povolovani a chrani veskeré zavitové
spoje pred pdsobenim vibraci a razového zatiZeni. Jedna se o kapalné pfipravky, které kompletné
vyplni mezery mezi do sebe zapadajicimi zavity. Pfi montazi zavitového spojovaciho materiélu
zajistovace zavitli LOCTITE trvale zajistuji zavitové spoje a eliminuji korozi tfenim diky vytvoreni
pevné sestavy.

Zajistovace zavitii LOCTITE vyrazné predci tradicni mechanické metody

zajistovani zaviti

e Mechanické prvky, napf. zavlacky, pojistné podlozky: pouzivaji se pouze, aby nedoslo ke ztraté
matice nebo Sroubu

o Treci prvky: zvySuji absolutni pruznost a/nebo treni; ale nezarucuji trvalé zajisténi zavitl pri
dynamickém zatizeni

e Zajistovaci prvky jako Srouby, matice a podlozky s ozubenou nebo Zebrovanou pfirubou: brani
samovolnému povolovani, ale jsou drahé a vyZzaduiji vétSi plochu pro styk s pfirubou; a mohou
poskozovat povrch.

Zajistovace zavitli LOCTITE jsou jednoslozkova kapalnd a polotuhd lepidla. Vytvrzuiji pfi pokojové

teploté na tvrdou, pevnou, termosetni plastickou hmotu pfi aplikaci mezi ocel, hlinik, mosaz a vétSinu

ostatnich kovovych ploch. Vytvrzeni probiha za nepfistupu vzduchu. Tésnici hmota zajistuje zavity a

spoje tim, Ze dokonale vyplfiuje spary mezi do sebe zapadajicimi zavity.

Whody zajiét'ovaéﬁ zéviti’l LOCTITE oproti tradicnim mechanickym zajiStovacim prvkim

,,,,,

o Odolavaji vibracim

¢ Jednoslozkové - Cista a snadna aplikace

¢ Mohou se pouzivat na vSechny velikosti spojovaciho materialu - snizuji naklady na skladové zasoby
o Tésni zavity - umoZziuji vytvareni priichozich otvor(i

Lepeni

Uprava povrchu

Spravna tprava povrchu je nejdalezitéjSim predpokladem pro celkovy tspéch aplikace jakéhokoli
lepidla.

e Pfed nanesenim lepidla zavity odmastéte, ocistéte a osuste — pouZijte LOCTITE SF 7063 (viz Ci$-
téni na strané 110)

e Pokud byly dily ve styku s vodnymi mycimi roztoky nebo feznymi kapalinami, které nechavaji na
povrchu ochrannou vrstvu, omyjte je horkou vodou.

¢ Pokud budete lepidlo pouZivat pfi teplotach nizSich nez 5 °p, doporucuje se nejprve povrch oSeffit
pripravkem LOCTITE SF 7240 nebo LOCTITE SF 7649 (viz Uprava povrchu na strané 133)

o Zajistovani plastovych soucastek: viz Vitefinova lepidla na str. 30 — 37

Nanaseci zarizeni

Poloautomaticka nanaseci zafizeni

LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

Poloautomaticka nanaseci zafizeni LOCTITE obsahuiji Fidici jednotku a zasobnik v jednom pfistroji a
jsou uréena k davkovani mnoha produktil LOCTITE pro zajiStovani zaviti. Poskytuji digitalni fizeni
Casu, signal ,prazdny zasobnik“ a signal ,konec nanaseciho cyklu“. Davkovaci ventil je vhodny pro
stacionarni nebo rucni rezim. Zasobniky maji dostateCnou kapacitu az pro 2 kg lahve a zafizeni je
vybaveno snimacem nizké hladiny.

97009 / 97121 / 97201

Rucni aplikacni pistole

Peristalticka rucni pistole LOCTITE 98414, 50 ml lahvicka

Peristalticka ruéni pistole LOCTITE 97001, 250 ml lahvicka

Tyto rucni aplikacni pistole Ize snadno nasadit na libovolnou anaerobni 50 ml nebo 250 ml lahvicku
LOCTITE, ¢imz se lahviCka pfeméni na pfenosny zasobnik. Jsou ur€eny k davkovani kapek

o velikosti od 0,01 do 0,04 ml v libovolném thlu bez Gnik{ nebo ztrat produktu (vhodné pro
viskozitu do 2 500 mPa-s).

97001 / 98414

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych ventilech, nahradnich dilech,
prisluSenstvich a davkovacich jehlach najdete na str. 152 — 163 nebo v brozuie ,,Nanaseci zafizeni LOCTITE.

Nizka pevnost Stiedni pevnost

Zvolte si spravny zajistovac
zavitli LOCTITE pro svoji

aplikaci : :

Zajistovace zavitdl LOCTITE se doddvaji s Demontaz pomoci bézného ruéniho naradi,

riiznou viskozitou a pevnosti a mohou se vhodné pro sefizovaci, kalibracni &rouby,

pouzivat v Siroke Skale aplikaci. méfici pistroje a mérky, pro velikost zavitu cerpadla a kompresory, kotvici Srouby,

do M80. prevodovky, pro velikost zavitu do M80.

Vysoka pevnost Kapilarni Polotuhy

Demontaz pomoci bézného rucniho naradi je Velmi obtizna demontaz pomoci TyCinky pro zajiStovani zavit( se stfedni a
velmi obtiznd; povoleni spoje mlize vyZadovat standardniho ruéniho naradi; povoleni spoje vysokou pevnosti, které se mohou pouzivat
mistni ohfev na teplotu vyssi nez 200 °C. mize vyzadovat mistni ohfev na teplotu na zavity do velikosti M50.

Vhodné pro trvalé sestavy na tézkych strojich, vy$Si nez 200 °C. Pro pfedem smontované

¢epy, upevnéni motor( a Gerpadel, spoje, upevnéni pristrojii nebo sefizovaci

pro velikost zavit(i do M80. Srouby.

61
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Zajistovani zavitu
Tabulka produkti

Jsou kovové ¢asti jiz sestavené?

Ano

Kapilarni produkt

Stiedni/Vysoka

Kapalina

LOCTITE

Nizka

Kapalina

LOCTITE

jﬂ!%fp

o fi\‘l j 3 :T‘
. ‘L"“- 'F,..

Rozmér zavitu Do M36
Funkéni pevnost za' 3h 6h
Povolovaci moment pro Srouby M10 10 Nm 6 Nm
Rozsah provoznich teplot -55 az +150 °C -55az +150 °C

Lepeni

Ne

Jaka je pozadovana pevnost?

Stredni

Kapalina

LOCTITE
243

-

h,
- t o 1 it
3

Do M36

3

Velikost baleni

Zarizeni 2

Tipy pro Vas

e Pfed nanesenim lepidla zavity odmastéte, ocistéte a osuste — pouzijte
LOCTITE SF 7063 (viz Cistice na strané 110)

o Kdyz budete lepidlo pouZzivat pfi teplotach nizSich nez 5 °C,
doporucuje se nejprve povrch oSetfit pfipravkem LOCTITE SF 7240
nebo LOCTITE SF 7649 (viz Uprava povrchu na strané 133)

e Pro plastové soucastky si prectéte oddil Vtefinova lepidla na stranach
30-37

1 Typicka hodnota pfi 22 °C

10 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 290

e Doporucuje se pro pfedem
smontované ¢asti, napf.
Srouby pristrojd, elektrické
konektory a stavéci Srouby

10 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 222

e |dedlni pro nizkopevnostni
zajisténi sefizovacich Sroub,
Sroubil se zapusténou hlavou
a stavécich Sroubd

e Vhodny na kovy s mensi
pevnosti, které by mohly pfi
demontazi prasknout, napf.
hlinik nebo mosaz

P1 NSF Reg. ¢.: 123002

2h
26 Nm

-55 az +180 °C

10 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 243

e Vhodny na vSechny kovy
véetné pasivnich povrchli
(napf. nerez ocel, hlinik,
pokovené povrchy)

© Snasi mirné znecisténi
priimyslovym olejem, nap.
motorovym olejem,
antikoroznim olejem a feznymi
kapalinami — provéieno

e Zabrariuje povoleni
u vibrujicich ¢asti zafizen,
jako jsou ¢erpadla, pfevodovky
nebo lisy

¢ Umoziuje demontaz pomoci
ruéniho naradi pfi provadéni
Udrzby

P1 NSF Reg. €.: 123000

Kapalina

LOCTITE
2400

o

2h
20 Nm
-55 az +150 °C
50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 2400
o Spickovy produkt v oblasti
ochrany zdravi a bezpecnosti
e 74dné symboly nebezpecnosti,
Z4dna upozornéni na rizika
a bezpec€nostni zasady
o “Cisty” bezpecnostni list
(MSDS) — Zadné zaznamy
v odstavcich 2, 3, 15
a 16 MSDS podle (ES)
€. 1907/2006 — 1SO 11014-1
o \lynikajici chemicka a tepelna
odolnost vytvrzeného produktu
¢ Vhodny tam, kde se poZaduje
pravidelna demontaz ruénim
naradim pro Ucely udrzby
WRAS Schvaleni (BS 6920):
1104507

Kapalina

LOCTITE
270

Do M20

3h
33Nm
-55az +180 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 270

¢ \\hodny pro spojovaci dily
z veSkerych kovovych
materialt véetné nerez oceli,
hliniku, pokovenych dild
a ochrannych vrstev bez
obsahu chromu

o Snasi mirné znecisténi
priimyslovym olejem, napf.
motorovym olejem,
antikoroznim olejem a feznymi
kapalinami

o |dealni pro trvalé zajiSténi
svornikil na bloku motoru
a skfini ¢erpadla

¢ Doporucuije se pro aplikace,
kde neni poZadovana pro
tdrzbu pravidelna demontaz

P1 NSF Reg. ¢.: 123006

Kapalina

LOCTITE

3h
20 Nm
-55 az +150 °C
50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 2700
o Spickovy produkt v oblasti
ochrany zdravi a bezpecnosti
e 7adné symboly nebezpecnosti,
Z&dna upozornéni na rizika
a bezpecnostni zasady
o “Cisty” bezpecnostni list
(MSDS) — Zadné zaznamy
v odstavcich 2, 3, 15
a 16 MSDS podle (ES)
¢.1907/2006 — IS0 11014-1
¢ \lynikajici chemicka a tepelna
odolnost vytvrzeného produktu
¢ VVhodny pro aplikace, kde se
nepozaduje demontaz
WRAS Schvaleni (BS 6920):
1104508




Zajistovani zavitu
Seznam produktd

Lepeni

Chemicky Max. Rozsah Povolovaci Manipulacni Manipulacni = Manipulaéni
Produkt 2éklad v Barva Fluorescence = rozmeér provoznich Pevnost moment Tixotropie Viskozita pevnost za,  pevnost za, pevnost za, | Velikost baleni Poznamky
zavitu teplot ocel mosaz nerez ocel
LOCTITE 221 Fialova Ano M12 -55 a7 +150 °C Nizka 8,5Nm Ne 100 — 150 mPa-s 25 min. 20 min. 210 min. L ;;biglml’ Nizké& pevnost, nizka viskozita, malé zavity
LOCTITE 222 Fialova Ano M36 -55 a7 +150 °C Nizka 6 Nm Ano 900 — 1 500 mPa-s 15 min. 8 min. 360 min. 10 gg‘oﬁglml' Nizka pevnost, viceucelovy
LOCTITE 241 Tmavé modra Ano M12 -55az +150 °C Stredni 11,5Nm Ne 100 — 150 mPa-s 35 min. 12 min. 240 min. K %bﬁglml’ Stredni pevnost, nizka viskozita, malé zavity
LOCTITE 242 Modra Ano M36 -b5 az +150 °C Stredni 11,5Nm Ano 800 — 1 600 mPa-s 5 min. 15 min. 20 min. 10 gwngmOlml, Stfedni pevnost, stfedni viskozita, viceucelovy
LOCTITE 243 Modra Ano M36 -b5 a7z +180 °C Stredni 26 Nm Ano 1300 — 3 000 mPa-s 10 min. 5 min. 10 min. L ggbf)rglml' Stredni pevnost, vicetcelovy
LOCTITE 245 Modra Ano M80 -b5az +150 °C Stredni 13 Nm Ano 5600 — 10 000 mPa-s 20 min. 12 min. 240 min. 50 ml, 250 ml | Stfedni pevnost, stfedni viskozita, velké zavity
It'y%?::;E 2 Modra Ano M50 -b5 az +150 °C Stredni 17 Nm - Polotuhy 5 min. - 20 min. 19¢ Stfedni pevnost, urceni: opravy, Udrzba/distribuce
LOCTITE 262 Cervend Ano M36 -55 a7 +150 °C | Stredni/Vysoka 22 Nm Ano 1200 -2 400 mPa-s 15 min. 8 min. 180 min. 10 g}l‘oﬁglml' Stredni/vysoka pevnost, vicetcelovy
tL‘%?::;E e Cervena Ano M50 -b5 a7z +150 °C Vlysoka 17 Nm - Polotuhy 5 min. - 5 min. 99,199 Vlysokd pevnost, urceni: opravy, udrzba/distribuce
LOCTITE 270 Zelend Ano M20 -55a7 +180 °C Vysoka 33Nm Ne 400 - 600 mPa-s 10 min. 10 min. 150 min. 10 ml, 50 ml, Vlysoka pevnost, vicetcelovy
, 250 ml
Metakrylat

LOCTITE 271 Cervena Ano M20 -b5 a7z +150 °C Vysoka 26 Nm Ne 400 — 600 mPa-s 10 min. 5 min. 15 min. 9 mEi,OZrﬁlml, Vlysokd pevnost, nizka viskozita
LOCTITE 272 gfﬂﬁgfa Ne M36 | -55a7+200°C |  Vysokd 23 Nm Ano 400015000 mPa-s | 40 min. - - 50 ml, 250 ml | Viysoké pevnost, odolnost viiéi vysokym teplotam
LOCTITE 275 Zelena Ano M80 -55 a7 +150 °C Vlysoka 25Nm Ano 5000 - 10 000 mPa-s 15 min. 7 min. 180 min. 2 ml,22|50 i \lysoka viskozita, vysokd pevnost, velké zavity
LOCTITE 276 Zelena Ano M20 -b5az +150 °C Vysoka 60 Nm Ne 380 — 620 mPa-s 3 min. 3 min. 5 min. 50 ml, 250 ml | Viysoka pevnost, obzvlasté na niklové povrchy
LOCTITE 277 Cervend Ano M36 -55 a7 +150 °C Vysoka 32 Nm Ano 6 000 — 8 000 mPa-s 30 min. 25 min. 270 min. 50 ml, 250 ml | Vysoka viskozita, vysokd pevnost, velké zavity
LOCTITE 278 Zelena Ne M36 -b5 a7z +200 °C Vysoka 42 Nm Ne 2 400 — 3 600 mPa-s 20 min. 20 min. 60 min. 50 ml, 250 ml | Vysoka pevnost, vysoka teplotni odolnost
LOCTITE 290 Zelena Ano M6 -b5 a7z +150 °C | Stredni/Vysoka 10 Nm Ne 20 — 55 mPa-s 20 min. 20 min. 60 min. 10 gg,(fglml, Stredni/vysoka pevnost, kapilarni produkt
LOCTITE 2400 Modr Ano M36 | -55a7+150°C |  Stiedni 20 Nm Ano 005 _ 475 mPa:s 10 min. 8 min. 10min. | 50ml, 250 ml I‘Qi’;;e‘j“' pevnost, zadné vystrazné symboly, Cisty bezpecnostni
LOCTITE 2700 Zelena Ano M20 | -55 a7 +150 °C Vlysoka 20 Nm Ne 350 — 550 mPa's 5 min. 4 min. 5 min. 50 ml, 250 ml ?gf"ka pevnost, zadné vystrazné symboly, Cisty bezpecnostni

) y o . . ) . 50 ml, 250 ml, , (s .
LOCTITE 2701 Zelend Ano M20 -55az +150 °C Vysokd 38 Nm Ne 500 — 900 mPa-s 10 min. 4 min. 25 min. Vlysokd pevnost, obzvlasté na chromované povrchy
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Tésnéni trubkovych zavitu
Tésnéni zavitovych spojl

Pro¢ pouzivat tésnéni LOCTITE?

Tésnéni zavitl LOCTITE, dodavané v kapalné formé nebo jako tésnici $itira, brani unikani plyn
a kapalin. Tato tésnéni urCend pro nizkotlaké a vysokotlaké aplikace, vyplriuji prostor mezi zavity
a zajistuji okamzité, nizkotlaké utésnéni. Pi plném vytvrzeni zajistuji utésnéni az do maximalnich
tlakd danych pevnosti vétsiny potrubnich systémd.

Tésnéni LOCTITE vyrazné piedci tradicni typy tésnéni

L o Tésnici hmoty na bazi rozpoustédel: béhem vytvrzovani se smrstuji, protoze se rozpoustédla
vyparuji. Spoje se musi znovu utdhnout, aby se minimalizoval vyskyt prazdnych prostor. Zajistuji
sestavu kombinaci tfeni a deformace.

e Paska z PTFE: maze ve sméru povoleni spoje, Cimz umozriuje povolovani sestav pod dynamickym
zatizenim, coz ma za nésledek ztratu svérné sily a vznik netésnosti. Dynamicka zatizeni mohou
urychlovat vytlaGovani, coz ¢asem vede ke vzniku netésnosti. Mazaci i¢inek PTFE Gasto zpiisobuje
prilisné utazeni spojd, coZ zvySuje napéti a vede k prasknuti dilli. Aplikace vyZaduje dobré odborné
dovednosti, aby nedochazelo k namahani armatur nebo odlitkd.

e Konopi a pasta: aplikace je pomala a vyZaduje hodné zkuSenosti, pfi instalaci vznika neporadek
a dochazi k naruovani momentu potfebného k ziskani spravného predpéti. Casto vyZzaduje
pretésnéni, aby bylo dosazeno 100% tésné sestavy.

Vyhody tésnéni zavitti LOCTITE oproti tradi¢nim typtim tésnéni

¢ Jednoslozkové - nanaseni je snadné a Gisté

¢ Tésnivo se nevytlaCuje, nesmrstuje, ani se neucpava systém

¢ Mohou se pouZzivat na jakékoli rozméry potrubnich spojd

o Nahrazuji veSkera tésnéni typu pasky nebo konopi/pasty

o Tésnéni odolava vibracim a razovému zatizeni

e Produkty s nékolika certifikacemi, napf. tésnici $iitira LOCTITE 55: Certifikace pro pitnou vodu (KTW) a plyn (DVGW), registrace GAS
e Chrani zaSroubované zavity pred korozi

Anaerobni technologie

Technologie:
U anaerobnich tésnéni zaviti
LOCTITE probiha vytvrzovani

Vyberte si spravné tésnéni trubkovych zavitii
LOCTITE pro svoji aplikaci

Tésnivo se musi vybirat tak, aby dlouhodobé zajiStovalo spolehlivé za nepiitomnosti vzduchu
utésnéni. V potrubi nesmi dochazet k Gnikiim ani pfi nejsilnéjSich ve styku s kovovym povrchem
vibracich, chemickém naruseni ¢i narazovém pdsobeni tepla nebo v tenké spare mezi zavity.
t|aklvj.’ K[lcovym'krlﬁenem EJro'voIbu te§nen| zavitu jsqu mqtqnaly Oblast pouziti:
soucasti, které je treba utésnit. Pracujeme s plastovymi zavity, Viech k ich
kovovymi zavity nebo jejich kombinaci? Plastové zavity obvykle sechny py ovovye

' trubkovych spoju.

vyzaduji jiné tésnéni nez kovové zavity. Nasledujici informace by
vam mély pomoci urcit, jakou technologii zvolit pro kazdy typ
materialu trubkovych spoj:
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Tésnénf

Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu je nejdlezitéjSim predpokladem pro celkovy Uspéch aplikace jakékoli tésnici hmoty.
Bez vhodné pfipravy povrchu mlize byt tésnéni trubkovych zavitl LOCTITE neGcinné.

* Pfed nanesenim tésniva plochy odmastéte, ogistéte a osuste — pouZijte LOCTITE SF 7063 (viz Cistice na strané
110).
aktivatoru LOCTITE SF 7240, LOCTITE SF 7471 nebo LOCTITE SF 7649.

o U tésnici $iliry LOCTITE 55: oCistéte dily pomoci pfipravku LOCTITE SF 7063 a zdrsnéte hladkeé zavity.

Nanaseci zarizeni
Anaerobni tésniva

Anaerobni tésniva LOCTITE je mozné nanaset rucné nebo pomoci automatickych €i poloautomatickych zafizeni.
Prebytecny materidl se mlize offit.

Ruéni aplikacni pistole

Peristalticka rucni pistole LOCTITE 98414 se stojankem pro 50 ml lahvicku LOCTITE a peristaltickd ruéni pistole
LOCTITE 97001 pro 250 ml lahviéku LOCTITE. Jsou uréeny k davkovani kapek o velikosti od 0,01 do 0,04 ml

v libovolném Uhlu s viskozitou do 2 500 mPa-s, bez nasledného odkapavani &i ztrat produktu.

Pneumaticky kartuSovy davkova¢ LOCTITE 97002
Rucni pistole na 300 ml kartuSe a 250 ml tuby. Se zabudovanym reguldtorem tlaku a rychlym odpoustécim
ventilem. Zadny dobéh.

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych venti-
lech, nahradnich dilech, pFisluSenstvich a davkovacich jehlach najdete na str. 152 — 163 nebo v brozuie
»,Nanaseci zafizeni LOCTITE".

Silikon Tésnici Siitura — LOCTITE 55

Technologie:

Silikonové tésnéni zavitii LOCTITE
polymerizuje pfi pokojové teploté
tim, Ze reaguje s okolni vihkosti
(RTV = vulkanizace pfi pokojové
teploté).

Technologie:
Tésnici Sidra bez vytvrzovani
spletend z mnoha vlaken
a napusténa inertni pastou, ktera
se pouziva jako tésnéni proti
vodé, plynu a vétsiné
priimyslovych olej.

o St < (Certifikace pro pitnou vodu
Idedlni pro pouziti na plastové
zavity nebo kombinace plastovych/ (KTW) 2 plyn (DVGW).
kovovych zavit(. Oblast pouziti:

Oblast pouziti:

po smontovani.

97001 / 98414

97002

Doporuduje se k utésriovani kovovych a plastovych
kuzelovych zavitd. LOCTITE 55 umoziiuje provadét ipravy polohy




Tésnéni trubkovych zavitu Tntn
Tabulka produkti

Jsou soucasti kovové nebo plastové?

Kov, plast nebo kombinace obojiho Kov

Potiebujete provést nasledné Gpravy montaze? Jemny nebo hruby zavit?
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Ano Ne Jemny Stiedni Hruby
Tésnici Siitira Gel Kapalina Gel Gel Gel Gel
Regeni LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
S1 5331 542 586 577 5776 5400
S g - amrre———— N r
N : : 4
57 B 5N s ¥
& Py N
; N\, - > -
- & =y
8’ L = » N Y
2 o
Tésnény podklad Kov, plast nebo oboji Kov, plast nebo oboji Kov Kov Kov Kov
Maximalni rozmér trubky Testovéano do 4" 3" 3/4" 2" 3" 3" 3"
Povolovaci sila Nizka Nizka Stredni Vysoka Stredni Stredni Stredni
Okamzité nizkotlaké utésnéni Ano (plny tlak) Ano Ne Ne Ano Ano Ano
Rozsah provoznich teplot -55az +130 °C -50 az +150 °C -55az +150 °C -55az +150 °C -55az +150 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C
Velikost baleni 50 m, 150 m $ndira 100 ml, 300 mi 10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 2| 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
Zarizeni ' - - 97001, 98414 - 97002 97002 97002
. i LOCTITE 55 LOCTITE SI 5331 LOCTITE 542 LOCTITE 586 LOCTITE 577 LOCTITE 5776 LOPTITE 5400
Tipy pro Vas e Viceucelové tésnéni o Idedlni pro zavitové spoje e Doporucuje se pro spoje s e Pomalu vytvrzujici, vysoce e Univerzalni tésnéni pro o Univerzalni tésnéni pro e Spickovy produkt v oblasti
e Pfed nanesenim tésniva na trubkové zavity a spoje plast/plast nebo plast/kov jemnym zavitem, které se pevnostni tésnéni vSechny hrubé trubkové zavity vSechny hrubé trubkové zavity ochrany zdravi a bezpe€nosti
plochy odmastéte, o Nevytvrzujici, okamzité v rozvodech teplé nebo pouzivaji v hydraulickych, e Obzvlasté vhodné pro médéné o ZvI&$td vhodné pro rychlé o ZvI4$ts vhodné pro rychlé o 74dné symboly nebezpetnosti,
otistéte a osuste — pouZijte utésnéni s plnym tlakem stlidene vo,dy, napr.pro pneumaltickych a vseobecnych a mosazné soucasti pouZiti pfi nizkych teplotach, pouZiti pfi nizkych teplotach, 74dna upozornéni na rizika
LOCTITE SF 7063 (viz Cistice e Pro rychlé, snadné prumyslové nebo zemedelske instalacich napf- pfi Uidrzb& venkovnich napf- pfi Udrzbé venkovnich a bezpetnostni zasady

na strané 110)

KdyZ budete pouZivat
anaerobni tésnivo

(LOCTITE 542, 561, 572, 577
nebo 586) pii teplotach

pod 5 °C doporucuje se

osetfit tésnéné plochy predem

pomoci LOCTITE SF 7240
nebo LOCTITE SF 7649 (viz
Uprava povrchu na strané
133)

152 -163

a spolehlivé utésnéni
S certifikaci WRAS, spliiuje
pozadavky BS 6920 pro pitnou
vodu: 0808533
Schvaleni DVGW/KTW
a registrace GAS pro plyn.
Schvaleni pro pitnou vodu
Testovano podle EN 751-2,
trida ARp a DIN 30660,
certifikace dle NSF/ANSI,
Standard 61

plastové rozvody vody nebo
odvodrovaci systémy
S certifikaci WRAS, spliiuje
pozadavky BS 6920 pro pitnou
vodu: 0706521
Schvaleni DVGW, testovano

podle EN 751-1 P1 NSF Reg. ¢.:

123620

Schvaleni DVGW (EN 751-1):
NG-5146AR0855

prdmyslovych rozvodi
P1 NSF Reg. é.: 123001
DVGW schvaleni (EN 751-1):
NG-5146AR0621
WRAS schvaleni (BS 6920):
0711506

priimyslovych rozvodil

e |dealni pro aplikace do 60 °C
na ¢asti v kontaktu s pitnou
vodou

DVGW schvaleni (EN 751-1):

NG-5146BU0527

WRAS schvaleni

(BS 6920-1-2000) Reg.

¢.: 1208532

NSF/ANSI Standard 61

o “Cisty” bezpecnostni list
(MSDS) — Zadné zaznamy
v odstavcich 2, 3,15
a 16 MSDS podle (ES)
¢.1907/2006 — 1SO 11014-1

o Pomalu vytvrzujici, stfedné
pevnostni tésnéni

e Vlynikajici chemicka a tepelna
odolnost vytvrzeného produktu

15
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Tésnéni trubkovych zavitu
Seznam produktu

Produkt

LOCTITE 55

LOCTITE 511

LOCTITE 542

LOCTITE 549

LOCTITE 561 tycinka

LOCTITE 567

LOCTITE 570

LOCTITE 572

LOCTITE 577

LOCTITE 582

LOCTITE 586

LOCTITE 5400

LOCTITE 5772

LOCTITE 5776

LOCTITE SI 5331

* Podrobné informace najdete na www.loctite.cz
** Méfeno systémem kuZel — deska, koresponduje s viskozitou LOCTITE 577 (méfeno metodou Brookfield)

Chemicky
zaklad

Svazek PA vidken

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Silikon

Barva

Bila

Bila a7 naSedla

Hnéda

OranZova

Oranzova

NaSedla

Tmava
stifbrna hnéda

Bil4 a7 naSedla

Zluta

Modra

Cervena

Zluta

Zluta

Zluta

Bila

Fluorescence

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ne

Max. rozmér
zavitu

R4"

M80/R3"

M26/R3/4"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M56/R2"

M56/R2"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

Rozsah
provoznich
teplot

-55az+130 °C

-55az +150 °C

-b5 az +150 °C

-55 az +150 °C

-55az+150 °C

-55az+150 °C

-55 a7 +150 °C

-b5 az +150 °C

-b5 az +150 °C

-55az +150 °C

-55az+150 °C

-55az +150 °C

-55az+150 °C

-55az +150 °C

-55az +150 °C

Povolovaci sila

Nizka

Stredni

Vysoka

Nizka

Nizka

Nizka

Stredni

Stredni

Stredni

Vlysokd

Stredni

Stredni

Stredni

Nizka

Povolovaci
moment

6 Nm

15Nm

20 Nm

2 Nm

1,7Nm

5,5Nm

7 Nm

11 Nm

8,5Nm

15 Nm

19 Nm

11 Nm

9 Nm

1,5Nm

Viskozita

Tésnici Sidra

9000 - 22 000 mPa-s

400 — 800 mPa-s

20 000 mPa-s

Polotuhy

280 000 — 800 000 mPa-s

16 000 — 24 000 mPa-s

14 400 — 28 600 mPa-s

16 000 — 33 000 mPa-s

4500 -5 500 mPa-s

4000 - 6 000 mPa-s

5000 - 20 000 mPa-s

16 000 — 33 000 mPa-s

1000 -6 000 mPa-s**

50 000 mPa-s

Tixotropie

Ano

Ne

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ne

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Schvaleni*

DVGW, KTW, NSF

DVGW

DVGW, WRAS

NSF

uL

DVGW, NSF, BAM

BAM

PMUC

DVGW

DVGW, WRAS, NSF

Tésnénf

Velikost baleni

50 m, 150 m $nidira

50 ml, 250 ml, 2|

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

19¢

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2 kg

50 ml, 250 ml, 2|

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml

50 ml, 250 ml

100 ml, 300 ml

Poznamky

Na plast a kov, zvlaSté plynové a vodovodni trubky, zadné vytvrzovani

Na kov, nizka pevnost, univerzalni

Na kov, zvIasté hydraulické systémy

Na kov, vysoka pevnost, pomalé vytvrzovani

TyCinka, na kovové zavity, MRO/Distribuce

Na kov, nizka pevnost, hrubé zavity

Na kov, nizka pevnost, velmi pomalé vytvrzeni

Na kov, pomalé vytvrzovani

Na kov, univerzalni

Na kov, stiedni pevnost, rychlé vytvrzeni

Na kov, vysoka pevnost, vynikajici na mosaz

Na kov, zadné vystrazné symboly, Gisty bezpecnostni list

Na kov, zvlasté pro jaderné elektramy

Na kov, hlavng pro plynové a vodni potrubi, rychlé vytvrzeni

Na plast a kov

17
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Plosna tésnéni
Tesneni prirub

Pro¢ pouzivat plo$na tésnéni LOCTITE?

Plo$na tésnéni brani unikani tekutin nebo plyn{i vytvarenim nepropustnych bariér. Aby bylo utésnéni

,,,,,

v(i¢i kapalinam a/nebo plyniim a snaSet provozni teploty a tlaky, jimZ byva vystaveno. Plo§nd tésnéni
LOCTITE vyplni tésnény spoj a vytvareji dokonalou bariéru mezi spojovanymi souc¢astmi s maximalnim
kontaktem dosedacich ploch, ¢imz eliminuji korozi pfirubovych ploch. Nizkotlaké utésnéni se vytvari
okamzité pfi montazi, po plném vytvrzeni do 24 hodin se vytvori spoj, jenz se nesmrstuje, nepraska, ani
neuvoliiuje.

PloSna tésnéni LOCTITE nabizeji mnohem lepSi viastnosti a poskytuji cetné
vyhody oproti tradiénim tésnicim systémum, jako jsou hotova tésnéni
Hlavni pfiCiny selhani a netésnosti kompresnich tésnéni jsou:
e Kontakt s plochou: kompresni tésnéni nezajistuji Upiny kontakt mezi tésnénim a pfirubovymi plochami.
Proto miiZe neustale dochazet k drobnym tnik(im (slzeni)
o Sednuti: kompresni tésnéni pod dynamickym zatizenim povoluiji a sniZuje se jejich tloustka
s naslednym povolenim Sroubl prirubového spoje, které vede ke vzniku netésnosti.
e \lytlacovani: mtze dojit k vytlaceni tésnéni ven z pfirub
e Deformace otvorti Sroubd: vysoké namahani se prenasi na material tésnéni pod hlavou Sroubu,
v dlisledku ¢ehoz dochdzi k praskani, trhani nebo vytladovani tésnéni

Vyhody plo$nych tésnéni LOCTITE oproti béznym hotovym kompresnim tésnénim
¢ Jednoslozkové produkty — nanaseni je snadné a Cisté

e Nahrada konvencnich tésnéni — omezeni skladovych zasob

o \lyplfiuji veSkeré nerovnosti povrchu

 Neni tieba opakované dotahovani Sroubti

o \lynikajici okamzité utésnéni

o \lysoka odolnost vici rozpouStédiim

* Po plném vytvrzeni odoldvaji vysokym tlakdim

Anaerobni produkty pro tuhé priruby

Zlstavaji tekuté, kdyz jsou

vystavené plisobeni vzduchu, ale

tvrdnou pfi uzavieni mezi
Zvolte si spravné plosné tésnéni LOCTITE pro prirubové plochy. Anaerobni
svoji aplikaci plodna tésnéni LOCTITE se
nejlépe hodi pro tuhé spoje typu
kov na kov s nulovou nebo malou
tésnici sparou.

Volbu plosného tésnéni ovliviiuje mnoho faktord. Spole¢nost
Henkel nabizi Siroky sortiment material(i plochych tésnéni:

Tésnénf

Priprava povrchu

Montované soucasti by mély byt Cisté a bez neistot, jako je tuk, olej, zbytky starych tésnéni a tésnicich hmot

atd.

e Ped nanesenim tésnéni plochy odmastéte, ocistéte a osuste — pouZijte LOCTITE SF 7063 (viz Cistice na strané
110)

e Pfi (drzbé a opravach odstrarite zbytky starycr] tésnéni pomoci odstrariovace tésnéni LOCTITE SF 7200 a odis-
téte plochy pfipravkem LOCTITE SF 7063 (viz Cistice na strané 110)

¢ KdyZ budete aplikovat anaerobni tésnéni pfi teplotach nizSich nez 5 °C, doporucuje se nejprve povrch osetfit
pripravkem LOCTITE SF 7240, LOCTITE SF 7471 nebo LOCTITE SF 7649 (viz Pfiprava povrchu na strané 133)

Nanaseci zarizeni

KartuSové davkovace LOCTITE jsou ergonomicky zkonstruovany pro ruéni nanaseni tésnéni LOCTITE. Kazdé
zafizeni, manualni nebo pneumatické, umoZznuje jednoduché a Gisté ruéni davkovani ploSnych tésnéni LOCTITE:

KartuSova pistole
KartuSova pistole LOCTITE 142240
¢ Rucni, manualné ovladana davkovaci pistole na vSechny standardni 300 ml kartuse

e Rychloupinaci systém zajistuje Cistou a snadnou vyménu kartusi

KartuSova pistole

Pneumaticka kartuSova davkovaci pistole LOCTITE 97002

¢ Rucni zafizeni na 300 ml kartuse a 250 ml tuby

e \lestavény regulator tlaku

e Rychly pokles tlaku pfi uvolnéni s cilem minimalizovat dobéh housenky produktu

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych venti-
lech, nahradnich dilech, pFislu§enstvich a davkovacich jehlach najdete na str. 152 — 163 nebo v brozui'e
»,Nanaseci zafizeni LOCTITE".

Silikonové produkty pro pruzné priruby Plo$na tésnéni LOCTITE

142240

97002

PloSna tésnéni LOCTITE se
mohou pouzivat téméf na vSech
typech pfirub. Nanaseji se jako
tekuté tésnivo na jednu
pfirubovou plochu pfed montazi
dild. Po montazi se tésnéni
rozprostie a vytvrdi mezi
pfirubami a zajisti trvanlivé
utésnéni diky vypInéni spar,
vrypli a nerovnosti povrchu.

Mezi ploSné tésnici silikonové
materialy LOCTITE patfi produkty
se specialnimi vlastnostmi véetné
vynikajici odolnosti viici kapalinam
a pro vysoké provozni teploty.
Jsou nejvhodngjsi pro utésriovani
velkych spar a pro sestavy, kde
dochazi k pohyblim priruby.
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Plosna tésnéni
Tabulka produkti

Jakou sparu musi tésnivo vyplnit?

Typ pfiruby

Zpisob vytvrzeni

Odolnost viici olejiim
Odolnost viici vodeé a glykolu

Rozsah provoznich teplot

Velikost baleni

Zarizeni '

Tipy pro Vas

o Zbytky starého tésnéni odstrarite pomoci
odstrariovace tésnéni LOCTITE SF 7200

o Pfed nanesenim tésniva plochy odmastéte, ocistéte
a osuste — pouZijte LOCTITE SF 7063 (viz Cistice na
strané 110)

e Kdyz budete anaerobni tésnéni nanaset pfi teplotach
nizSich nez 5 °C, doporucuje se nejprve povrch osetfit
pripravkem LOCTITE SF 7240 nebo LOCTITE SF 7649
(viz Pfiprava povrchu na strané 133)

201 1 Bliz8i informace najdete na strané 152 — 163

Pasta

LOCTITE

%

]

Tuhd
Anaerobni
Vyborna
Vyborna

-55az +150 °C

50 ml, 160 ml kartuse,
250 ml

97002

LOCTITE 574

¢ Vhodné k pouZziti
na tuhych kovovych
soucastech, napf.
litinovych soucastech
a skfinich ¢erpadel

1t

o
'ﬂl’g‘"\;

Do 0,25 mm

Kovy

Gel

LOCTITE
518

Tuhd
Anaerobni
Vlyborna
Vyborna

-55az +150 °C

25 ml strikacka, 50 ml,
300 ml kartuse

142240, 97002

LOCTITE 518

¢ Vhodné k pouZziti na
tuhych litinovych,
ocelovych a
hlinikovych pfirubach

P1 NSF Reg. ¢.: 123758

Pasta

LOCTITE

Anaerobni
Vyborna
Vyborna

-55az +150 °C

50 ml, 300 ml kartuse, 2 |
142240, 97002

LOCTITE 5188

e |dedlni pro utésnéni
véech typl tuhych
kovovych pfirub,
zvlasté hlinikovych
pfirub

o \lynikajici v naroénych
aplikacich

e \lyborna chemicka
odolnost, vysoka
pruznost

e \lyborna pfilnavost,
toleruje mirné
zneCisténi plochy
pfiruby olejem

Gel

LOCTITE

Anaerobni
Vyborna
Vyborna

-55az +180 °C

50 ml, 300 ml kartuSe
142240, 97002

LOCTITE 5800

¢ Na predni pozici
v oblasti bezpecnosti
a ochrany zdravi:
Bez symbolli
nebezpecnosti, Zadna
upozornéni na rizika
a bezpecnostni zasady

o “Cisty” bezpetnostni
list (MSDS) — Zadné
zaznamy v odstavcich
2,3,15a16 MSDS

¢ \lynikajici chemicka
a tepelna odolnost
vytvrzeného produktu

Pasta

LOCTITE

Tuhd
Anaerobni
Vyborna
Vyborna

-55 a7z +200 °C

50 ml, 250 ml, 300 ml
kartuSe

142240, 97002

LOCTITE 510

¢ Doporucuje se
k utésnéni tuhych
pfirub v pfipadech,
kde je poZzadovana
odolnost vici vysokym
teplotdm a chemickym
vliviim

P1 NSF Reg. ¢.: 123007

Tésnénf

Pasta

LOCTITE
SI 5926

I
—~

Pruzna

VlIhkosti
Dobra
Dobra

-55 az +200 °C

40 ml tuba, 100 ml tuba

LOCTITE SI 5926

o Univerzalni pruzné
silikonové tésnivo.
Muze se pouzivat
na kovové, plastové
a lakované dily

o Odolné vaci vibracim,
tepelné roztaznosti
a smrstovani

Vice nez 0,25 mm

Plast, kov nebo jejich kombinace

Pasta

LOCTITE
SI 5699

Pruzna
Vihkosti
Dobra
Vyborna

-55 az +200 °C

300 ml kartuse
142240, 97002

LOCTITE SI 5699

e |dealni k utésfovani
véech typl pfirub
véetné vylisovanych
z plechu v pfipadech,
kdy je vyZadovana
odolnost proti vodé
a glykoltim

e Nelepivé po 10 min.

P1 NSF Reg. é.: 122998

Pasta

LOCTITE
S1 5970

Pruzna
Vihkosti
Vyborna

Dobra

-50 az +200 °C

300 ml kartuSe
142240, 97002

LOCTITE SI 5970

¢ Nahrada korkovych
a papirovych
vysekavanych tésnéni
na pfirubach
a lisovanych
plechovych krytech

¢ VVhodné pro aplikace,
kde dochazi k silnym
vibracim nebo pruzeni
dilt

e MUzZe se pouzivat na
plastové a lakované
dily

e Nelepivé po 25 min.
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Plosna tésneéeni

Tésnéni
(o]
Seznam produktu
Chemicky Rozsah Pevnost ve Manipulacni Manipulaéni
Produkt . y Barva Fluorescence| provoznich Pevnost Viskozita Max. spara pevnost za, pevnost za, Velikost baleni Poznamky
zaklad smyku L
teplot ocel hlinik
oy y o . . . 50 ml, 250 ml, 300 ml I . o . ,
LOCTITE 510 Rlzova Ne -55 a7 +200 °C Stredni 40 000 — 140 000 mPa-s 5 N/mm? 0,25 mm 25 min. 45 min. Kartuse Pro obrabéné, tuhé kovové priruby — vysoka teplotni odolnost
LOCTITE 515 Tmavé fialova Ano -55 a7 +150 °C Stredni 150 000 — 375 000 mPa-s 6 N/mm? 0,25 mm 30 min. 30 min. 50 ml, 300 ml Pro obrabéné, tuhé kovoveé priruby — stfedni rychlost vytvrzovani
% , “ o " 500 000 — ) ) . 25 ml stfikacka, 50 ml, A , T .

LOCTITE 518 Cervena Ano -b5az +150 °C Stredni 1000 000 mMPa-s 7,5 N/mm 0,3mm 25 min. 20 min. 300 ml Kartuge Pro obrabéné, tuhé kovové priruby — polopruzné

LOCTITE 573 Zelena Ano -b5az +150 °C Nizka 13 500 — 33 000 mPa-s 1,3 N/mm? 0,1 mm 9h 12h 50 ml, 250 ml Pro obrabéné, tuhé kovové piiruby — pomalé vytvrzovani
LOCTITE 574 Oranova Ao | -5a7+150°C |  Stiedni | 2300035000 mPas | 8,5 N/mm? 0,25 mm 15 min. 45 min. 20 ml 10 M KM prg abrnne, tuné kovové piruby — uriverzain

LOCTITE 5188 Metakrylat Cervena Ano -55 az +150°C Stredni 11 000 — 32 000 mPa-s 7 N/mm? 0,25 mm 25 min. 10 min. 50 ml, 300 ml, 2 | Pro obrabéné, tuhé kovoveé priruby — velmi pruzné

LOCTITE 5203 Cervend Ano -55a7+150°C | Velminizkd | 50 000 — 100 000 mPa-s 1 N/mm? 0,125 mm 10 min. 20 min. 50 ml, 300 ml Pro obrdbéné, tuhé kovové pfiruby — snadnd demontaz
LOCTITE 5205 Cervena Ano -b5 a7z +150 °C Stredni 30000 - 75 000 mPa-s 3 N/mm? 0,25 mm 25 min. 25 min. 50 ml, 300 ml Pro obrabéné, tuhé kovové priruby — polopruzné

LOCTITE 5208 Cervena Ano -b5az +150 °C Stredni 12 000 — 27 000 mPa-s 6 N/mm? 0,125 mm 12 min. 30 min. 50 ml, 250 ml Pro obrabéné, tuhé kovové pfiruby — polopruzné

% , ‘ o " , . . . Pro obrabéné, tuhé kovové priruby — zadné vystrazné symboly, Cisty

LOCTITE 5800 Cervend Ano -55 a7 +180 °C Stredni 11 000 — 32 000 mPa-s 5 N/mm 0,25 mm 25 min. 20 min. 50 ml, 300 ml kartuse bezpetnostni st

LOCTITE 128068 Tmavéfialovd |  Ano | -55a7+150°C |  Stredni 300 000~ 6 N/mm? 0,1 mm 1n 3h 300 ml, 850 ml Pro obrabene, tuhé kovove priruby — polopruzne, velmi pormale

1000 000 mPa-s vytvrzovani
L Nelepivy Hloubka vytvrzeni
R e povrch za za 24 hodin
LOCTITE SI 5699 Sedd Ne 55 a7 +200 °C Nizké 200 g/min 1,7 N/mm? 1 mm 30 min, 2,5 mm 300 ml Na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast,
vynikajici odolnost proti vodé/glykolu
LOCTITE SI 5900 Cernd Ne -b5 a7z +200 °C Nizka 20 —50 g/min 1,2 N/mm? 1mm 15 min. 2,5mm 300 ml Tixotropni pasta, vynikajic odolnost proti motorovym olejlim
50 mla 300 ml kartuse,
LOCTITE SI 5910 Cernd Ne -55 a7 +200 °C Nizké 300 g/min 1,2 N/mm? 1mm 40 min. 2,75 mm ZOSOmTL;l:tbu%e K Na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast
okamzitému pouZiti
Silikon
LOCTITE SI 5920 Médsna Ne | -55a2+350°C Nizkd 275 g/min 1,4 N/mm? 1mm 40 min. 2,5mm 80 ml tuba, 300 ml kartuge 5305’53@?8 UGN D IS AR gl
LOCTITE SI 5926 Modra Ne -b5 a7z +200 °C Nizka 550 g/min - 1mm 60 min. 2,5mm 40 ml tuba, 100 ml tuba | Na pruzné pfiruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast
LOCTITE SI 5970 Cerna Ne -50 az +200 °C Nizké 40— 80 g/min 1,5 N/mm? 1mm 25 min. 2,5 mm 300 ml kartuse Na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast
5 ‘ R .y , . 200 ml kartuse k . o _— - W,

LOCTITE SI 5980 Cerna Ne -50 az +200 °C Nizka 120 — 325 g/min 1,5 N/mm? 1 mm 30 min. 1mm Tésnivo na pfiruby, ¢emé, velké spary, bez Skodlivych prisad

okamzitému pouZziti

* Podrobné informace najdete na www.loctite.cz
22| ** Méfeno systémem kuZel — deska, koresponduje s viskozitou LOCTITE 577 (méfeno metodou Brookfield)
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Upevnovani
Sestavy valcovych dild

Pro¢ pouzivat upeviiovace LOCTITE?

Upeviiovaci produkty LOCTITE slouzi k upeviiovani loZisek, pouzder a valcovych dilii v télesech
zarizeni nebo na hridele. ZajiStuji maximalni pfenos zatizeni a rovnomérné rozlozeni namahani a
eliminuji stykovou korozi. Protoze se nanaSeji jako kapalina, vytvareji 100% kontakt mezi pfilehlymi
kovovymi plochami, ¢imz eliminuji potfebu nakladnych nahradnich dilGi, ¢asové naroéné obrabéni ¢i
pouzivani mechanickych metod. Upeviiovace LOCTITE vyplfiuji vnitfni prostor mezi soucéastmi a po
vytvrzeni vytvareji pevnou a presnou sestavu.

Upeviiovace LOCTITE vyrazné piedci bézné montazni metody

e Sestavy s perem a drazkou: maji nevyvazené rozlozeni hmoty, nerovnovaha mize vést k vibracim
pri vysokych otackach.

o Drazky a ozubeni: vyvolavaji silné namahani v disledku ,vrubového tcinku“, k némuz dochazi
v oblasti spojeni. Vysoké naklady na obrabéni.

o Svérné krouzky, zalisovani, montaz za tepla a kuzelova spojeni: pfi pfenosu momentu se spoléhaji
pouze na tfeni, coz znamena omezeny vybér materialti, povrchil a provedeni. K dosazeni

pozadovaného zatiZeni je nutné dodrZet pfisné tolerance, coz vede k vysokym vyrobnim nakladtim.

UloZeni s presahem vytvari napéti v komponentech, které miize vést k destrukci spojeni, obzvlasté
v kombinaci s provoznim namahanim.

e Svarovani a pajeni: mohou se spojovat pouze slucitelné kovy, dily se mohou v disledku vysokych
teplot zkroutit. Zahrati materialu mize vést ke vzniku zbytkového napéti a naruseni struktury.
Také demontaz miiZe byt Casto obtizna nebo nemozna.

Vyhody upeviiovacli LOCTITE oproti béZnym montaznim metodam

Lepeni

Priprava povrchu

Montované soucasti by mély byt Cisté a bez neistot, jako je tuk, olej, fezné kapaliny, ochranné

vrstvy atd.

e Pred nanesenim upeviovace plochy odmastéte, oCistéte a osuste — pouzijte LOCTITE SF 7063 (viz
Cistice na strané 110)

e KdyZ budete hmotu pouZzivat pfi teplotach nizSich nez 5 °C, doporucuje se nejprve povrch oSetfit
pfipravkem LOCTITE SF 7240 nebo LOCTITE SF 7649 (viz Pfiprava povrchu na strané 133)

e Rychlost tvrdnuti upeviiovaci hmoty miiZete zvySit pouZzitim aktivatoru LOCTITE SF 7649 nebo
LOCTITE SF 7240 (viz Pfiprava povrchu na strané 133).

e Produkty s vysokou pevnosti, které pfenaseji vysoka zatizeni
» Nedochazi ke korozi a odirani diky vypInéni vSech spar
¢ 100% kontakt — zatiZzeni a napéti je ve spoji rovnomérné rozloZené

Vyhody upeviiovacli LOCTITE v kombinaci s montazi za tepla nebo lisovanymi spoji

o \ly$§i prenos zatiZeni a vykon pfi stavajicim provedeni a geometrickém feSeni
o Stejné funkéni viastnosti pfi mensim presahu / leh¢i konstrukci

Zakladni faktory, které je tfeba zvazit pii vybéru spravného upeviiovace LOCTITE

Nanaseci zafizeni

Poloautomaticka nanaSeci zafizeni

LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

Poloautomaticka nanaseci zafizeni LOCTITE obsahuii fidici jednotku a zasobnik v jednom pfistroji

a jsou urcena k davkovani mnoha produktti LOCTITE. Poskytuiji digitalni fizeni asu, signal ,prazdny
zé&sobnik"“ a signdl ,.konec nanéaSeciho cyklu“. Davkovaci ventil vhodny pro stacionarni nebo rucni
rezim. Z&sobniky maji dostate¢nou kapacitu az pro 2 kg lahve a zafizeni je vybaveno snimatem
nizké hladiny.

Rucni aplikacni pistole

Peristalticka rucni pistole LOCTITE 98414, 50 ml lahvicka

Peristalticka ruéni pistole LOCTITE 97001, 250 ml lahvicka

Tyto rucni aplikacni pistole Ize snadno nasadit na libovolnou anaerobni 50 ml nebo 250 ml lahvicku
LOCTITE, ¢imz se lahvitka pfeméni na prenosny zasobnik. Jsou uréeny k davkovani kapek

o velikosti od 0,01 do 0,04 ml v libovolném thlu bez Gnik{ nebo ztrat produktu (vhodné pro
viskozitu do 2 500 mPa-s).

Informace o poloautomatickych nebo piné automatickych nanasecich zafizeni, nabizenych ventilech, nahradnich dilech, pfislusenstvich

a davkovacich jehlach najdete na str. 152 — 163 nebo v brozuie ,,Nanaseci zarizeni LOCTITE*.

97009 / 97121 / 97201

97001 / 98414

1. Spara mezi dily

Upevnovade s nizkou viskozitou

(125 az 2 000 mPa-s) se pouzivaji

k vypliiovani spar do 0,15 mm. Pro vétsi
spary nez 0,15 mm je tfeba pouzit
upeviovace s vySsi viskozitou

(>2 000 mPa-s).

2. Teplotni odolnost

Vétsina upevriovaci LOCTITE odolava
teplotdm do 150 °C. Pro aplikace, které
vyZaduji odolnost proti vy$Sim teplotam,
vyvinula spoleénost Henkel specialni sérii
upevnovacich produktd, které snaseji
teploty az 230 °C.

3. Pevnost spojeni

Upevniovac s vysokou pevnosti se doporucuje
pro aplikace, které vyZaduji trvalé spojeni.

V pfipadé, Ze je potieba pfi udrzbé dily
demontovat, je lepSi pouzit produkt se stfedni

4. Rychlost vytvrzovani

Mnoho vyrobnich aplikaci vyZzaduje
upeviovace s vysokou rychlosti vytvrzovani
kviili optimalizaci tempa vyroby. Na druhou
stranu nékteré aplikace vyZaduji pomalé
tvrdnuti, aby bylo mozné po smontovani
dilGi provadét dpravy. Nas sortiment
upevnovacich produkti LOCTITE nabizi
Siroky vybér rychlosti vytvrzovani.
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Upevnovani
Tabulka produkti

Je sestava velmi volna nebo silné opotrebena?

Viile na priméru
Pozadovana pevnost
Funkéni pevnost za
Rozsah provoznich teplot

Velikost baleni

Zarizeni 2

Tipy pro Vas

e Pfed nanesenim hmoty plochy odmastéte, oCistéte a osuste —
pouzijte LOCTITE SF 7063 (viz Cistice na strané 110)

e Kdyz budete upeviiovaci hmotu pouzivat pfi teplotach nizSich nez
5 °C, doporucuje se nejprve povrch oSetfit pripravkem
LOCTITE SF 7240 nebo LOCTITE SF 7649 (viz Pfiprava povrchu na
strané 133)

e Mohou se také pouzivat pro zvySeni pevnosti stavajicich konstrukci

1 P¥i pokojové teploté na spojich oceli.
26 | 2 BlizSi informace najdete na strané 152 — 163
* Po tepelném vytvrzeni pfi +180 °C po dobu 30 min.

Ano
Spary < 0,5 mm

LOCTITE 660

(s aktivatorem LOCTITE SF 7240)

.
Do 0,5 mm

Vysokd
15 min.
-55az +150 °C

50 ml

LOCTITE 660

o |dedlni pro opravy
opotrebenych valcovych dilil
bez nového obrabéni

o Umozniuje dalSi pouzivani
opotiebenych pouzder loZisek,
per, drazkovanych
a kuzelovych spojeni

¢ Vhodny pro upeviiovani
distanénich podlozek

P1 NSF Reg. ¢.: 123704

LOCTITE

Do 0,1 mm
Stredni
25 min.
-55 a7 +150 °C

10 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 641

e |dealni pro soucasti, které je
nutné pozdéji demontovat,
jako napf. loZisko na hfidel,
nebo loZisko v télese

Do 230 °C

LOCTITE

Do 0,2 mm
Vysokd
80 min.
-55az+230°C*
50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 620
e QOdolny viici vysokym teplotam
e |dealni pro upeviovani cepil
v sestavach vyménika,
objimek do téles ¢erpadel
a loZisek v automobilovych
prevodovkach
Schvaleni DVGW (EN 751-1):
NG-5146AR0622

Lepeni

Spéry < 0,25 mm

Je pozadovana demontaz?

Jaka provozni teplota je pozadovana?

Spara < 0,25 mm

Do 0,25 mm
Vysokd
4 min.
-55az +180 °C

10 ml, 50 ml, 250 ml,1 1, 2
97001, 97121, 97201, 98414

LOCTITE 638

o \lysoka teplotni odolnost

e Funguje i na mirné
zamasténych povrsich

e \lysoka pevnost na vSech
kovech, véetné pasivnich kovli
(napf. nerezova ocel)

e Vhodny pro hfidele, ozubena
kola, femenice a podobné
vélcové soucasti

Schvaleni: P1 NSF Reg. ¢.

123010, DVGW (EN 751-1):

NG 5146AR0619, WRAS

(BS 6920): 0511518

Do 180 °C

Spara < 0,15 mm

LOCTITE
6300

i
o

Do 0,15 mm
Vysokd
10 min.
-55az +180 °C

50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 6300

o Spickovy produkt v oblasti
ochrany zdravi a bezpe¢nosti

® Bez symbolli nebezpecnosti,
Zadna upozornéni na rizika
a bezpec€nostni zasady

o “Cisty” bezpe&nostni list
(MSDS) — Zadné zaznamy
v odstavcich 2, 3, 15
a 16 MSDS

e Dobra teplotni odolnost

LOCTITE

. O f

Do 0,15 mm
Vysoka
3 min.
-55az +180 °C

10 ml, 50 ml, 250 ml,1 [, 2|

97001, 97009, 97121, 97201,
98414

LOCTITE 648

o \lysoka teplotni odolnost

e Funguije i na mirné
zamasténych povrsich

e \lysoka pevnost na vSech
kovech, véetné pasivnich kovli
(napf. nerezova ocel)

o |dedlni pro upevriovani spojli
s villi nebo presahem

Schvaleni: P1 NSF Reg. ¢.:

148350, DVGW (EN 751-1):

NG 5146C00236, WRAS

(BS 6920): 0808532
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Upevnovani
Seznam produktd

Lepeni

Chemicky Rozsah Pevnost ve Manipulacni
Produkt 2éklad v Barva Fluorescence  provoznich smvku Tixotropie Viskozita pevnost za, Maximalni spara Velikost baleni Poznamky
teplot v ocel

LOCTITE 601 Zelena Ano -55az+150°C | > 15 N/mm? Ne 100 - 150 mPa-s 25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | Vysoka pevnost, nizka viskozita, malé spary

LOCTITE 603 Zelena Ano -55az +150 °C |> 22,5 N/mm? Ne 100 - 150 mPa-s 8 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | Vysok& pevnost, tolerance viici olejim

LOCTITE 620 Zelend Ne +2§8 fé** > 24,1 N/mm? Ano 5000 - 12 000 mPa-s 80 min. 0,2mm 50 ml, 250 ml Vlysokd pevnost, vysoka teplotni odolnost

N . . . 10 ml, 50 ml, 250 m . . ) -

ot (_( LOCTITE 638 Zelend Ano -55az +180 °C | > 25 N/mm? Ne 2 000 — 3 000 mPa-s 4 min. 0,25 mm ' 1 2‘| ' Vysoka pevnost, vysoka teplotni odolnost, tolerance vici olejim
—~ j

LOCTITE 640 Zelena Ano -b5az+175°C | 22 N/mm? Ne 450 — 750 mPa-s 2h 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 2 | Vysoka pevnost, dobra teplotni odolnost, pomalé vytvrzovani

LOCTITE 641 Zluta Ne -55az+150 °C | > 6,5 N/mm? Ne 400 — 800 mPa-s 25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | Stfedni pevnost, kdyZ je pozadovana demontaz

o ) . ) 10 ml, 50 ml, 250 ml , , . o o

RO LOCTITE 648 Zelena Ano -55 a7 +180 °C | > 25 N/mm? Ne 400 - 600 mPa-s 3 min. 0,15 mm ’ 1 2‘| ' Vlysoka pevnost, dobra teplotni odolnost, tolerance vici olejum
~~r L Metakrylat ‘

LOCTITE 649 Zelena Ano -b5az+175°C | > 15N/mm? Ne 550 — 950 mPa-s 10 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml Vlysoka pevnost, bez akrylické kyselosti

LOCTITE 660 Stfibra Ne -b5az +150 °C | > 17,2 N/mm? Ano 150 000 — 350 000 mPa-s 15 min. 0,5 mm* 50 ml Vlysoka pevnost, vyplfovani viile pri opravach

LOCTITE 661 Jantarova Ne -b5az +175°C | > 15N/mm? Ne 400 — 600 mPa-s 4 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml, 1| Vysoka pevnost, nizka viskozita, také vytvrzovani UV

LOCTITE 662 Jantarova Ne -b5az+150°C | > 25 N/mm? Ne 1750 -3 250 mPa-s 7 min. 0,25 mm 250 ml Vlysoka pevnost, stfedni viskozita, také vytvrzovani UV

LOCTITE 675 Zelend Ne -55a7 +150°C | 20 N/mm? Ne 100 — 150 mPa-s 45 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 2 | Vysoka pevnost, pomalé vytvrzeni

LOCTITE 6300 Zelena Ano -b5az+180°C | > 15 N/mm? Ne 250 — 550 mPa-s 10 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml Vlysokd pevnost, Cisty bezpecnostni list, dobra teplotni odolnost

LOCTITE 121078 Zelena Ano -b5az +175°C | > 20 N/mm? Ano 3000 -5 000 mPa-s 3 min. 0,25 mm 50 ml, 250 ml, 1| Vlysoka pevnost, dobra teplotni odolnost, vysoka viskozita

*\ kombinaci s aktivatorem

28 | ** Po tepelném vytvrzeni pii 180 °C po dobu 30 min.

EO@CTITE

129



301

Vierinova lepidla
Od malych dilli az po konstruk¢ni aplikace

Pro¢ pouzivat vtefinova lepidla LOCTITE?

Vitefinova lepidla, neboli kyanoakrylaty, vytvrzuji velmi rychle, v tenké spare mezi lepenymi plochami.
Povrchova vihkost na podkladovych plochach spousti vytvrzovaci reakci, ktera probiha od lepenych
ploch doprostied vrstvy lepidla. Kyanoakrylaty jsou vhodné pro lepeni malych dilil, protoze dosahuiji
extrémné rychlé fixace. V dlisledku omezené schopnosti vypliiovat spary vyZzaduiji tésné priléhajici
plochy s malou villi. Jejich adheze k vétSiné materiald je vynikajici a pevnost lepenych spojli ve smyku
a tahu je velmi dobra. Neméla by se pouZivat na sklo ¢i glazovanou keramiku, ale hodi se na skelnymi
vlakny vyztuzZeny plast. Spoje trvale vystavené piisobeni vody vyZaduiji spravnou volbu lepidla

a vyhodnoceni procesu starnuti.

Vyhody vtefinovych lepidel LOCTITE

o Cisté a snadné nanaseni

o Velmi rychla fixace soucasti v pozadované pozici

e Lepeni Siroké Skaly riiznorodych materidll

* Viynikajici adheze k Sirokému spektru materialli, obzviasté k riznym typlim plastd a pryzi. Nabidka produktl obsahuje specialni pfipravky
pro lepeni kovil nebo poréznich materialil. Primer LOCTITE SF 770 a LOCTITE SF 7239 zlepSuiji adhezi k obtizné lepitelnym materidlGim,
jako je PP, PE, POM, PTFE, nebo silikon

e \lysoka pevnost na velmi malych lepenych plochach
e Neobsahuji rozpoustédla
¢ NevyZaduii sloZitou geometrii soucasti, napf. pro montaz zaklapnutim

Vtefinova lepidla odolna
vii¢i razovému namahani
a naraziim

Elastomerem modifikovana
viefinova lepidla dosahuji velmi
dobré odolnosti viici razovému
namahani a naraztim. Kromé toho
nabizeji zlepSené vlastnosti

pfi zvySenych teplotach a odolnost
spojli kovli ve vihkém prostiedi.

Vitefinova lepidla pro
lepeni poréznich nebo
Volba spravného kyselych materialii
vterinoveho lepidia Tyto piipravky maji speciaini
LOCTITE slozeni pro dosazeni rychlého
Vtefinové lepidia LOCTITE se vytvrzeni a fixace u poréznich
dodavaji v Sirokém sortimentu nebo kyselych materialdi, napr.
typd, které jsou optimalizované papiru &i galvanizovanych kova.
podle pozadavki konkrétnich
aplikaci, napf. podle lepenych
dill, zatizeni, jemuz bude spoj
vystaven, geometrie spoje,
parametr(i procesu atd.

Pruzna vtefinova lepidla

Kdyz jsou lepené soucasti
vystavené zatizeni v ohybu, snizuji
pruzna vtefinova lepidla koncentraci
lokalniho napéti nebo podporuji
homogenéjsi deformaci.

Nasledujici popisy by vam mély
pomoci urgit, ktera technologie
se nejlépe hodi pro kiterou
konkrétni aplikaci.

Lepeni

Novinka - LOCTITE 4090 - Nova generace hybridnich vtefinovych lepidel pro konstrukéni lepeni

Nova hybridni technologie lepidla LOCTITE 4090 otevira zcela nové moznosti aplikaci v konstrukénim lepeni. Pro prvni pfiblizeni toto lepidlo
kombinuje vlastnosti vtefinovych lepidel s dal$imi pfednostmi. Kromé rychlé fixace a dobré adheze na mnoha rliznych materidlech nabizi toto lepidlo
pii lepeni konstrukcnich dilG dal$i vyhody:

¢ \lysoka odolnost viii vihkosti

e Odolnost viiéi naraztim

e Teplotni odolnost az do 150 °C

e \lypInéni spar az do 5 mm

e QOdolnost viici UV zareni, coz umoziiuje venkovni pouZiti

Uprava povrchu
Spravna (prava povrchu je nejdlleZitéjsim predpokladem pro celkovy tspéch aplikace jakéhokoli lepidla.

e | epené plochy by mély byt Cisté, suché a zbavené mastnoty. V pfipadé potieby oCistéte soucasti pfipravkem
LOCTITE SF 7063 nebo LOCTITE SF 7070 a nechte je oschnout (viz Cistice na strané 110) :

e Pro dosaZeni rychlejsi fixace naneste aktivator LOCTITE na jednu z lepenych ploch (viz Uprava povrchu
na strané 128)

¢ Ke zlepSeni adheze na obtizné lepitelnych materialech (PP, PE, PTFE atd.), potfete celé lepené plochy primerem
LOCTITE SF 770 (viz Uprava povrchu na strané 132)

Viefinova lepidla VypInéni spary Konstrukéni UV zafenim
S ome,zeny!“ vykvétem Inovativni dvousloZkova technologie  Inovativni hybridni technologie VVtYfZO"a“a vterinova
a malym zapachem, H&S zajistuje rychlé vytvrzeni bez ohledu  umoZfiuje kombinaci vlastnosti lepidia

na velikost spary. To plati zejména  klasickych vtefinovych lepidel
pro sestavy s vétsi viili nebo s vysokou teplotni odolnosti
sestavy, kde se miize vyskytovat a odolnosti vici vihkosti spolu nebo transparentnich materiald
s odolnosti vici razim s estetickou povrchovou Gpravou
a schopnosti vypliiovat velké spary.  neho k vytvrzovani housenek

To v8e umoziiuje optimalizaci mimo sparu (viz UV lepidia

pfi lepeni konstrukénich dili na strané 38).

i pro venkovni pouziti.

Specialné vytvorena vtefinova
lepidla s omezenym vykvétem
se doporucuji pro aplikace citlivé

UV zafenim vytvrzované produkty
se doporucuji k lepeni Cirych

na vzhled a/nebo aplikace, kde se  Prebytecné lepidlo.
pozaduje velmi maly zapach. Navic

tato lepidla nemaji Zadné vystrazné

symboly a neobsahuji Zzadné S a R

véty ve vztahu k BOZP.

A G r

Informace o davkovacim zafizeni naleznete na strané 152 — 163.
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Vterinova lepidla
Tabulka produkti

321

Manipulacni pevnost za

Viskozita

Barva

Jaky typ materialu lepite?

v w

,Obtizné lepitelné”
pryze nebo plasty,
napi. PE, PP, PTFE,
silikon?

Definované malé
spary < 0,15 mm

LOCTITE 406

(s primerem SF 770 nebo
~ SF7239)

Univerzalni

LOCTITE
401

Rozsah provoznich teplot

Velikost baleni

Tipy pro Vas

e \/ kombinaci

s vtefinovymi lepidly
LOCTITE:

a) ke zlepSeni adheze
obtizné lepitelnych
materill pouzijte pri-
mer LOCTITE SF 7239
nebo SF 770

b) ke zvySeni rychlosti
vytvrzeni pouzijte
aktivator LOCTITE SF
7458, SF 7452 nebo
SF 7457 (viz Uprava
povrchu na strané
132)

Pro obtizné lepitelné
plasty (PE a PP) viz
také LOCTITE AA 3038
na strané 61

2-10s
20 mPa-s
Bezbarva

-40 az +120 °C

209,5049,500¢

LOCTITE 406

© Rychlé lepeni
plastickych hmot, pryzi
(véetné EPDM)
a elastomeril

e Primer LOCTITE SF
770 nebo LOCTITE SF
7239 na polyolefiny
zlepSuji vysledky pfi
lepeni obtizné lepitel-
nych materialli

v -

3-10s
100 mPa-s
Bezbarva

-40 az +120 °C

209,509,500¢

LOCTITE 401

o Univerzalni pouZiti

o Na kyselé povrchy,
napf. pochromované
nebo pozinkované

o Na porézni materialy,
jako je dfevo, papir,
kize, korek a tkanina

P1 NSF Reg. é.: 123011

LOCTITE

Odolnost vuci raztim

LOCTITE

10-20s

200 mPa-s
Bezbarva

-40 az +100 °C

209,500 ¢

LOCTITE 435

e \lysoka odolnost v(iCi
narazim, razovému
namahani a vysoka
pevnost v loupani

e Lepeni plastl, pryze,
kovil, poréznich a
nasakavych materialdl
a kyselych povrchd

¢ Dobra odolnost
ve vihkém prostfedi

20-50s

150 mPa-s
Cernd
-40 az +100 °C

209,500 ¢

LOCTITE 480

e Pro aplikace, kde se
pozaduje odolnost v{ici
razovému namahani,
nebo kde se vyskytuje
silné razové zatizeni Ci
namahani loupanim

e \\hodny pro lepeni
kovu ke kov{im, pryzim
a magnetdm

¢ Dobra odolnost
ve vihkém prostedi

Ostatni materialy (kromé skla)

Definované malé spary < 0,15 mm

Ohebné

LOCTITE
4850

o

-7
3-10s
400 mPa-s
Bezbarva
-40 az +80 °C
50,209,500¢

LOCTITE 4850

* Pro lepeni materidlli
vystavenych ohybani
nebo zkrouceni
a pruznych soucasti

e Na porézni a savé
materialy a na kyselé
povrchy

Gel, bez odkapavani

LOCTITE

Lepeni

Omezeny vykvét,
maly zapach

LOCTITE

Bezbarva

-40 az +120 °C

39,2009,300¢

LOCTITE 454

o Univerzalni gel

e |dealni tam, kde se
vyZaduje, aby produkt
neodkapaval, nebo
na vertikalni Ci stropni
plochy

e | epi papir, drevo,
korek, pénové
materialy, k(Zi, karton,
kovy a plasty

P1 NSF Reg. €.: 123009

5-20s
40 mPa-s
Bezbarva
-40 az +80 °C
209,500¢

LOCTITE 460

e Pro aplikace, kde je
dileZity vzhled
a pozaduje se maly
vykveét

e Nizky zapach béhem
pouzivani

¢ Na porézni materialy,
jako je drevo, papir,
kiize, korek a tkanina

Vypliovani spar

LOCTITE
3090

L

JA

90-120s

Gel
Bezbarva
-40 az +80 °C
104¢g

LOCTITE 3090

e Pro aplikace
se sparami do 5 mm
nebo s pretokem
lepidla

¢ Pro aplikace, kde je
ddleZity vzhled
a pozaduje se maly
vykvét

o Na porézni materialy,
jako je dfevo, papir,
kliZe, korek a tkanina

Spary do 5 mm

I

o ..

Konstrukcni lepeni /
odolnost viici raziim

LOCTITE
4090

90-150s

Vlysoka viskozita/Nestéka

NaSedl4 az svétle Zluta

-40 az +150 °C

509

LOCTITE 4090

 Pro konstrukéni lepeni
tam, kde se vyZaduje
odolnost viici raziim,
vyplnéni spar a vysoka
teplotni odolnost

e Pro pouziti venku
a tam, kde se pozaduje
zvy$ena odolnost viici
vlhkosti

* Pro lepeni dilli
vystavenych razovému
zatizeni, vibracim
a narazlim
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Vierinova lepidla Lopen
Seznam produktd

Podkladové materialy Viastnosti
Produkt Chga}'c:y Viskozita Barva Mampul: cni ROZ.S:I: ot Velikost baleni Poznamky
AL pCoe s Plasty / Prvi Porézni a/nebo RIGCOSCINE DY Vzhled / nizky Pruznost / odolnost
" ryze Kovy 5 A -
polyolefiny kyselé povrchy zapach proti narazum

LOCTITE 382 Etyl Gel Bezbarva, transparentn 20-40s o [ o* ° ° -40 a7 +80 °C —/e Sada Univerzélni, gel

LOCTITE 401 Etyl 100 mPa-s Bezbarvd, transparentni 3-10's o [ o* [ ® L] -40 az +120 °C 209,509,500g | Univerzalni, nizké viskozita

LOCTITE 403 Alkoxyetyl 1200 mPa-s Bezbarvd, transparentni 5-20s ° / o* ° ° o0 -40 az +80 °C e o / ®o e 209,50¢9,500¢g Om ez,eny vykvve’t » maly zapach, stiedni viskozita,
74dné vystrazné symboly

LOCTITE 406 Etyl 20 mPa-s Bezbarva, transparentni 2-10s o0 / o o* L) ° -40 az +120 °C 209,500,5009 | Plasty a pryZe, nizka viskozita

LOCTITE 407 Etyl 30 mPa-s Bezbarva, transparentni 5-20s o [ o* ° o0 -40az +100 °C 20¢,500g Vysoka teplota, nizka viskozita

LOCTITE 408 Alkoxyetyl 5 mPa-s Bezbarv, transparentni 5-10s o/ o* ° o oo 40a7+80°C | ee [ e ® 209,500 g Cleze ] Tl el ZEpesn ik Lames
Z&dné vystrazné symboly

LOCTITE 409 Etyl Gel Bezbarva, transparentni 20-60s ® / o* ° o -40 az +80 °C 209 Univerzalni, gel

LOCTITE 410 Etyl 3000 mPa-s Cerna 30-60s ) / o* ) ) -40 a7 +80 °C ) / o0 5009 HouZevnaté, ¢erné, vysoka viskozita

LOCTITE 414 Etyl 90 mPa-s Bezbarva, transparentni 2-10s [ / o* ° ° -40 az +80 °C 209,509,500g | Univerzalni, vysoka viskozita

LOCTITE 415 Metyl 1200 mPa-s Bezbarva, transparentni 20-40s ) / o* ) L) -40 az +80 °C 209,509,500g | Kovy, vysoka viskozita

LOCTITE 416 Etyl 1200 mPa-s Bezbarva, transparentni 20—-40s o [ o* ° ° -40 az +80 °C 209,509,5009g | Univerzalni, vysoka viskozita

LOCTITE 420 Etyl 2 mPa-s Bezbarva, transparentni 5-20s oo / o¥ ® ® -40 az +80 °C 209,500 g Univerzalni, kapilari ucinek

LOCTITE 422 Etyl 2 300 mPa-s Bezbarva, transparentni 20-40s ) / o¥ ) ° -40 az +80 °C 50 ¢, 500 g Univerzalni, vysokd viskozita

LOCTITE 424 Etyl 100 mPa-s Bezbarva, transparentni 2-10s ) / ° o* o0 ° -40 az +80 °C 20 g, 500 g Plasty a pryZe, nizka viskozita

LOCTITE 431 Etyl 1000 mPa-s Bezbarva, transparentni 5-10s ) / o¥ ) ° () -40 az +80 °C 20 g, 500 g Univerzalni, stfedni viskozita

LOCTITE 435 Etyl 200 mPa-s Bezbarva, transparentni 10-20s oo [o* o0 () [ ) -40az +100 °C o/eoe0 209,500g Houzevnaté, Ciré

LOCTITE 438 Etyl 200 mPa-s Cerna 10-20s o [ o* ° ) ) -40 a7 +100 °C o/ee 20 g, 500 g HouZevnaté, &erné, rychlé

LOCTITE 454 Etyl Gel Bezbarva, transparentni 5-10s o [ o* ° ) [ ) -40az +120 °C 39,20g,300¢ Univerzaini, gel

LOCTITE 460 Alkoxyetyl 40 mPa's Bezbarvé, ransparentni 5-20s o/ o* ° o oo 4027480°C | oo /o ® 209,500 g Omezeny vykvet, malj zapach, nizka viskozita, zddné
vystrazné symboly

LOCTITE 480 Etyl 200 mPa-s Cerna 20-50s o[ o* ) ) -40 a7 +100 °C o/eoo0 20 g, 500 g HouZevnaté, ¢erné, pomalé

LOCTITE 493 Metyl 3 mPa-s Bezbarva, transparentni 10-30s ) / o¥ ) L) -40 az +80 °C 50 ¢, 500 g Kovy, kapilarni icinek

LOCTITE 495 Etyl 30 mPa-s Bezbarvd, transparentni 5-20s o [ o* [ ® -40 az +120 °C 209,509,500g | Univerzalni, nizké viskozita

LOCTITE 496 Metyl 125 mPa-s Bezbarva, transparentni 10-30s ® / o* ° o0 -40 az +80 °C 200,500,5009g | Kovy, nizka viskozita

LOCTITE 3090 Etyl Gel Bezbarva, transparentni 90-150s ) / o* L ) ° o0 -40 az +80 °C [ / L) 10¢g Vyplnovani spar, dvouslozkové, omezeny vykvét

Hybrid Konstrukéni lepent, vysoka teplotni odolnost
LOCTITE 4090 kyanoakryldtu | Vysoka Nagedld a7 svétle 7uta 180's - . oo - -40 a7 +150 °C oo /0 —/ee 50 g openi, vysoka teploini 0
a epoxidu a odolnost vii¢i vinkosti, vypInéni spar

341 e e \/elmi vhodné o Vhodné *V kombinaci s primerem LOCTITE SF 770 nebo LOCTITE SF 7239 135




Vterinova lepidla
Seznam produktu

Lepeni

361

Podkladové materialy Vlastnosti
Produkt Chgrlzlc:y Viskozita Barva Manlpultacm Roz'sla:ll ot Velikost baleni Poznamky
zakia pevnost za Plasty / Prv Porézni a/nebo  PrOvVozZnich teplo Vzhled / nizky | Pruznost / odolnost
" ryze Kovy . : iy
polyolefiny kyselé povrchy zapach proti naraziim
LOCTITE 4011Med Etyl 100 mPa-s Bezbarva, transparentni 3-10s o [ o* ° ° (N -40 az +80 °C 2049,454¢ Univerzalni, nizka viskozita
LOCTITE 4014"ed Etyl 2 mPa-s Bezbarva, transparentni 10-30s L] / ° o¥ o L] -40 az +80 °C 209 Plasty a pryze, kapilarni icinek
LOCTITE 4031Med Alkoxyetyl 1200 mPa-s Bezbarva, transparentni 20-60s ° / o ° ) -40 az +80 °C o0 / L) 209,454 ¢ Omezeny vykvét, maly zapach, stfedni viskozita
LOCTITE 4061"ed Etyl 20 mPa-s Bezbarva, transparentni 2-10s L) / ° o* o0 ) -40 a7 +80 °C 209,454 ¢ Plasty a pryze, nizka viskozita
LOCTITE 4062 Etyl 2 mPa-s Bezbarva, transparentni 2-5s o0 / ° o* o0 o -40 az +80 °C 209,50049 Plasty a pryze, kapilarni u¢inek
LOCTITE 4204 Etyl 4 000 mPa-s Bezbarva, transparentni 10-30s ° / o* ) L) -40 a7z +120 °C ] / o0 209,500 ¢ \lysoka teplota, dobréa ndrazova odolnost
LOCTITE 4601 Ved Alkoxyetyl 40 mPa-s Bezbarva, transparentni 20-60s ° / o ° ) -40 az +80 °C o0 / L) 209,454 ¢ Omezeny vykvét, maly zapach, nizka viskozita
LOCTITE 4850 Etyl 400 mPa-s Bezbarva, transparentni 3-10s o0 / o¥ o0 ° (N} -40 az +80 °C o0 / - 59,209,500¢9 Pruzné, ohebné, nizka viskozita
LOCTITE 4860 Etyl 4000 mPa-s Bezbarva, transparentni 3-10s ° / o ) ) L) -40 a7 +80 °C L) / -_ 209,500 ¢ Pruzné, ohebné, vysoka viskozita
e e \/elmi vhodné e Vhodné *V kombinaci s primerem LOCTITE SF 770 nebo LOCTITE SF 7239 Med = certifikované podle ISO 10993 pro vyrobu zdravotnickych pom{icek

Nanaseci zafizeni

Vitefinova lepidla LOCTITE se pouZivaji k lepeni spojti v Siroké Skale aplikaci. V nékterych pfipadech postaci nanaset produkt manuding z lahvicek,
které jsou specialné upravené pro snadné a presné davkovani.

V ostatnich pfipadech je vSak pozadované presnéjSi rucni nebo automatické nanaSeni. NanaSeci zafizeni LOCTITE jsou specialné urCena k tomu, aby
nanaseni a pouzivani naSich produktil bylo rychlé, presné, Cisté a isporné:

Rucni pistole LOCTITE 96001
Tato standardni ruéni pistole LOCTITE pro dvouslozkové produkty umoziiuje snadné nanaseni lepidla )
LOCTITE 4090, stejné jako dalich lepidel v baleni dvojkartuse 50 ml s misicim pomérem 1:1 a 2:1. .. O

96001

Peristalticka rucni pistole LOCTITE 98810

Tato rucni pistole umoZziuje presné opakované nanaseni malych davek vtefinovych lepidel LOCTITE v baleni
lahvicka 20 gramd, které se do pistole pfimo vklada. Utésnéni lahvicky prodiuZuje Zivotnost produktu v pistoli
a snizuje odpad. Tato peristalticka pistole umoziuje velmi jednoduse nastavit Sest riizné velkych davek lepidla
od 0,009 do 0,02 gramil pomoci prestavitelného kolicku.

98810

Peristalticky davkovaé¢ LOCTITE 98548

Peristalticky pohyb rotoru umoziuje pfesné objemové davkovani lepidla pfimo z lahvicky. Toto zafizeni je uréeno
zejména pro manualni pracovni stanice, ale Ize je rovnéz zabudovat do automatickych vyrobnich linek. UmoZziuje
nastaveni presného mnoZzstvi davkovaného produktu a zajistuje vysokou presnost opakovani davky.

Poloautomaticky nanaseci systém LOCTITE 97152 / 97108 / 98013

Tento systém je vhodny pro nanaseni kapek nebo housenek vtefinovych lepidel LOCTITE s nizkou az stredni
viskozitou. Je ur€en k zabudovani do automatizovanych montéznich linek. Membranovy ventil umozriuje provadét
nastaveni zdvihu v malych krocich a zajistuje nanaSeni bez odkapavani. Ridici jednotka ovlada ventil, zdsobnik

a spousténi systému pomoci nozniho spinace, tlaCitkové klavesnice nebo nadfazené programovatelné fidici
jednotky.

97152 / 97108 / 98013

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych ventil-
ech, nahradnich dilech, pfislusenstvich a davkovacich jehlach najdete na str. 152 — 163 nebo v brozuie
»,Nanaseci zafizeni LOCTITE".
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381

UV lepidia

Pro rychle zpracovani

Pro¢ pouzivat lepidla LOCTITE vytvrzovana UV a viditelnym
zarenim?

Kromé toho, Ze jsou prilhledna a maji vyborné lepici viastnosti, nabizeji lepidla vytvrzovana zarenim
jedine&né vyhody pfi zpracovani a déle pfinaseji snizeni vyrobnich nakladti. Pokud jsou vystavena
zafeni dostatecné intenzity s vhodnou vinovou délkou, vytvrzuji velmi rychle.

Umozriuji zkraceni vyrobnich cykld, priibéznou kontrolou kvality a rychly prechod k dal$im vyrobnim
krok(im. Pro co nejlepsi vysledky jsou lepidla vytvrzovana zarenim dostupna v nékolika riiznych
skupinach.

Zarizeni LOCTITE pro vytvrzovani zafenim jsou zkonstruovana tak, aby piné vyhovovala lepidltim
s ohledem na intenzitu zafeni a jeho spektrum a aby zaroven vyhovovala konkrétni velikosti soucasti
a pozadavk{m vyrobniho procesu.

Lepeni

V neposledni fadé je dlleZitym faktorem, ktery je tfeba zvazit, vykonnost lepidla. Lepidla LOCTITE vytvrzovana zafenim pokryvaji Siroké spektrum
technologii.

Vyrobni technologie UV lepidel LOCTITE

zétenim. Mezi jejich nejvyraznéjsi charakteristiky patfi priihlednost, ktera se vyrovna sklu a ¢irym ‘
plastlim, a univerzalni lepici vlastnosti. , S |
e Zarenim vytvrzované silikony, které po vytvrzeni vytvareji mékkeé, pruzné, termosetové elastomery,
jsou vynikajici pro pruzné lepeni, utésiiovani a zajiStovani nepropustnosti.
e ZaFenim vytvrzované kyanoakrylaty nabizeji mimoradné vlastnosti pro lepeni plast(i v kombinaci
s rychlym vytvrzenim pfi nizké intenzité ozareni.
e Anaerobni lepidla vytvrzovana zarenim vykazuiji vyborné vlastnosti pfi lepeni kov(i a nabizeji
vynikajici chemickou odolnost v kombinaci s anaerobnim vytvrzovanim v zastinénych oblastech.

Vyhody UV lepidel LOCTITE

Vytvrzeni podle potieby  Vysoka rychlost Opticka priizracnost Zajisténi kvality Jednoslozkové systémy
e Material zlistava vytvrzeni e [dedlni pro lepeni Cirych e Kontrola pfitomnosti e Automatizované presné
kapalny, dokud neni o \lysokeé rychlosti a transparentnich produktu pomoci nanaseni

fluorescence
e Rychlé vytvrzeni
umoziuje 100%
kontrolu na vyrobni lince
e Sledovani parametrii
vytvrzeni, jako
je intenzita zareni, doba
expozice atd.

vystaven pisobeni
odpovidajiciho zafeni,
potom vytvrdne béhem
nékolika vtefin

e Ponechava ¢as
na presné ustaveni
soucasti pred
vytvrzenim

e \olba vytvrzovaciho
systému uréuje dobu
nutnou pro vytvrzeni

zpracovani zajistuji materiali s dokonale
maximalni propustnost estetickym vzhledem
vyrobni linky e Viyrazné rozsifuji

e Rychly prechod k dalSim moznosti designu
vyrobnim krok{im soucasti

o Neni tfeba provadét
odmeérovani nebo
michani, Zzadné starosti
se zpracovatelnosti

* Bez rozpoustédel

Volba spravného UV lepidla LOCTITE

Aby bylo zajisténo spolehlivé vytvrzeni, je nutné, aby se k lepidlu dostalo zafeni. Alespon jedna z lepenych soucasti musi byt propustna pro zareni
o vinové délce, kterou vyZaduije zvolené lepidlo. Napf. pro UV stabilizované plasty je tfeba zvolit lepidla vytvrzovana viditelnym zafenim.

Nabidka obsahuje i lepidla s dvojim vytvrzenim, bud pomoci tepla nebo aktivatoru, jako je vihkost, nebo s anaerobnim vytvrzovanim za tcelem
vytvrzeni lepidla v zastinénych ¢astech. Dvoji zplisob vytvrzeni rozsituje vyhody technologie vytvrzovani zafenim na neprihledné materidly, dalSi
technologie lepeni a oblasti aplikace.

jsou urcena vylucné k vytvrzovani nizkoenergetickym zarenim ve viditelném spekiru. Tim se eliminuje potfeba ventilace, snizuje se spotfeba energie
a Setfi naklady diky menSimu poctu vymén a omezeni idrzby a oprav.

Uprava povrchu

Spravna (prava povrchu je nejdlleZitgj$im predpokladem pro celkovy tspéch aplikace jakéhokoli lepidia.

* Lepené plochy by mély byt Cisté, suché a zbavené mastnoty. V pfipadé potreby oCistéte soucasti piipravkem LOCTITE SF 7063 nebo
LOCTITE SF 7070 a nechte je oschnout (viz Cisti¢e na strané 110).

Nanaseci zafizeni a systémy pro vytvrzovani zarenim

V nékterych pripadech staci nanést produkt manualné z lahvicky na lepené soucasti. V ostatnich pfipadech je vSak pozadované presné;jsi ruéni nebo
automatické nanaseni. NanaSeci zafizeni LOCTITE jsou specialné ur¢ena k tomu, aby nanaSeni a pouzivani naSich produktti bylo rychlé, presné, Gisté
a usporné:

Poloautomaticky nanaseci systém LOCTITE 97152 / 97108 / 98009

Systém je vhodny pro nanaseni bodil nebo housenek UV vytvrzovanych lepidel LOCTITE s nizkou aZ
stfedni viskozitou a je uréen k zabudovani do automatizovanych montaznich linek. Ventil ma
modularni provedeni, které usnadiuje opravy v terénu. NadrZ je uzptisobena na 1 litrové lahve
LOCTITE. Ridici jednotka ovlada ventil, zasobnik a spousténi systému na zakladé pfikaz(i nozniho
spinace, tlacitkové klavesnice nebo nadfazené programovatelné fidici jednotky. Zafizeni je vybaveno
filtrem/regulatorem vzduchového vedeni k zajiSténi pfivodu filtrovaného vzduchu.

Systémy pro vytvrzovani zarenim

Systémy LOCTITE pro vytvrzovani zafenim jsou urené pro manualni pracovni stanice i pro
zabudovani do vyrobnich linek. Riizné technologie vybojek a LED zajistuji spravnou vinovou délku
pro zvolené lepidlo a prihlednost lepenych dilii (dal$i podrobnosti viz Zafizeni pro vytvrzovani
svétlem na strané 160).

Informace o poloautomatickych nebo piné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, prislusenstvich a davkovacich jehlach najdete na str. 152 — 163
nebo v broZufe ,Nanaseci zafizeni LOCTITE". 97055
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UV lepidia
Tabulka produkti

Vznika v neprihledném podkladovém materialu oblast stinu? Je pro zastinéné oblasti

potieba jesté dalsi zptisob vytvrzeni?

v

Kapilarni Géinek

LOCTITE
AA 3081

Lepite sklo?

Sklo a jiné materialy

Ultra ¢iré

LOCTITE
AA 3491

Rychlé vytvrzeni

LOCTITE
AA 3494

Vysoka pevnost a

Nizka viskozita

LOCTITE
AA 3922

Zadné sklo

ohebnost/pruznost

Vysoka viskozita

LOCTITE
AA 3926

—_—

- |

Houzevnaté

LOCTITE

Vysoka pevnost

Velmi rychlé

LOCTITE

Vysoka pevnost

Viefinové lepidlo

LOCTITE
4304

Vysoka pruznost

Silikon

LOCTITE
SI 5091

Chemické slozeni Akrylat Akrylat Akrylat Akrylat
Viskozita 100 mPa-s 1100 mPa-s 6 000 mPa-s 300 mPa-s
Barva Cira Cira Cira Transparentni, bezbarva
Fluorescence Ano Ne Ne Ano
::';)zlth provoznich 40 a7 +120°C 40 a7 +130°C 4037 +120°C 40 a7 +130°C
Velikost baleni 25ml, 11,151 25ml, 11 25ml, 11 25ml, 11
LOCTITE AA 3081 LOCTITE AA 3491 LOCTITE AA 3494 LOCTITE AA 3922
o Akrylatové lepidlo o Akrylatové lepidlo e Akrylatové lepidlo o Akrylatové lepidlo
vytvrzované UV vytvrzované UV vytvrzované UV vytvrzované UV
zarenim zarenim a viditelnym zafenim a viditelnym zafenim

o Nizkd viskozita,
kapilarni produkt pro
aplikace po montazi

e K lepeni skla, plasti,
kovU atd.

o Nizké Zloutnuti pfi
vystaveni slunec¢nimu
svitu

o K lepeni skla, plast,
kov(i atd.

o Nizké Zloutnuti pfi
vystaveni slune¢nimu
svitu

e K lepeni skla, plastt,
kov(i atd.

e Nizké Zloutnuti pfi
vystaveni slunecnimu
svitu

e K lepeni plastti, kov(i
atd.

Akrylat Akrylat Akrylat Kyanoakrylat Silikon
5500 mPa-s 15 000 mPa-s 5000 mPa-s 20 mPa-s 5000 mPa-s
Transparentni, bezbarva Cira Transparentni, Zluta Transpe;r;gtnrg, svétle Priisvitna, lehce mlécna
Ano Ne Ano Ne Ne
-40 a7 +150 °C -40 a7 +140 °C -40 az +100 °C -40 a7 +100 °C -60 az +180 °C

25ml, 11 25ml, 11 11 289,454 ¢ 300 ml, 201
LOCTITE AA 3926 LOCTITE AA 3525 LOCTITE AA 3556 LOCTITE 4304 LOCTITE SI 5091
e Akrylatové lepidlo e Akrylatové lepidlo o Akrylatové lepidlo e Kyanoakrylatové o Silikonové lepidlo

vytvrzované UV vytvrzované UV s velmi rychlym lepidlo vytvrzované vytvrzované UV

a viditelnym zafenim
o Nizké Zloutnuti pfi
vystaveni slunecnimu
svitu
e K lepeni plastd, kovli
atd.

a viditelnym zafenim
o Nizké Zloutnuti pfi
vystaveni slunecnimu
svitu
e K lepeni plastd, kovi
atd.

vytvrzenim
e Tvrdne pfi UV zafeni
a viditelném zareni
e K lepeni plastd, kovii
atd.

UV zéarenim a/nebo
viditelnym zarenim

o \lytvrzovani ve sparach

spousti povrchova
vlhkost

e K lepeni plastl, kov(,
papiru atd.

zarenim se
sekundarnim
vytvrzovanim
vulkanizaci pfi
pokojové teploté

e Pro pruzné utésiovani
a lepeni

¢ Dobra adheze na kovy,
sklo a vétsinu plast

* DalSi produkty s mechanis-
mem sekundarniho vytvrzovani

40| viz tabulka na strané 42 141




UV Iepldla Lepeni
(o]
Seznam produktu
Vhodng | Sckundar- Rozsah Podkladové materialy
. Chemicky A ni vytvr- . . , Hioubka . ,  Manipulaéni . , .
Produkt/trida zaklad vinova délka Zovaci Viskozita provoznich vytvrzeni Barva Fluorescence Nelepivost za pevnost za** Tvrdost Shore Velikost baleni Poznamky
pro vytvrzeni systém teplot sklo Plasty Kovy Ke|::1|—
Transparentni,
LOCTITE AA 322 Akrylat uv Ne 5500 mPa-s | -40az +100 °C 4 mm svétle Ne 43 10s D 68 ° [ ) ° ° 250 ml, 11 Rychlé vytvrzeni povrchu
jantarova
Transparentni, Vlysokd chemickd odolnost
LOCTITE AA 350 Akrylat uv Ne 4500 mPa-s | -40 a7 +120 °C 4 mm svétle Ne 20s 15 D70 o0 ° o0 ° 50 ml, 250 ml y
jantarova a odolnost vici vihku
LOCTITE AA 352 Ayt W AKINGOT | 45 000 mPa:s | 402 +150°C | 4mm | ‘anspaenl oy 175 105 D 60 oo oo oo O0m 250ml  Vysokd chemickd odolnost
7071 jantarova 11 a odolnost v{ci vihku, houzevnaté
Transparentni,
LOCTITE AA 3011"ed Akrylat uv Ne 110 mPa-s -40 a7 +100 °C 4 mm svétle Ne 8s 10s D 68 o0 ) ) 11 Rychlé vytvrzeni povrchu
jantarova
LOCTITE AA 3081"ed Akrylat uv Ne 100 mPa:s | -40az +120 °C 4 mm Cira Ano 8s 10s D74 (N} [ ) ° ° 25ml, 11,151 | Rychlé vytvrzeni povrchu
Med . i
tgg;:;g x gf;; Akrylat UV/viditelné Ne 10&83;8?? s -40az +140°C | >13mm Tre;gigt);arrgygm, Ne >30s 12s D 51 ° o0 L) ° 25ml, 11 Pro plasty citlivé na praskani
, e ‘ o Transparentni, o L,
LOCTITE AA 3301"ed Akrylat UV/viditelné Ne 160 mPa-s | -40az+130°C | >13mm bezbarvé Ne >30s 12s D69 ° [ ) o0 ° 25ml, 11 Pro plasty citlivé na praskani
Med {
tgggg :: g?;; Mkyldt | UVAditeing Ne 300mPas | -4027+130°C  >13mm Traggzptfgfv";”" Ne >30s 1255 D 64 ° ee oo o 25ml, 11 | Pro plasty citivé na praskani
Med i
tgg}:}g x g?gé Arylat | UVviditelng Ne | 5500mPas | -40a7+150°C | >13mm Tr;“;‘fj;‘fﬂfg' Ne 305 12 D53 o | o0 | 00| o 25ml,11 | Pro plasty citivé na praskni
. e y o Transparentni, . .
LOCTITE AA 3341"ed Akrylat UV/viditelné Ne 500 mPa:s | -40az+100°C | >13mm svétle Fluta Ano 15s 8s D27 [ ) ° ® 25ml, 11 Vlysoce pruzné, pro mekké PVC
VRS Vlysoka chemicka odolnost
LOCTITE AA 3345"ed Akrylat uv Ne 1500 mPa-s | -40 az +120 °C 4 mm svétle Ne 30s 158 D70 L) ° L) o 250ml, 11 Y
jantarov a odolnost vuci vihku
LOCTITE AA 3381"¢ | Akryldt v Ne 5100 mPass | -40a7+130°C | 4mm Priisvitna, Ne >30s 30s AT2 o oo . o o5ml 1| | /¥soce pruzné vysokd odolnost vici
bezbarva teplotnim cyklim
LOCTITE AA 3491 Akrylat uv Ne 1100 mPa-s | -40az+130 °C 4 mm Cird Ne 155 12s D75 ) o0 L) ) 25ml, 11 Vlysoka priihlednost, nizké Zloutnuti
LOCTITE AA 3494 Akrylat UV/viditelné Ne 6000 mPa-s | -40az+120°C | >13mm Cira Ne >30s 8s D65 (N} [ ) o0 ® 25ml, 11 Vlysokd prihlednost, nizké Zloutnuti
LOCTITE AA 3525 Akrylat UV/viditelné Ne 15000 mPa-s | -40az +140°C | >13mm Cira Ano 10s 5s D 60 ° L] L o 25ml, 11 Vlysokd pevnost, houzevnaté

42|

* Tvrzené s LOCTITE 97055, 100 mW/cm? pii 365 nm
** 0zafované 6 mW/cm? pii 365 nm

Med = certifikované podle ISO 10993 pro vyrobu zdravotnickych pomticek

ee \/elmi vhodné

¢ \\hodné
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UV lepidla Loer
(o]
Seznam produktu
. k L4 - - .
Chemicky HLEIE s:i vytvund:-r el Hloubka Manipulacni Podkladové materizly
Produkt/trida . vinova délka , Viskozita provoznich , Barva Fluorescence Nelepivost za* + | Tvrdost Shore Velikost baleni Poznamky
zaklad q zovaci el vytvrzeni pevnost za Kerami-
provylizenl | o rém CBE Sklo  Plasty  Kovy ka
- , s Povrchova “ o Transparentni, Vlysokd adheze na plasty, vytvrzeni
LOCTITE 4304 Kyanoakrylat |  UV/viditelné 20 mPa-s -40az+100°C | >13mm . . Ne <58 2s D72 ° ) ° 280,454 g VN .
vihkost svétle zelena prfi nizké intenzité
LOCTITE 4305"¢ | Kyanoakyldt = UVAiditelng | °UM | 900 mPass | -40a2+100°C | >13mm | lansparentni Ne <5s 25 D77 ° . ° 08¢, ds4g | ysokaadneze na plasty, vytrzeni
vihkost svétle zelena pfi nizké intenzitg
LOCTITE AA 3556% | Akrylét UVviditelng Ne 5000 mPass | -40a7 +100°C | >13mm | ransparentni Ano 10s 55 D 68 o . ° 1] SN Rl RS
Zluta pruhledné materialy
) e y o Transparentni, L L
LOCTITE AA 3921"ed Akrylat UVviditelné Ne 150 mPa-s -40az+130°C | >13mm bezbarva Ano >30s 3s D67 ) ) ° ) 25ml, 11 Pro plasty citlivé na praskani
) e y o Transparentni, L -
LOCTITE AA 3922"ed Akrylat UV/viditelné Ne 300 mPa-s -40az+130°C | >13mm bezbarvé Ano >30s 5s D 66 ° ° ° o 25ml, 11 Pro plasty citlivé na praskani
Med ) e . o Transparentni, L -
LOCTITE AA 3926"¢ Akrylat UV/viditelné Ne 5500 mPa-s | -40az+150°C | >13mm bezbarva Ano >30s 3s D57 ) ° ° ® 25ml, 11 Pro plasty citlivé na praskani
) R . o Transparentni, L -
LOCTITE AA 3936"¢d Akrylat UV/viditelné Ne 11000 mPa-s | -40az+140°C | >13mm bezbarvé Ano >30s 12s D 55 ) ) ) ) 25ml, 11 Pro plasty citlivé na praskani
Transparentr, Rychlé vytvrzeni, vysoka adheze
LOCTITE AA 3972 Akrylat UV/viditelné Ne 4600 mPa-s | -40az+100°C | >13mm svétle Ano 58 5s D68 ) o0 11,151 v . VY
. . k mékkym PVC
jantarova
LOCTITE SI 5083 Silikon uv Atmosfenc— Tixotropni pasta | -60 aZ +200 °C 5mm Prusvnr,levx, . Ne 20s >30s A 55 o0 o0 o0 300 ml, 18 kg | Vysoce pruzny, acetoxy silikon
k& vihkost lehce mléCna
LOCTITE SI 5088 / . Atmosféric- . o Priisvitna, . .
LOCTITE SI 5248"* Silikon uv k4 vihkost 65 000 mPa-s | -60 az +200 °C 1,5mm slémova barva Ne >30s >30s A 30 o0 L) o0 300ml, 201 | Vysoce pruzny, alkoxy silikon
LOCTITE SI 5091 Silikon uv AMOSIEIC- | 5 03 mpas | -60a7+180°C | 4mm RIS, Ne 30s >30s A 34 oo e  ee | 300m, 201 | Vysoce pruzny, acetoxy silikon
k& vihkost lehce mlécna

44|

* Tvrzené s LOCTITE 97055, 100 mW/cm? pii 365 nm
** 0zafované 6 mW/cm? pii 365 nm

Med = certifikované podle ISO 10993 pro vyrobu zdravotnickych pomiicek

oo \elmi vhodné
o \\hodné
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Tavna lepidla
ReSeni pro rychlé vyrobni aplikace

Pro¢ pouzivat tavna lepidla Henkel?

Tavna lepidla se dodavaji v pevné formé jako granule, kostky nebo ty¢inky. Jsou zaloZena na riiznych
skupindch surovin, jako je kopolymer etylén-vinyl acetat (EVA), polyamid (PA), kopolymer polyolefinu

Lepeni

(PO).

zesitovaci reakci.

Reaktivni tavna lepidla na bazi polyuretanu (tavna PUR lepidla) pokraCuji po ochlazeni v dal$i

 Tavna lepidla se pouZivaji, kdyZ je pozadovana rychla pocatecni pevnost.
* Nanaseji se pomoci specialnich zafizeni nebo tavnych pistoli.

Tavna lepidla byla vyvinuta k lepeni celé fady podkladovych materidli véetné obtizné lepitelnych

Tavna lepidla jsou idealni pro aplikace, které vyZaduji vysokou rychlost vyroby, univerzalnost
pri lepeni, vypliiovani velmi velkych spar, rychlou pocatecni pevnost a minimalni smrstovani.

Tavna lepidla nabizeji mnoho vyhod - od doby zpracovatelnosti, ktera se pohybuje od vtefin po
minuty, ¢imZ se eliminuje potfeba svorek nebo pfipravk(, k dlouhodobé trvanlivosti a vynikajici

odolnosti viici vihkosti, chemikaliim, olejim a teplotnim extrémdm.

Tavné produkty neobsahuiji rozpoustédia.

Vyhody tavnych produktt obecné

o \lysoka rychlost vyroby (kratka doba tuhnuti)
o \lyrobni proces Ize snadno automatizovat
e Kombinace lepeni a tésnéni

Vyhody polyolefinovych tavnych lepidel (P0)

e Dobra adheze na PP (bez kordny ¢i podobného predbézného
oSetreni)

o Dobra chemicka odolnost viici kyselindm, alkoholtim

o Qdolnost viici vy$$im teplotam nez EVA

Vyhody tavnych kontaktnich lepidel (PSA)

e Trvale lepivé
e Samolepici vrstva
e Lepici vrstvu a sestavu Ize oddélit

Vyhody polyamidovych tavnych lepidel (PA)

 Dobra odolnost vici olejlim
e Odolnost viiCi vysokym teplotam

Vyhody polyuretanovych tavnych lepidel (PU)

e Nizka teplota pfi nanaSeni
e Dlouhd doba zpracovatelnosti
e Nabidka obsahuje produkty s minimalnimi emisemi (MicroEmission)

Vyhody tavnych lepidel z etylen-vinyl acetatu (EVA)

o Nizka viskozita
e Rychlé taveni
e \lysoka rychlost nanaseni

Zakladni faktory, které je tfeba zvazit pfi vybéru spravného produktu

Teplotni odolnost
Rlizné tavné systémy pokryvajici riizné rozsahy provozni teploty. Lze dosahnout odolnosti vici
teploté az +150 °C.

Adheze na riizné materialy

Existuji tavné systémy, které zajiStuji adhezi na polarni a/nebo nepolarni materialy. Lepi rlizné
plasty, kovy, dfevo a papir.

Chemicka odolnost

Tavné systémy se také liSi s ohledem na chemickou odolnost. K dispozici jsou produkty pro pouziti
ve styku s oleji, Cistidly a dokonce kyselinou do akumulatorti.

Pevnost

Termoplasticka tavna lepidla dosahuji kone¢né pevnosti ihned po vychladnuti. Pfi zvySenych
teplotach opét méknou. Kromé toho se mohou pouZzivat jako pryskyfice pro odlévani do formy.
Polyuretanové tavné produkty po zesiténi vihkosti vytvareji termosetovy plast, ktery po vytvrzeni
nelze roztavit a tvarovat.

Bezpecnost reaktivnich tavnych produkti
Produkt TECHNOMELT PUR ME (mikro emise) predstavuje inovaci tavného PUR lepidla. Tyto produkty nemuseji byt oznacené jako nebezpecné
materialy.

Obsahuiji méné nez 0,1 % monomerniho isokyanatu. To je méné neZ limit, ktery aktualné legislativa ¢lenskych statli EU povazuje za Skodlivy
pro lidské zdravi.

TECHNOMELT PUR ME je novéa produktova fada tavnych PUR lepidel.

Uprava povrchu

Povrchy by mély byt Cisté a zbavené mastnoty. Pfedbézné oSetfeni kordnou nebo plazmou zlepsi adhezi na plastové povrchy. Kovové povrchy Ize za
ucelem zlepSeni adheze predehrat.

Zafizeni

Pistole na lepidlo, které pracuii s tyCinkami, kartuSemi nebo granulemi, pfedstavuji jednoduché

rucni feSeni nanaSeni lepidla. Pro poloautomaticka nebo piné automaticka vyrobni prostredi je

k dispozici Siroka nabidka riiznych tavicich a nanasecich zafizeni. Pro aplikace s velmi vysokymi

objemy se doporucuji sudové vykladace a extrudéry lepidla. NanaSeci valecky jsou vhodné pro

aplikaci vrstev tavnych lepidel.

Cisténi zafizeni

* PUR a PO: TECHNOMELT PUR Cisti¢ (2 nebo 3 nebo 4) pro ¢isténi vnitiku zafizen

e PA: TECHNOMELT PA 62

e TECHNOMELT PA 62 pro CiSténi vnittku zafizeni

o TECHNOMELT Cisti¢ Melt-0-Clean (PU, PO a PA) pro &isténi povrch pfistrojii, aplikagnich
jednotek a strojii obecné
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Tavna lepidla
Tabulka produkti

Termoplastické tuhnuti

Chemicky zaklad

Samolepici (PSA)

TECHNOMELT
PS 8707

=

/=

Polyamid

Adheze na Sirokou
$kalu materiald

TECHNOMELT
PA 6238

Nizkotlaké odlévani
do formy

TECHNOMELT
PA 657 BLACK

Polyolefin

Adheze na PP bez
primeru

TECHNOMELT
AS 5374

TECHNOMELT AS 5374

\

Termoplastické tuhnuti + nasledné chemické

vytvrzeni

Chemicky zaklad

[T

Etylen-vinyl acetat

Granule

TECHNOMELT
AS 3113

TECHNOMELT AS 3113

Tycinky

TECHNOMELT
AS 9268 H

TECHNOMELT AS 9268 H

X

R

N

Polyuretan

Dlouha doba zpracovatelnosti

Mikro emise

Univerzalni

TECHNOMELT

PUR 4671 ME

v

_/

Kratka doba
zpracovatelnosti

Standardni

Univerzalni

TECHNOMELT
PUR 4663

w7/

Rychlé tuhnuti

TECHNOMELT
PUR 3460

TECHNOMELT PS 8707 TECHNOMELT PA 6238 TECHNOMELT PA 657 BLACK
Hustota 1,0 g/cm® 0,98 g/cm?® 0,98 g/cm® 0,95 g/cm®
Teplota méknuti +105az +115°C +133 az +145°C +150 az +165 °C +92 az +104 °C
Teplota pfi nanaseni +150 az +180 °C +180 az +220 °C +180 az +230 °C +160 az +200 °C
Doba zpracovatelnosti PSA Kratka Kratka Dlouha
Viskozita roztaveného _ _ _ _
lepidla pfi +130 °C
Viskozita roztaveného
lepidia pFi +160 °C - 21000 — 33 000 mPa-s - -
L1 T 3200 — 4 800 mPa-s 10 000 — 16 000 MPa-s 8 600 mPa's 2 250 — 2 950 mPa-s

lepidla pfi +180 °C

TECHNOMELT PUR 4671 ME TECHNOMELT PUR 4663 TECHNOMELT PUR 3460
1,0 g/cm?® 1,0 g/cm?® 1,15 g/cm® 1,13-1,23 g/cm® 1,18 g/cm®
+99 az +109 °C +82 az +90 °C - - -
+160 az +180 °C +170 az +190 °C - +110 az +140 °C +100 az +140 °C
Velmi kratka Kratka Dlouhd 4 -8 min. 1 min.

17 000 — 23 000 mPa-s

6 000 —12 000 mPa-s

6000 - 12 000 mPa-s

6 000 — 15 000 mPa-s

6 600 — 8 800 mPa-s

3800 - 5800 mPa-s

24 000 - 30 000 mPa-s

. . Cca 15 kg karton Cca 13,5 kg karton
Velikost baleni (polstare) 20 kg pytel (granule) 20 kg pytel (granule) (poltare)
TECHNOMELT PS 8707 TECHNOMELT PA 6238 TECHNOMELT TECHNOMELT AS 5374
Tipy pro Vas ° Bez rozpoustédel  Bez rozpoustédel PA 657 BLACK  Bez rozpoustédel

Ke zlepSeni adheze

ke kovovym materidliim
doporucujeme povrchy
predehrat. Vice informaci
naleznete v technickych
listech.

* Provedeni MicroEmission (ME)
obsahuje méné nez 0,1 %
monomerniho isokyanatu a ma

0 90 % nizSi isokyanatové vypary.

e Trvale lepivé
e Dobra adheze

k rliznym materialtim
¢ Dobra teplotni odolnost

¢ Dobra adheze
ke koviim a plastiim
© Vhodné na mékéené
PVC
o Odolnost vici olejlim
e ZaloZeno
na obnovitelnych
surovinach

* Bez rozpoustédel

o V/stfikovani lepidla
do forem

e QOdolnost viici olejiim

o \lysoka provozni
teplota

e Zalozeno
na obnovitelnych
surovinach

 Vhodné k lepeni PP

e Dlouha doba
zpracovatelnosti

10 kg karton - . . "
25 kg pytel, . o - 2 kg svicka, 20 kg kbelik, 300 g kartuSe, 2 kg svicka,
500 kg velky pytel (tyCinky 0 pruméru 2 kg svicka 190 kg sud 20 kg Kbelik
11,3 mm)
TECHNOMELT AS 3113 TECHNOMELT TECHNOMELT TECHNOMELT PUR 4663 TECHNOMELT PUR 3460
¢ Bez rozpoustédel AS 9268 H PUR 4671 ME ¢ Bez rozpoustédel © Bez rozpoustédel
e Neobsahuje BHT © Bez rozpoustédel e Mikro emise ¢ Dlouha doba

o Nizké zamlzeni
(fogging)
e Kratka doba tuhnuti
o Malé smrsténi
pfi chladnuti

e Lepidlo v tyinkach

e Adheze na Sirokou
$kalu materiall

e Kratka doba
zpracovatelnosti

e Dobra razova pevnost

o Dobra odolnost vici
vodé

e Dobra adheze na ocel
i nerezovou ocel

zpracovatelnosti

o Nizka teplota
pfi nanaSeni

e \lysoka teplotni
odolnost

e Zpomalovac hofeni
(IMO FTCP, ¢ast 5)

e Stfedni doba
zpracovatelnosti

o Nizka teplota
pfi nanaSeni

o \lysoka teplotni
odolnost
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Tavna lepidla
Seznam produktu

Produkt

TECHNOMELT 8783

TECHNOMELT AS 3113

TECHNOMELT AS 3188

TECHNOMELT AS 4203

TECHNOMELT AS 4209

TECHNOMELT AS 5374

TECHNOMELT AS 9268 H

TECHNOMELT PA 652

TECHNOMELT
PA 657 BLACK

TECHNOMELT PA 673

TECHNOMELT
PA 678 BLACK

TECHNOMELT
PA 6208 BLACK

TECHNOMELT PA 6238

TECHNOMELT PS 8707

TECHNOMELT PUR 3460

TECHNOMELT PUR 4661

TECHNOMELT PUR 4663

TECHNOMELT PUR 4665 ME

TECHNOMELT PUR 4671 ME

Chemicky zaklad

PSA

Etylen-vinyl acetat

Etylen-vinyl acetat

Polyolefin

Polyolefin

Polyolefin

Etylen-vinyl acetat

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

PSA

Polyuretan (reaktivni)

Polyuretan (reaktivni)

Polyuretan (reaktivni)

Polyuretan (reaktivni)

Polyuretan (reaktivni)

Barva

Jantarova

Bila

Bila

Temna

Temna

Jantarova

Bila

Jantarova

Cerna

Jantarova

Cerna

Cerna

Jantarova

Jantarova

Svétle slonovinova

Nazloutla

Svétle slonovinova

Nazloutla

Lehce zakalena

Hustota (pfibliz.)

1 g/cm®

1 g/cm®

1 g/cm®

0,89 g/cm?

0,89 g/cm?

0,95 g/cm?

1 g/cm®

0,98 g/cm®

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

1 g/cm®

1,18 g/cm®

1,15 g/cm®

1,13-1,23 g/cm?

1,15 g/cm?®

1,15 g/cm®

Viskozita

25000 — 45 000 mPa-s
pfi +180 °C

3800 -5 800 mPa-s
pri +180 °C

850 — 1200 mPa-s
pii +160 °C

32 000 — 44 000 mPa-s
pri +180 °C

27 000 — 39 000 mPas
pri +180 °C

2 250 — 2 950 mPa-s
pfi +170 °C

24 000 — 30 000 mPa-s
pii +160 °C

9 500 mPa-s pfi +180 °C

8 600 mPa-s pfi +180 °C

3 000 mPa-s pfi +210 °C

3300 mPa-s pii +210 °C

3500 mPa-s pfi +210 °C

7 000 mPa-s pfi +200 °C

3200 -4 800 mPa-s
pii +180 °C

7000 —13 000 mPa-s
pii +130 °C

5000 - 13 000 mPa-s
pri +130 °C

6 000 —12 000 mPa-s
pfi +130 °C

10 000 mPa-s pii +130 °C

6 000 —12 000 mPa-s
pii +130 °C

Doba
zpracovatelnosti

Trvale lepivé

Velmi kratka

Kratka

Kratka

Kratka

Dlouhd

Kratka

Velmi kratka

Velmi kratka

Velmi kratka

Velmi kratka

Velmi kratka

Kratka

Trvale lepivé

Kratka

Dlouhd

Dlouhd

Dlouhd

Bod méknuti

+132 az +142 °C

+99 az +109 °C

+100 az +120 °C

+160 aZz +170 °C

+155 a7 +165 °C

+99 a7 +109 °C

+82 a7z +90 °C

+155°C

+155°C

+185°C

+185°C

+155 °C

+139 °C

+105 a7 +115°C

+110 a7z +140 °C

Teplota zpracovani

+160 az +180 °C

+160 az +180 °C

+150 az +180 °C

+180 a7z +200 °C

+180 a7 +200 °C

+160 az +200 °C

+170az +190 °C

+180 az +230 °C

+180 az +230 °C

+210az +230 °C

+210az +230 °C

+180 az +230 °C

+180 a7 +220 °C

+150 a7 +180 °C

+100 az +140 °C

+110az +140 °C

+110az +140 °C

+130az +150 °C

Lepeni

Velikost baleni

8 kg karton

25 kg pytel, 500 kg velky pytel

25 kg pytel, 500 kg velky pytel

20 kg pytel

25 kg pytel

Cca 13,5 kg karton

10 kg karton
(tyCinky o priméru 11,3 mm)

20 kg pytel

20 kg pytel

20 kg pytel

20 kg pytel

20 kg pytel

20 kg pytel

Cca 15 kg karton

300 g kartuSe, 2 kg svicka,
20 kg kbelik

2 kg svitka, 20 kg kbelik,
190 kg sud

300 g kartuse, 2 kg svicka,
20 kg kbelik, 190 kg sud

2 kg svitka, 190 kg sud

2 kg svicka

Poznamky

Trvale lepivé, vysoka teplotni odolnost

\lyroba filtrd, stabilizace v zahybech, tésnéni

Viyroba filtrd, tésnéni

Viyroba filtr{l, vysoka teplotni odolnost

Viyroba filtr{, vysoka teplotni odolnost

Rlzné sestavy, dobra adheze k polypropylenu

Lepidlo v tyCinkach

Vstfikovani lepidla do forem, na UL - seznamu (V-0)

Vstrikovani lepidla do forem, na UL - seznamu (V-0)

Vstrikovani lepidla do forem, na UL - seznamu (V-0)

Vstrikovani lepidla do forem, na UL - seznamu (V-0)

Adheze na Sirokou $kalu materialli

Adheze na Sirokou Skalu materialli

Trvale lepivé, dobra adheze k tunym PVC

Rizné sestavy, kratka doba zpracovatelnosti

Dobra adheze na kov

Lepeni paneld, dlouh& doba zpracovatelnosti, IMO schvaleni 653
Casth

Lepeni paneld, mikro emise, dlouha doba zpracovatelnosti

Dobra adheze na kov, pro vyrobu sanitarniho zbozi
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Lepidla na bazi rozpoustédel/na vodni bazi
Kontaktni lepidlo s dobrou pocatecni pevnosti

Lepidla na bazi rozpoustédel

Lepidla na bazi rozpoustédel (polychloroprén) jsou vyrobena z riiznych skupin surovin véetné prirodnich a syntetickych kaucuk( a vhodnych
kombinaci rozpoustédel (benziny, ketony, estery nebo aromatické latky). Lepici vrstva vznikne, kdyZ se rozpoustédla vypafi. Sestavy se mohou
vytvaret kontaktnim lepenim (nanesenim lepidla na obé plochy) nebo mokrym lepenim (nanesenim lepidla na jednu lepenou plochu).

VétSina kontaktnich lepidel je zaloZzena na polychloroprénovém kaucuku. Vykazuji dobrou pocatecni pevnost a dosahuji vysoké pevnosti na mnoha
materialech.

TEROSON SB 2444

TEROSON SB 2444 se mlize nanaSet Stétcem a Spachtli. Pouziva se k lepeni pryZe na riizné
materialy, napr. kov, dfevo i samotnou pryz. TEROSON SB 2444 nabizi vysokou poCatecni pevnost
a dobry kontakt. Spoj je pruzny a vykazuje dobrou tepelnou odolnost.

TEROSON SB 2140

TEROSON SB 2140 je kontaktni lepidlo na bazi rozpoustédel, zaloZené na polychloroprénu.
Produkt vykazuje dobrou pevnost pfi vysokych teplotach a schopnost lepit riizné materily

k sobé. TEROSON SB 2140 je lepidlo vhodné pro nanaseni stfikanim a je zvlasté vhodné tam,
kde spoje museji odolavat teplotam az do 120 °C.

Lepeni

Lepidlo na bazi rozpoustédel Lepidlo na vodni bazi

Ruéni nanaseni Nanaseni stfikanim Nelepivé Samolepici

Vysoka pevnost

TEROSON
SB 2444

TEROSON
SB 2140

AQUENCE
FB 7088

AQUENCE
ENV 1626

i -

AQUENCE ENV

TEROSON SB 2444

AQUENCE FB 7088

gz

IlllllllIllllIIllIIllllll./

_____TEROSON SB 2140
Lepeni izolacnich vostinovych
konstrukci na pozinkované ocelové
plechy

Polystyrénové péna

Laminovani papiru na polystyrén

Produkty na vodni bazi se zlepSenymi lepicimi viastnostmi

Lepidla na vodni bazi, neboli ,,disperzni lepidla“, obsahuji nerozpustné pryskyfice, které jsou jemné rozptylené jako pevné ¢astecky ve vodé. Tato
lepidla vytvrzuji odparenim vody. Zesiténi rozptylenych ¢astecek se dosahuje zejména pridanim zasaditych katalyzatord. Diky tomu se vyrazné
zlepsuje odolnost lepeného spoje viici vodé a teplu.

Disperzni lepidla zpravidla neobsahuiji rozpoustédla ani jiné problematické chemikalie, nejsou Skodliva pro Zivotni prostfedi a jsou méné rizikova

s ohledem na ochranu zdravi a bezpecnost pii praci. Disperzni lepidla se nanaseji pomoci valeck( nebo rucnich pistoli. Vytvrzeni lepidla Ize urychlit
plisobenim tepla a vétranim.

AQUENCE FB 7088

AQUENCE FB 7088 je disperzni lepidlo na vodni bazi. Pouziva se k lepeni félii z PVC a lakovanych
ploch na papir a karton. Ma dobré vlastnosti pfi lepeni félii z vrstveného hliniku s povrchem
z PVDC a na polystyrénové folie.

AQUENCE ENV 1626

AQUENCE ENV 1626 je disperzni lepidlo na vodni bazi, zaloZené na akrylatovém esteru. Jedna
se 0 vysoce koncentrované disperzni lepidlo s rychlym vytvrzenim, které je diky tomu vhodné
pro vysokeé rychlosti vyrobnich linek. AQUENCE ENV 1626 se pouziva k tvorbé samolepiciho

filmu (PSA) na papir, tkaniny a plastové félie, k potahovani hlinikovych a plastovych ceduli,
oznacovacich $titk(l a panell v elektronickém/zvukovém priimyslu a k lepeni hlinikovych folii
na hlinikové panely.

Chemicky zaklad

Obsah pevnych latek

Viskozita
Hodnota pH

Rozsah provoznich
teplot

Nanos

Hustota

Barva

Velikost baleni

Tipy pro Vas

Na bazi rozpoustédia

 Pro zlepSeni adheze
k pryZi se doporucuje
nanaset na obrousené
plochy

Na bazi vody

e Pracovni nacini mlzete
Cistit vodou

Polychloroprén
Cca 30 %

Cca 3 000 mPa-s

-30 a7 +90 °C (100 °C)

150 — 300 g/m?
Cca 0,89 g/cm?®
BéZova

589,1759,340 g, 670 g,
5kg, 23 kg

TEROSON SB 2444

¢ Dobra adheze na pryz
o \lysoka pevnost

¢ Silny kontakt

Polychloroprén
15-18 %

Cca 140 — 300 mPa-s

-30 a7 +120 °C (130 °C)

150 — 250 g/m?
0,78 - 0,88 g/cm?®
BéZova
23 kg, 160 kg

TEROSON SB 2140

® Dobra
rozstrikovatelnost

o \lysoka teplotni
odolnost

Disperze
57-61%
4000 -6 000 mPa-s

3-5

Bila
15 kg, 30 kg

AQUENCE FB 7088
¢ Dobra adheze
na mékéeny PVC
a polystyrénové folie
o Meékka elasticka
nelepiva vrstva

Akrylatova disperze

65,5 -68,5 %
2000 - 3 400 mPa-s

6-8

Cca 1,0 g/cm?®
Bila
28 kg

AQUENCE ENV 1626
e Dobra pfilnavost
k povrchu

o \lysoka soudrznost
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Konstrukcéni lepidla
Pro narocné pozadavky

Pro¢ pouzivat konstrukéni lepidla Henkel?

Sortiment konstrukénich lepidel spolecnosti Henkel zahrnuje Sirokou nabidku feSeni pro rlizné
' pozadavky a podminky, které se vyskytuji v prostiedi priimyslového projektovani a konstrukce.

f Lepeni
\ﬁ Lepeni je proces, pfi némz se dva podobné nebo rliznorodé materialy pevné a trvale spojuji pomoci
lepidla.

Lepidla stavi ,mosty“ mezi povrchy spojovanych materidlQ.
K dosazeni optimalniho vysledku lepeni musi byt spinény nasleduijici pfedpoklady:
o Slucitelnost lepidla s lepenymi materialy

o Slucitelnost lepidla se stanovenymi pozadavky
® Spravny proces lepeni

Lepeni

Volba spravného konstrukéniho lepidla Henkel

Pfi navrhovani lepenych spojti by mély byt dodrzovany nasledujici kli¢ové body:
e Lepené plochy by mély byt co nejvétsi, aby byl zajistén maximalini pfenos zatizeni

o Sily ptisobici na spoj by mély byt rozloZzené po celé linii spoje

Vhodna provedeni spojti pro lepeni Nevhodna provedeni spojti pro lepeni

VeSkera provedeni se zatizenim ve smyku, tahu nebo tlaku, napr. spoj Spoj natupo, zatizeni Stépenim a zatizeni loupanim.
s jednoduchym a dvojitym pfeplatovanim, jednoduchou a dvojitou kryci
deskou, klinovym preplatovanim.

Vyhody lepeni ve srovnani s tradicnimi metodami spojovani

Rovnomérnéjsi rozlozeni napéti po celé plose spoje
To ma velmi pozitivni vliv na dosazenou statickou a dynamickou pevnost: tam, kde ma svafovani a nytovani za nasledek vznik mistnich
napétovych Spicek, zajistuje lepeni rovnomérné rozlozeni a absorbovani razového zatizeni.

Zadna zména povrchu a struktury spojovanych materialii
Teploty pfi svarovani mohou zménit strukturu, a tim i mechanické vlastnosti materiald. Kromé toho svarovani, nytovani i spojovani Srouby
ovliviiuje vzhled spojovanych soucasti.

Snizeni hmotnosti

Lepidla jsou obzvlasté oblibena u lehkych konstrukci, kde se musi spojovat tenkosténné soucasti (tloustka stény < 0,5 mm).

Utésnéni spoj

Lepidla také funguiji jako tésnivo, kdyZ brani ztraté tlaku nebo tekutin, znemozfiuji pronikani zkondenzované vody a chrani proti korozi.
Spojovani riiznorodych materialti a sniZovani rizika koroze

Lepidlo vytvari izolacni vrstvu, ktera brani kontaktni korozi, kdyz se spojuiji rtizné typy kovl. Také funguije jako elektricka a tepelna izolace.

Tuhé lepeni

Tuha lepidla se pouZivaji hlavné pro prenos vysokého zatizeni jako nahrada béznych metod mechanického spojovani. Dvé soucasti spojené takovym
lepidlem mohou byt povazovany za konstrukcné propojené. Mechanickeé vlastnosti téchto lepidel jako vysoka pevnost, vysoky modul a vysoka adheze
byly provéfeny v praxi u zakaznik(. A to v tak naroénych odvétvich, jako je letecky a automobilovy priimysl.

Tuhé lepeni nabizi uzivateliim vyrazné vyhody:

¢ Zjednodusuje konstrukci tim, Ze zvySuje pevnost/tuhost pro prenos zatizeni

e Pfedchazi Uinavé a poruSe materialu tim, Ze dosahuje rovnomérného prenosu zatizeni (rozlozeni
napéti) a tim, Ze udrZuje celistvost konstrukce (nedochazi k tepelnému ani mechanickému
naru$ovani soucasti)

e Snizuje vyrobni naklady, protoze nahrazuje tradini mechanicky spojovaci material (Srouby, nyty
nebo svarovani)

e Snizuje naklady na material a hmotnost tim, Ze omezuje tloustku materiélu pfi zachovani drovné
prenosu zatizeni

¢ Umozniuje nejrozmanitéj$i kombinace materiald, napf. kov/plast, kov/sklo, kov/dievo atd.

Analyza zatizeni lepeného trubkového spoje

Dostupné technologie
Epoxidy Akrylaty Polyuretany
e Tuhé lepeni e Tuhé az mirné pruzné lepeni e Mirné pruzné lepeni

e 2slozkové reSeni

o Schopnost vypliiovat velké spary
o \lysoka pevnost

e Na stfedni az velké plochy

e Dobra chemicka odolnost

¢ 1 nebo 2slozkové feSeni
o Na malé plochy

o Velmi vysoka pevnost

© Dobra chemicka odolnost

* 1 nebo 2slozkové reSeni

e Schopnost vypliiovat velké spary
e \elmi vysoka pevnost

¢ Pro malé az stfedni plochy

¢ Velmi dobra chemicka odolnost
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Konstrukcni lepidla — epoxidy Lpen
Tabulka produkti

Jakeé vlastnosti pozadujete? |

* Doba zgelovaténi pii +120 °C
** Doba vytvrzeni pfi teploté +120 °C
nebo vyssi: viz technicky list

e \lynikajici chemicka odolnost
LOCTITE EA 3423 je univerzalni
dvouslozkové epoxidové lepidlo
vhodné pro vypliiovani spar

a vertikalni aplikace. Idealni pro
lepeni kovovych soucésti.

e Nizka absorpce vihkosti
LOCTITE EA 9483 je univerzalni
dvouslozkové epoxidové lepidlo
vhodné pro lepeni a zalévani
tam, kde se vyZaduije opticka
priizracnost a vysoka pevnost.
Idedlni pro lepeni ozdobnych
panelil a vyloh.

e Houzevnaté

e Vodéodolné

LOCTITE EA 3430 je
pétiminutové dvouslozkové
epoxidové lepidlo vhodné pro
aplikaci vyZaduijici opticky Gistou
linii spoje. Idealni pro lepeni
skla, ozdobnych panell a vyloh
a obecné aplikace pro kutily.

e Dobra adheze na nerez ocel
LOCTITE EA 9480 je
dvouslozkové epoxidové

lepidlo schvalené pro styk

s potravinami, vhodné pro lepeni
kovli a vétsiny plastovych dildl

v oblasti zpracovani potravin
nebo v jejim okoli.

KTW shvaleni pro styk
s pitnou vodou, Fraunhofer
schvaleni pro nahodny
kontakt s potravinami

o \lysoka pevnost

LOCTITE EA 9466 je houZevnaté
dvouslozkové epoxidové

lepidlo vhodné pro univerzaini
aplikace vyZaduijici dlouhou
dobu zpracovatelnosti a vysokou
pevnost lepeni. Hodi se pro
lepeni mnoha druhi materiald,
jako jsou kovy, keramika

a vétsina plast.

a odolnost pi loupani
o Vlynikajici chemicka odolnost
o Odolné vici vysokym teplotam
(+200 °C)
LOCTITE EA 9514 je houZevnaté
jednoslozkové epoxidové lepidlo
vhodné pro vypliiovani spar
a odolné vdci vysokym
provoznim teplotdm. Vhodné pro
aplikace vyZadujici tuhost, jako
je lepeni filtr( a magnett.

VSeobecné lepeni Rychlé vytvrzeni Kontakt s potravinami Vysoké technické parametry
Vysoka viskozita Tekuté Ciré Potravinaisky atest Houzevnaté Odolné viici vysokym teplotam
ReSeni LOCTITE EA 3423 LOCTITE EA 9483 LOCTITE EA 3430 LOCTITE EA 9480 LOCTITE EA 9466 LOCTITE EA 9514 LOCTITE EA 9497
~RETITR
EA 0480 A% "’
|
| |

Popis 2slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid 1slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid
.(S:;)sovacl pomér podle objemu 141 21 11 2:1 2:1 - 2:1
f‘,{f'g)s""ac' pomer hmotnostné 100:70 100:46 100:100 100:46.5 100:50 - 100:50
Doba zpracovatelnosti 45 min. 30 min. 7 min. 110 min. 60 min. 5 min.* 3h
Manipulacni pevnost za 180 min. 210 min. 15 min. 270 min. 180 min. 30 min.** 8h
Barva Sedd Ultra ¢ira Ultra ¢ira Nagedla Zlutavé Seda Sedd
Viskozita 300 Pa's 7 Pas 23 Pa's 8,7 Pa's 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pas
Pevnost ve smyku (GBMS) 17 N/mm? 23 N/mm? 22 N/mm? 24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?
Odolnost loupani (GBMS) 2,7 N/mm 1,5 N/mm 3 N/mm 0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -
Rozsah provoznich teplot -55az +120 °C -55az +150 °C -55az +100 °C -55az +120 °C -55az +120 °C -55 az +200 °C -55az +180 °C

LOCTITE EA 3423 LOCTITE EA 9483 LOCTITE EA 3430 LOCTITE EA 9480 LOCTITE EA 9466 LOCTITE EA 9514 LOCTITE EA 9497

* Nestékava pasta e Tekuté lepidlo o Stredni viskozita e Dobra chemicka odolnost o Stredni viskozita e Vhodné pro indukéni vytvrzeni o Stredni viskozita

e Stfedni doba zpracovatelnosti e Ultra Ciré e Ultra Ciré e HouZevnaté e Nizkd hustota— MH = 1,0 e \lysoka pevnost ve smyku e \lysoka tepelna vodivost

e \lysoka pevnost v tlaku

o Odolné vici vysokym teplotam
(+180 °C)

LOCTITE EA 9497 je tepelné

vodivé dvouslozkové epoxidové

lepidlo vhodné pro vypliiovani

a lepeni spojil pro vysoké

teploty. Idedlni pro odvadéni

tepla.
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Konstrukcni lepidla — epoxidy

Seznam produktu

Produkt

LOCTITE

EA Double Bubble

LOCTITE EA 3032

LOCTITE EA 3421

LOCTITE EA 3423

LOCTITE EA 3425

LOCTITE EA 3430

LOCTITE EA 3450

LOCTITE EA 3455

LOCTITE EA 4108

LOCTITE EA 9250

LOCTITE EA 9450

LOCTITE EA 9461

LOCTITE EA 9464

LOCTITE EA 9466

LOCTITE EA 9480

LOCTITE EA 9483

LOCTITE EA 9489

LOCTITE EA 9492

LOCTITE EA 9497

LOCTITE EA 9514

TEROSON EP 5055

Technologie

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

1slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

1slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

Barva smési

Cira

Seda

Jasné jantarova

Seda

Zluta/bila

Ultra Gira

Sedd

Seda

Stribrna

Bila

Prlisvitna

Sedd

Seda

Zlutava

NaSedla

Ultra Cira

Seda

Bila

Seda

Sedd

Seda

Viskozita

35 Pa-s

80 Pa-s

37 Pas

300 Pa-s

1350 Pa-s

23 Pa-s

35 Pa-s

Pastovité

170 Pa-s

45 Pa-s

200 Pa-s

72 Pas

96 Pa-s

35 Pa-s

8,7 Pa's

7 Pa-s

45 Pa-s

30 Pa-s

12 Pa-s

45 Pa-s

A: 145 Pa-s;
B: 75 Pa-s

SméSovaci
pomeér
(objemoveé)

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

11

3:1

11

1:1

1:1

2:1

2:1

2:1

1:1

2:1

2:1

1:1

Doba
zpracovatelnosti

3 min.

120 min.

30 —150 min.

30 — 60 min.

55 —105 min.

5—10 min.

4 -6 min.

40 min.

9 min.

2 -7 min.

40 min.

10 — 20 min.

60 min.

110 — 190 min.

25— 60 min.

60 —120 min.

15 min.

165 — 255 min.

75 min.

Manipulacni
pevnost za

5 min.

480 min.

240 min.

180 min.

240 min.

15 min.

15 min.

120 min.

Vytvrzeni
teplem

12 min.

13 min.

240 min.

180 min.

180 min.

270 min.

210 min.

300 min.

75 min.

480 min.

Vytvrzeni
teplem

270 min.

Rozsah
provoznich
teplot

-55az +100 °C

-55 a7 +80 °C

-55 a7 +120 °C

-55az+120 °C

-55az+120°C

-55az +100 °C

-55az +100 °C

-55 az +100 °C

-b5 az +180 °C

-55 az +150 °C

-55az +100 °C

-55az +120 °C

-55az+120 °C

-b5az +120 °C

-55az+120 °C

-55az+150 °C

-55az+120°C

-55az +180 °C

-55az+180 °C

-55 az +200 °C

-55az +100 °C

Pevnost
v tahu

28 N/mm?

24 N/mm?

27 N/mm?

36 N/mm?

17 N/mm?

30 N/mm?

32 N/mm?

47 N/mm?

47 N/mm?

14 N/mm?

31 N/mm?

52,6 N/mm?

44 N/mm?

23 N/mm?

Odolnost pri

loupani

2 —3N/mm

2 —3N/mm

1,5-
2,5 N/mm

3 N/mm

0,6 N/mm

10 N/mm

7 =10 N/mm

8 N/mm

0,4 N/mm

1,5 N/mm

2,2 N/mm

1,6 N/mm

9,5 N/mm

4 N/mm

Velikost baleni

3¢

Slozka A: 250 kg
Slozka B: 200 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml

25 ml

24 ml

7 kg

40 kg

50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml

Slozka A: 20 kg
Slozka B: 17 kg

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 20 kg

300 ml, 20 kg

250 ml

Lepeni

Poznamky

Pro malé a rychlé opravy, rychlé vytvrzeni

Univerzalni lepidlo, vhodné pro kontakt s pitnou vodou (schvalené Waters Byelaws
Scheme)

Konstrukeni lepidlo, univerzalni, dlouhda doba zpracovatelnosti

Vicetcelové lepidlo, vynikajici na kovy, dobra odolnost vii¢i vihkosti

Viceucelové lepidlo, vynikajici na kovy, na velké plochy, tixotropni

Univerzalni lepidlo, rychlé vytvrzeni, ultra Ciré

Konstrukéni lepidlo, rychlé vytvrzeni, idedlni na opravy kovi

Konstrukeni lepidlo, rychlé vytvrzeni, vysoka viskozita

Tekuté, vysoka chemicka odolnost, vypada jako stfibrna pajka

Tixotropni, odolné v{ici vysokym teplotam, dobréa chemické odolnost, krémové zbarvent,

rychlé vytvrzeni

Univerzaini lepidlo, rychlé vytvrzeni (5 min.), vyplriovani spdr, prlisvitné

Konstrukéni lepidlo, houzevnaté, nestékaveé, vypliovani spar

Konstrukeni lepidlo, houzevnaté, vypliovani spar, rychlé vytvrzeni

HouZevnaté univerzalni lepidlo, vysokd pevnost lepeni na vSech materidlech

Viceucelové lepidlo, schvaleno pro nahodny kontakt s potravinami a pitnou vodou

Univerzalni lepidlo, ultra Ciré, vynikajici na panely a displeje

Konstrukeni lepidlo, univerzalni, prodlouzend doba zpracovatelnosti

Odolné viici vysokym teplotam, vysoké chemické odolnost

Odolné viici vysokym teplotam, tepelné vodivé, vynikajici pro lepeni kovovych soucésti
(tixotropni)

Odolnost vici vysokym teplotam, lepeni spojil odolnych proti teplu, houzevnaté, vysoka
mechanicka odolnost

Odolné v(i¢i narazdim, konstrukéni lepidlo na auto panely
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Konstrukeéni lepidla — akrylaty ) Vo)) e §
Tabulka produkti D Iy =

Univerzalni pouziti

LOCTITE AA 330

Nemicha se

Vysoka teplota

LOCTITE AA 3342

Lepeni skla

LOCTITE AA 3298

-*-‘-W‘*

AN

Lepeni magnetii

LOCTITE AA 326

Univerzalni pouziti

LOCTITE AA 3295

Nutno smichat

Cista linie spoje

LOCTITE AA V5004

Lepi polyolefiny

LOCTITE AA 3038

Aktivétor 7388 7386 7386 7649 - - -
(s‘:r:lg)éovaci pomér podle objemu _ B B _ 11 11 110
Barva Svétle Zluta Matné Zluta ZelenoSeda Zluté aZ jantarova Zelena Svétle fialova, Cira Zluta
Viskozita 67 500 mPa-s 90 000 mPa-s 29 000 mPa-s 18 000 mPa-s 17 000 mPa's 18 000 mPa-s 12 000 mPa-s
Doba zpracovatelnosti - - - - 4 min. 0,5 min. 4 min.
Manipulacéni pevnost za 3 min. 1-1,5 min. 3 min. 3 min. 5-10 min. 3 min. > 40 min.
Pevnost ve smyku (GBMS) 15— 30 N/mm? 15— 30 N/mm? 26 — 32 N/mm? 15 N/mm? 25 N/mm? 21 N/mm2 13 N/mm? (PBT)
Provozni teplota (do) +100 °C +180 °C +120°C +120°C +120 °C +80 °C +100 °C
Velikost baleni 50 ml sada, 315 ml, 11 300ml, 11 50 ml, 300 ml, 11 50 ml, 250 ml 50 ml, 600 ml 50 ml 50 ml, 490 ml

LOCTITE AA 330 LOCTITE AA 3342 LOCTITE AA 3298 LOCTITE AA 326 LOCTITE AA 3295 LOVCTITE AA V5004 LOCTITE AA 3038

e Univerzalni produkt e Odolnost vii¢i vysokym teplotdm e Velmi dobrd adheze na sklo e Produkt na lepeni magnetti e DvousloZkovy univerzalni e Cira linie spoje po vytvrzeni e \elmi dobra adheze

e Dobra odolnost viici naraziim © Dobra odolnost viici naraziim
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e |dealni pro slepovani rozdilnych
materidl(i véetné plasti jako
PVC, fenolovych a akrylatovych
pryskyfic

© Dobra odolnost viici vihkosti

 \lysoka pevnost
® Dobra odolnost viiCi narazim

o Stfedni viskozita (tixotropni)

e Dobra adheze na rlizné typy
feritli

produkt
* Dobra odolnost viici naraziim
e Lepeni kovil, keramiky a plastti

© Rychlé vytvrzeni
o Stfedni pevnost

 Dobra adheze ke koviim
a plastiim

k polyolefinovym materialim
(PP, PE)

e Dobra odolnost viici naraziim
e Dobra adheze ke galvanickym

povlakim kovli
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Konstrukéni lepidla — akrylaty

Seznam produkt(

Lepeni

Produkt Aktivator pi;fiéro::(;:ll Barva Viskozita zpr:c‘::\)l;tel- N;:I\:ilpouslf E:i PevmzztB\ﬁss)myku Provoz(:io;eplota Velikost baleni Poznamky
objemu (A:B) nosti

LOCTITE AA 319 LOCTITE SF 7649 - Svétle jantarova 2 750 mPa-s - 1 min. 10 N/mm2 +120°C 5 g sada Lepeni skla ke kovu

LOCTITE AA 326 LOCTITE SF 7649 - 7luta a7 jantarova 18 000 mPa-s - 3 min. 15 N/mm? +120 °C 50 ml, 250 ml Lepidlo na magnety

LOCTITE AA 329 LOCTITE SF 7386 - Svétle slamova 26 500 mPa-s - 1 min. 20 N/mm? +100 °C 315ml, 11,51 Rychla manipulace

LOCTITE AA 330 LOCTITE SF 7388 - Svétle Zluta 67 500 mPa-s - 3 min. 15— 30 N/mm? +100 °C 50 ml sada, 315ml, 11 Univerzalni pouZitl

LOCTITE AA 366 LOCTITE SF 7649 - 7luta a jantarova 7 500 mPa-s - - 13,5 N/mm? +120°C 50 ml, 250 ml Pridavné vytvrzeni pomoci UV

LOCTITE AA 3038 - 1:10 Zluta 12 000 mPa-s 4 min. > 40 min. 13 (PBT) N/mm? +100 °C 50 ml, 490 ml Lepidlo na polyolefiny

LOCTITE AA 3295 - 1:1 Zelena 17 000 mPa-s 4 min. 5—10 min. 25 N/mm? +120 °C 50 ml, 600 ml Univerzalni pouZiti

LOCTITE AA 3298 LOCTITE SF 7386 = ZelenoSeda 29 000 mPa-s = 3 min. 26 — 32 N/mm? +120°C 50 ml, 300 ml, 11 Lepeni skla

LOCTITE AA 3342 LOCTITE SF 7386 - Matné Zluta 90 000 mPa-s - 1-1,5min. 15— 30 N/mm? +180 °C 300mil, 11 Vysoka teplota

LOCTITE AA 3504 LOCTITE SF 7649 - Jantarovd 1050 mPa-s - - 22 N/mm? +120 °C 50 ml, 250 ml, 11 Pridavné vytvrzeni pomoci UV

LOCTITE AA V1315 - 1:1 NaSedla Tixotropni - 15 min. 15 N/mm? +120 °C 50 ml, 400 ml Lepeni kompozitli a plast(i

LOCTITE AA V5004 = 11 Svétle fialova, Cira 18 000 mPa-s 0,5 min. 3 min. 21 N/mm? +80 °C 50 ml Cira linie spoje
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Konstrukcni lepidla — polyuretany

Tabulka produkti

Lepeni velkych ploch

Tolerance odchylnych rozmért spar

1slozkoveé

2slozkoveé

Univerzalni pouziti Rychlé vytvrzeni Univerzalni pouziti
Redeni LOCTITE LOCTITE LOCTITE
UR 7221 UR 7228 UK 8103

Technologie
Viskozita
Pocatecni pevnost

Doba zpracovatelnosti pii 20 °C

Pevnost ve smyku

Provozni teplota (kratkodobé vystaveni)

Velikost baleni

Tipy pro Vas

o L OCTITE SF 8040 se pouziva pro ¢iSténi nadrzi,
pump, hadic a misicich hlav davkovaciho zafizeni

o LOCTITE SF 7515 mdiZe byt pouZit ke zvySeni
odolnosti polyuretanovych lepidel vici starnuti
na kovech ve vlhkych podminkach. Vice informaci
naleznete v technickém listu (TDS).

o K zabranéni nanaseni nesmichaného lepidla ze dna
sacku, doplrite sacky do novych Kbeliku.

64 * Doba do odjeti

1slozkovy PU

5500 - 10 500 mPa-s

2-4h

> 6 N/mm?

-40 az +80 (+100) °C

30 kg kanystr, 200 kg sud,
1000 kg kontejner

LOCTITE UR 7221

¢ Dlouha doba
zpracovatelnosti

o Univerzalni

e Napénuje

e [MO schvaleni

Jednoslozkové PU

lepidlo, které vytvrzuje

plisobenim vzdu$né

vlhkosti nebo jemné

rozpraSované vody

a lepi pevné pény z PVC

nebo PU na lakované

nebo epoxidem potazené

plechy. Ma dobry pomér

doby zpracovatelnosti

k dobé stlaceni.

1slozkovy PU
5500 - 10 500 mPa-s

10— 15 min.

> 6 N/mm?

-40 az +80 (+100) °C

30 kg kanystr, 200 kg sud,
1 000 kg kontejner

LOCTITE UR 7228
e Kratka doba do
dosazeni manipulacni
pevnosti
e Napénuje
e IMO schvaleni
Jednoslozkové PU
lepidlo, které vytvrzuje
piisobenim vzdu$né
vlhkosti nebo jemné
rozpraSované vody a lepi
pevné pény z PVC nebo
PU na lakované nebo
epoxidovym zakladem
opatfené plechy. Nabizi
velmi rychlé zpracovani
pii lepeni panel(.

2slozkovy PU
8000 - 10 000 mPa-s
5-8h
40— 70 min.

> 6 N/mm?

-40 az +80 (+120) °C

24 kg kanystr, 250 kg sud,
1 250 kg kontejner

LOCTITE UK 8103

e Univerzalni

e K dispozici jsou riizné
trovné akcelerace

e Dobré vlastnosti pfi
teceni

¢ |MO schvaleni

Univerzaini dvouslozkové

PU lepidlo, které se

snadno roztira na

velkych plochach pfi

lepeni potahovanych

plechti a PU pén,

obzvlasté v lodnim

prdmyslu.

Odolnost vuci

1slozkové

Pruzné lepeni

Lepeni

Konstrukéni lepidla

Vypliiovani spar

Lepeni bez primeru

2slozkové

Dobra adheze

Vysoka pevnost

nizkym teplotam k plastiim
LOCTITE TEROSON LOCTITE LOCTITE LOCTITE
UK 8202 PU 8597 HMLC UK 8326 B30 UK 1351 B25

2slozkovy PU
8000 - 10 000 mPa-s
8-10h
80 — 120 min.

> 12 N/mm?

-190 aZ +80 (+150) °C

4 kg combi pack,
24 kg kanystr, 250 kg sud

LOCTITE UK 8202

e Dobra pruznost pfi
nizkych teplotach

e \lysoka pevnost

Dvouslozkové PU lepidlo

s nizkou viskozitou pro

stavbu paneli tankeril

LNG/LPG splfiujici

pozadavky predpisti

Amerického Gradu

pro namorni dopravu

(American Bureau of

Shipping (ABS)).

r

1slozkovy PU

Pastovité

1 h/4 h*

> 5 N/mm? pfi vrstvé
5mm

-40 az +90 (+120) °C

310 ml kartuse,
400 ml félie,
570 ml folie, sada

TEROSON PU 8597

HMLC

e \lysoky modul

o Nizka vodivost

e Pruzné

e Kompenzace
namahani

Jednoslozkové pruzné

PU lepidlo, které

vytvrzuje plisobenim

vzdu$né vihkosti.

PouZiva se

k pfimému zasklivani

v automobilovém

priimyslu a u spojd,

jejichZ napéti by se mélo

lepidlem rozloZit (pruzné

lepeni).

2slozkovy PU

250 000 — 310 000 mPa-s

3-4h
25— 35 min.

> 12 N/mm?

-40 az +80 (+150) °C

3,6 kg combi pack,
300 kg sud

LOCTITE UK 8326 B30
o Adheze ke koviim bez
primeru
¢ Dobra stabilita pfi
starnuti
* Nestékavé
Dvouslozkové nestékavé
PU lepidlo, které je
vhodné pro vertikaini
aplikace a kombinuje
adhezi ke koviim bez
primeru s dobrymi
elastickymi vlastnostmi
a dobrou absorpci
razového namahani
pro pouZiti pfi vyrobé
navesd.

UK 1366 B10

2slozkovy PU

400 000 — 500 000 mPa-s

40 - 60 min.
7—13 min.

> 10 N/mm?

-40 az +80 (+100) °C

415 ml dvojita kartuSe

LOCTITE UK 1366 B10
e Kratka doba do
dosazeni manipulacni
pevnosti
e Dobré adheze
k plastlim a koviim
e Tlumi narazy
Univerzalni dvouslozkové
PU lepidlo kartuSového
typu, nestékavé, s velmi
dobrym vytlaovanim
a vynikajici adhezi
ke koviim a plastiim.
Mirné elastické pro
dobrou absorpci
razového namahani.

2slozkovy PU

400 000 — 500 000 mPa-s
1-2h
20 — 30 min.

> 20 N/mm?

-40 az +120 (+150) °C

400 ml dvojita kartuSe

LOCTITE UK 1351 B25
e Schvaleno GL
o \lysoka pevnost
¢ NevyZaduije vytvrzeni
zatepla
Dvouslozkové PU
lepidlo kartuSového
typu s vysokou pevnosti
a tuhosti a dobrou
pevnosti v tlaku. Ma
certifikaci spole¢nosti
Germanischer Lloyd
pro lepeni komponent(
vétrnych elektraren.
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Konstrukcni lepidla — polyuretany
Seznam produktt (2slozkova lepidla)

Produkt

LOCTITE UK 1351 B25

LOCTITE UK 1366 B10

LOCTITE UK 8101*

LOCTITE UK 8103*

LOCTITE UK 8126*

LOCTITE UK 8160*

LOCTITE UK 8202*

LOCTITE UK 8303 B60*

LOCTITE UK 8306 B60*

LOCTITE UK 8309*

LOCTITE UK 8326 B30*

LOCTITE UK 8436*

LOCTITE UK 8445 B1 W*

TEROSON PU 6700

TEROSON PU 8630 2K HMLC

TEROSON PU 9225 SF ME

Technologie

2slozkovy PU

Viskozita

400 000 —
500 000 mPa-s

400 000 —
500 000 mPa-s

Kapalné

8 00010000 mPa-s

300 - 900 mPa-s

Pastovité

8 000 —10 000 mPa-s

200 000 —
300 000 mPa-s

250 000 —
310 000 mPa-s

850 000 mPa-s

250 000 —
310 000 mPa-s

500 — 900 mPa-s

Kapalné

Pastovité

Pastovité

Pastovité

Smésovaci
pomér podle
hmotnosti

2:1 obj.

4:1 obj.

41

5:1

100:65

5:1

4:1

6:1

5:1

5:1

5:1

100:22

1:1 obj.

100:0,3 obj.

1:1 obj.

Doba
zpracovatelnosti
pii 20 °C

20 — 30 min.

7 —13 min.

50 — 70 min.

40 —70 min.

45 =70 min.

60 — 90 min.

80 — 120 min.

60 — 75 min.

55— 65 min.

40 — 60 min.

25— 35 min.

90-130s

70-74s

10 min.

25 min.

~150's

* Pryskyfice LOCTITE UK 8XXX se obvykle pouZivaji s tvrdidlem LOCTITE UK 5400. Dalsi informace viz technicky list.

Pocéatecni
pevnost

1-2h

40 — 60 min.

8-10h

50 — 60 min.

30 min.

2 h***

6 min

Pevnost
v tahu

> 20 N/mm?

> 10 N/mm?

> 9 N/mm?

> 6 N/mm?

> 15 N/mm?

> 7 N/mm?

> 12 N/mm?

> 12 N/mm?

> 12 N/mm?

> 9 N/mm?

> 12 N/mm?

> 6 N/mm?

> 12 N/mm?

> 4 N/mm? pfi
vrstvé 5 mm

13 N/mm?

Provozni teplota

S (kritkodobé
fla m vystaveni)
- -40 a7 +120 (+150) °C
= -40 a7 +80 (+100) °C
200—-400g | -40aZ+80 (+120) °C
200-400g = -40 a7 +80 (+120) °C
- -40 az +80 (+150) °C
200-500¢  -190 a7 +80 (+150) °C
200-400g | -190az+80 (+150) °C
200-500g = -40 a7 +80 (+150) °C
200-500g @ -40az+80 (+150) °C
200-500g = -40 a7 +80 (+150) °C
200-500g = -40az+80 (+150) °C
- -40 a7 +80 (+120) °C
- -40 az +80 (+150) °C
- -40 a7 +80 (+140) °C
- -40 az +90 (+120) °C
= -40 a7 +80 (+140) °C

Lepeni

Velikost baleni

400 ml dvojita kartuse

415 ml dvojita kartuse

24 kg kanystr, 250 kg sud,
1250 kg kontejner

24 kg kanystr, 250 kg sud,
1250 kg kontejner

200 kg sud

3,6 kg combi pack™*,
9 kg combi pack**, 24 kg kbelik

4 kg combi pack**, 24 kg kbelik,
250 kg sud

9 kg combi pack**, 24 kg kbelik,
300 kg sud

300 kg sud

10 kg combi pack™,
30 kg kbelik, 250 kg sud

3,6 kg combi pack™, 300kg sud

200 kg sud

300 kg sud, 1 400 kg kontejner

50 ml (2 x 25 ml) kartuse,
250 ml (2 x 125 ml) kartue,
620 ml (2 x 310 ml) kartuse

310 ml kartuSe, sada

50 ml (2 x 25 ml) kartuSe

** Baleni combi pack obsahuiji tvrdidlo LOCTITE UK 5400

*** Doba do odjezdu

Poznamky

Pastovité/odolné v(ici ohybu, vysoka pevnost, vysoka pevnost v tlaku, bez
nutnosti temperovani, GL sghvélenijako Duromerickeé lepidlo podle Pravidel pro
Klasifikaci a konstruki, Il, Cast 2

Pastovité/odolné viici ohybu, kratka doba do dosazeni manipulacni pevnost,
kartusovy typ, dobré adheze k plastiim a kov(im, absorbuje rdzové namahani

Nizka viskozita

Nizka viskozita, vicelicelové, k dispozici riizné trovné akcelerace, dobré
vlastnosti pri tecent, certifikované podle IMO pro stavbu lodi (nizké Sifeni
plamene)

Nizka viskozita, dobré vlastnosti pfi penetraci, napf. v lyzarském

a snowboardarském prdmyslu

Velmi pastovité, certifikovano podle IMO pro stavbu lodi (nizké Sifeni plamene)

Kapalné, dobra pruznost pfi nizkych teplotach, vysoka pevnost, schvaleno jako
ABS typ (stavba lodi), Bureau Veritas (typové schvaleni pro nadrze na kapalné
plyny)

Viceucelové, pastovité/odolnost viici ohybu, DIN 4102 B1, IMO certifikace pro
stavbu lodf (nizké Sifeni plamene)

Pastovité/odolnost viici ohybu, vysoka pevnost a dobra pruznost, k dostani
verze s riiznymi dobami zpracovatelnosti

Pastovité/odolnost vici ohybu, dobré zpracovatelnost vyuzivana pro
sestavovani nastaveb nakladnich automobilli

Pastovité/odolné v(ici ohybu, adheze ke kov(im bez primeru, dobrd stabilita pfi
starnuti

Dobré adhezni viastnosti a vynikajici tekutost

Kapalné, rychlé tuhnuti pro lepeni vik a vicek

Snadné pouziti

Nanaseni za tepla, vysoky modul, nizka vodivost, 2slozkovy material, doba
do odjezdu 2 hodiny podle evropské normy

Vyvinuto pro opravy plastti
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Konstrukcni lepidla — polyuretany
Seznam produktd (1slozkova lepidla)

Produkt

LOCTITE UR 7220

LOCTITE UR 7221

LOCTITE UR 7225

LOCTITE UR 7228

LOCTITE UR 7388

LOCTITE UR 7396

LOCTITE UR 7398

TEROSON PU 8596

TEROSON PU 8597 HMLC

TEROSON PU 8599 HMLC

TEROSON PU 9097 PL HMLC

Cistié:

Technologie

1slozkovy PU

Viskozita

5500 -10500 mPa-s

5500 -10500 mPa-s

5500 -10500 mPa-s

5500 -10500 mPa-s

3000 -5 000 mPa-s

2000 -4 000 mPa-s

3000 -6 000 mPa-s

Pastovité

Pastovité

Pastovité

Pastovité

Doba

zpracovatel-
nosti pifi 23 °C,

50 % RH

4-6h

40 — 60 min.

20 — 25 min.

7 =9 min.

7—=9 min.

25— 35 min.

5-7 min.

25 min.

20 min.

15 min.

25 min.

LOCTITE SF 8040 (viskozita — 3 mPa-s) v 30 kg baleni. Oplachovaci a Cistici agent pro
1slozkova a 2slozkova polyuretanova lepidla / vysoka rozpoustéci schopnost / nizka mira

vyparovani.

Pro vice informaci k produktu naleznete v bezpeénostnich a technickych listech.

* Doba do odjeti

Pocateéni pevnost

6-10h

2-4n

50 — 70 min.

10— 15 min.

10— 15 min.

60 — 90 min.

7,5—=9,5min.

6 h*

1h/4n

15 min.*

1h*

Doba
vytvrzeni

3dny

2 dny

1den

1den

1den

1den

5-7dnl

5-7dnl

5-7dnl

5-7dnl

5-7dnl

Pevnost
ve smyku

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 7 N/mm?

> 4 N/mm?

> 5 N/mm? pfi
vrstvé 5 mm

> 5 N/mm? pfi
vrstvé 5 mm

> 4 N/mm? pfi
vrstvé 5 mm

> 5 N/mm? pfi
vrstvé 5 mm

Spotieba
na m?

100-200¢

100-200¢

100-200¢

100-200¢

100-200 g

100 - 200 g

120150 g

Provozni teplota

(kratkodobé vystaveni)

-40 az +80 (+100) °C

-40 az +80 (+100) °C

-40 a7 +80 (+100) °C

-40 a7 +80 (+100) °C

-40 a7 +80 (+100) °C

-40 a3 +80 (+100) °C

-40 a7 +80 (+100) °C

-40 a3 +90 (+120) °C

-40 a7 +90 (+120) °C

-40 a2 +90 (+120) °C

-40 a7 +90 (+120) °C

Lepeni

Velikost baleni

30 kg kanystr,
1 000 kg kontejner

30 kg kanystr, 200 kg sud,
1 000 kg kontejner

30 kg kanystr, 200 kg sud,
1 000 kg kontejner

30 kg kanystr, 200 kg sud,
1 000 kg kontejner

1 000 kg kontejner

200 kg barel

1 000 kg kontejner

310 ml kartuse, sada

310 ml kartuse,
400 ml folie,
570 ml félie, sada

310 ml kartuse, sada

310 ml kartuge, sada

Poznamky

Velmi dlouha doba zpracovatelnosti pro aplikaci na velké panely, pénivé

Dlouha doba zpracovatelnosti, pénivé, certifikované podle IMO pro stavbu
lodi (nizké Sifeni plamene)

Stfedni doba zpracovatelnosti, pénivé, certifikované podle IMO pro stavbu
lodi (nizké Sifeni plamene)

Kratka doba do dosazeni manipulaéni pevnosti, pénivé, certifikace podle
IMO pro stavbu lodi (nizké Sifeni plamene)

Nizka viskozita, rychlé prichyceni

Nizkd viskozita, urychleni teplem, stredni doba zpracovatelnosti

Nizka viskozita, urychleni teplem, certifikované podle IMO pro stavbu lodi
(nizké Sifeni plamene)

Doba do odjezdu 6 hodin podle FMVSS

Vysoky modul, nizkd vodivost, doba do odjezdu 4 hodiny podle evropské
normy (crash test s ¢elnim narazem pfi rychlosti 64 km/h se 40%
presahem)

Nanasené za tepla, vysoky modul, nizka vodivost, doba do odjezdu
15 min. podle FMVSS

Adheze bez primeru, vysoky modul, nizka vodivost, doba do odjezdu 1 hod.
podle FMVSS
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Priimyslové tésnéni / lepeni
Pruzne / plasticke lepeni a tesnéni

Proc¢ pouzivat produkty na pruzné / plastickeé lepeni a tésnéni od spolecnosti Henkel?

Rada produkt(i spolecnosti Henkel na priimyslové pruzné / plastické lepeni a tésnéni nabizi Siroky vybér Feseni, ktera spliiuji pozadavky a podminky
priimyslového designu a konstrukce.

p,> D,

pruzné

:E
I

TO
§

neutralni pozice
stlaceni
uvolnéni
jemné prodlouZeni

uvolnéni

silné prodlouzZeni

T2> To
N\

plastické

=

T1>T0

E

Pruzné tésnéni

Pruzné tésnéni zahrnuje pouziti vhodného produktu na spoje, aby se zabranilo pronikani
vihkosti nebo priichodu vzduchu mezi prvky, souc¢astmi a sestavami ze stejnych nebo
rozdilnych materidl(i. Produkty na pruzné tésnéni tésni k podkladovym materialdm
prostfednictvim adheze. Pruzné vlastnosti tésnéni plisobi viici médiim jako bariéra,
pricemz toleruji relativni pohyb soucasti.

Plastické tésnéni

Plastické tésnéni zahrnuje pouZiti vhodného produktu na spoj, kde se ma chovat jako
bariéra proti médiim. Hlavni kritérium pfi vybéru plastického tésnéni predstavuije jejich
chovani pfi deformaci. Kazdé tésnivo vykaze urcitou plastickou (tedy deformacni)

a elastickou (pruznou) reakci, kdykoliv na né plisobi sila. Pokud je plasticka reakce
dominantni, hovofime o takzvané plastické tésnici hmoté.

Pruzné lepeni

Pruzné lepeni je proces, ve kterém jsou dva stejné nebo riizné materialy spojeny pomoci
pruzného lepidla. Pruzna lepidla se pouzivaji zejména pro jejich schopnost pruzné
absorbovat a/nebo vyrovnavat dynamické namahani vedle schopnosti lepené sestavy
prenaset zatizeni. Kromé elastickych vlastnosti vykazuje mnoho pruznych lepidel od
spolecnosti Henkel vysokou vnitfni pevnost (kohezi) a relativné vysoky modul, ¢imz
vytvareji tuhé spoje, které maji zaroven elastické vlastnosti.

Lepeni

Vybér spravného priimyslového pruzného / plastického lepeni nebo tésnéni Henkel
Technické aspekty ke zvazeni pfi vybéru pruzného/plastického lepeni a tésnéni

 Pruzné lepeni a tésnéni sestav potfebuje mezeru, aby bylo dosazeno jeSté rovnomérnéjsiho rozloZeni zatizeni a vySSi pruznosti (obrazek 1 a 2)
e Prilnavost k podkladu umoziiuje produktu se prodlouzit béhem relativnich pohybl ¢asti bez ztraty kontaktu s povrchem (obrazek 3)
e Pfi navrhu spoje je tfeba brat v ivahu provozni podminky, plisobeni vnéjsich vlivli a specifické pozadavky na odolnost, kompatibilitu a estetické

pozadavky

i

~— &4 7

Obrazek 1: V&tSi mezera

.

X

Obrazek 2: Mensi mezera

Obrazek 3: Lepeni a tésnéni

Silikony

MS polymery

Butyly

Silikony LOCTITE jsou zaloZeny na spojeni

kfemiku — kysliku, s vedlejSimi organickymi

skupinami. Produkty zahrnujici tuto

technologii vytvrzuji (1slozkové pfi pokojové

teploté - RTV*) po smichani (2slozkové) nebo

teplotou (1slozkové vytvrzované teplem)

do vysoce ucinnych elastomert podobnych

gume.

e Pruzné lepeni a tésnéni s vysokou
flexibilitou

¢ 1slozkové nebo 2slozkové FeSeni

e \lynikajici teplotni odolnost

e \lyborna UV a chemicka odolnost — napr. za
pritomnosti oleje, vody, glykolu

e Prilnuti na Sirokou $kalu materiald bez
pouziti primeru

*Vulkanizace pfi pokojové teploté

Produktova rada TEROSON MS je zaloZena

na silanem modifikovanych polymerech

(SMP). Produkty zahrnujici tuto technologii

vytvrzuji vihkosti a reaguji vytvorenim

vysoce Uéinnych elastomer(. SMP produkty

obsahuji slozku na podporu adheze (primer)

jako soucast slozeni.

e 1sloZkové nebo 2slozkové FeSeni

o \lynikajici adheze témér ke viem
materidllim

e \lyborna odolnost v{ici povétrnostnim
vliviim a starnuti

¢ Pruzné lepeni, tésnéni a povrchova
Uprava

Produktova fada TEROSON RB je zaloZena

na bazi butylu a polyisobutylenu (PBI).

Butylové a PBI tésnici hmoty diky své

pfilnavosti vykazuji dobrou adhezi ke

koviim, sklu, keramice, mineralnim

povrchdim, dievu, polystyrénu, EPDM

a dalsim plastiim.

* Plastické tésnéni

* 1slozkové feSeni

o \lysledné vlastnosti jsou ziejmé ihned
po pouZiti

¢ Znacna ohebnost dokonce i pfi nizkych
teplotach

e \lynikajici adheze témér ke vSem
materidllim

e Dobra odolnost v{i¢i vodé a starnuti

o Nizka propustnost vodni pary a plyn(i

e Snadno se spojuje

Klasifikace plastickych tésniv Henkel
Ploché, oblé, predpripravené profily

Vyhody pruznych / plastickych lepidel a tésnéni Tavna lepidla na bazi butylu

¢ Maji vysokou viskozitu a jsou velmi lepiva pfi pokojové teploté
e Pred pouZzitim musi byt zahfaty na teplotu 80 az 120° C (nebo i vy$Si)
¢ Dodavaji se v soudcich a barelech

¢ Navinuté na civkach nebo nafezané na urcité délky

o \lylepSené estetické aspekty
¢ Bez potreby nanaseciho zafizeni

¢ Nové moznosti designu
e PouZiti novych materidld, véetné modernich kompozit(i Tmely
e Méné Casti

e ZvySena spolehlivost a odolnost

o \/y$Si kvalita

¢ Snizeni hmotnosti, odlehéeni konstrukce

e Efektivni vyrobni procesy, méné vyrobnich kroki
e Snizeni nakladi

o Snadno tvarovatelna tésnici hmota Tésniva na bazi butylu pro tlakové pistole

e Tvaruje se rukama a mize se vmacknout do spar, spojti a otvorti
e \lyborné utésnéni proti vodé, vihkosti, plyniim i prachu

e | ze je pouzivat i pfi pokojovych teplotach
¢ Dodavaji se v kartuSich nebo féliovych kartusich
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Primyslové tésnéni / lepeni — silikony
Tabulka produktu

Popis

Smésovaci pomér podle objemu (A:B)

Barva

Doba zpracovatelnosti ve statickém mixéru

0 wew

Doba pro vytvoieni povrchové kuziéky

Manipulacni pevnost za

Priitaznost

Tvrdost Shore A

Pevnost ve smyku (GBALU*)

Rozsah provoznich teplot

Velikost baleni

Tipy pro Vas

¢ Pro zlepSeni adheze na téZce lepitelné materialy
doporucujeme pouzit Cistic/primer TEROSON SB 450
nebo Corona/Plasma Upravu

o Pouziti dvouslozkovych silikond se statickym mixe-
rem:
1. Po otevreni kartuSe stisknéte pistoli dokud obé
slozky nevyjdou z kartuSe. Toto provadéjte bez nasa-
zeného mixeéru!
2. Nasadte mixér a zbavte se prvnich 5 cm smichané-
ho produktu.
3. Hlidejte si dobu zpracovatelnosti produktu ve sta-
tickém mixeru. Ujistéte se, ze nanesena housenka je
hladka. Pokud na jejim povrchu vidite hrudky, produkt
uz je Castecné
vytvrzeny a nebude dosazeno konecnych vlastnosti.
4. Pokud jste produkt delSi dobu nepoutZili, vymérite
MiXeér.

721 *GBALU = Grit Blasted Aluminium (opiskovany hlinik)

LOCTITE
SI 5615

2slozkovy alkoxy silikon

2:1
Cerna
3 -5 min.
10 — 15 min.
230 %
34
1,7 N/mm?
-50 az +180 °C
400 ml, 17|

LOCTITE SI 5615

 Dvouslozkovy silikon
s rychlym vytvrzenim

¢ Dobra adheze k Siroké
Skale materialti

Univerzalni pouziti

2slozkova

Rychlé vytvrzeni

LOCTITE
SI 5616

2slozkovy alkoxy silikon
2:1
Bila
3 -5min.
10 — 15 min.
200 %
30
1,7 N/mm?
-50 az +180 °C
400 ml, 171

LOCTITE SI 5616

© Dvouslozkovy silikon
s rychlym vytvrzenim

® Pro lepeni a tésnéni

Stiedné rychlé
vytvrzeni

LOCTITE
SI 5607

2slozkovy alkoxy silikon

2:1
Seda

5—7 min.

50 min.
140 %
43
1,6 N/mm?
-50 az +180 °C
400 ml, 17 |

LOCTITE SI 5607
 Dvouslozkovy silikon
se stfedné rychlym

vytvrzenim

Rychlé vytvrzeni

LOCTITE
SI 5611

2slozkovy alkoxy silikon
10:1
Seda
2 -3 min.
6 — 10 min.
60 %
50
0,9 N/mm?
-50 az +180 °C
400 ml, 171

LOCTITE SI 5611

* Dvouslozkovy silikon
s velmi rychlym
vytvrzenim

o Samonivelacni

* Pro zalévani a tésnéni

e Svitidla, spinace,
elektronické konektory

Samonivelacni

Ultra ciré

LOCTITE
S1 5700

PrAH

|- o e

\ | m—

ZSlogkovy polyadicni
silikon
11
Cira
15 min.

220 min.
190 %
39

-50 az +150 °C
400 ml, 171,160 |

LOCTITE SI 5700

e Transparentni
2slozkovy polyadicni
silikon (pfi vytvrzeni
se neuvoliiuje vedlejsi
produkt)

e Samonivelacni

* Pro zalévani a tésnéni

o Svételné aplikace

o Elektrické a optické
soucasti, napf.
konektory, spinace

Lepeni

Univerzalni pouziti

LOCTITE
SI 5366

1slozkovy acetoxy silikon

Cira

5 min.

530 %
25
2 N/mm?
-50 az +200 °C
50 ml, 310 ml

LOCTITE SI 5366

e Univerzalni
jednoslozkovy silikon

K lepeni skla, kovl,
keramiky atd.

1slozkova

Elektrické soucasti

LOCTITE

S15145
5

1slozkovy alkoxy silikon

Cira
70 min.

500 %
25
3,5 N/mm?
-50 az +200 °C
40 ml, 300 ml

LOCTITE SI 5145

e Jednoslozkovy silikon
s neutralnim
vytvrzenim

¢ Nema korozivni Gcinky

e ZvIasté pro tésnéni
a ochranu elektrickych
soucasti

1

Odolnost viici
vysokym teplotam

LOCTITE
S15399

1slozkovy acetoxy silikon

Cervena

5 min.

500 %
33
2,5 N/mm?
-50 az +300 °C
310ml, 201

LOCTITE SI 5399

o Jednoslozkovy silikon
s vysokou teplotni
odolnosti

e K lepeni a tésnéni skla,

kovl a keramiky, napt.
primyslovych peci,
kourovod{ kamen atd.
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Primyslové tésnéni / lepeni — silikony
Seznam produktd

Lepeni

741

SméSovaci Doba zpra- Doba pro
Y o P R vl el e
A:B mixéru kiizicky
TEROSON SI 33 1slozkovy amino silikon - Transé’;fgtg"ﬁ :edé' - 10 min. - 250 % 22 1.2 N/mm? -50 a7 +150 °C 310 ml Univerzalni t&snéni
TEROSON SI 111 1slozkovy alkoxy silikon - Seda, Sernd, bild - 25 min. - 590 % 23 1,4 N/mm? -50 a7z +150 °C 300 ml \lysoka priitaznost
LOCTITE SI 5145 1slozkovy alkoxy silikon - Cira - 5 min. - 500 % 25 3,5 N/mm? -50 a7 +200 °C 40 ml, 300 ml Pro elektrické soucastky
LOCTITE SI 5366 1slozkovy acetoxy silikon - Cira - 5 min. - 530 % 25 2 N/mm? -50 az +200 °C 50 ml, 310 ml Univerzalni pouZiti
LOCTITE SI 5367 1slozkovy acetoxy silikon - Bila - 5 min. - 500 % 20 2 N/mm? -50 az +200 °C 310 ml Univerzalni pouzitl
LOCTITE SI 5368 1slozkovy acetoxy silikon — Cerna — 5 min. — 435 % 26 2 N/mm2 -50 az +200 °C 310ml, 201 Univerzalni pouzitl
LOCTITE SI 5398 1slozkovy acetoxy silikon - Cervena - 8 min. - 200 % 35 0,7 N/mm? -50 az +300 °C 310ml Roztékavé
LOCTITE SI 5399 1slozkovy acetoxy silikon - Cervena - 5 min. - 500 % 33 2,5 N/mm? -50 az +300 °C 310ml, 201 Odolnost v{ici vysokym teplotdm
LOCTITE S1 5404 . V;fv'fzzxg’g"f]"'tkﬁem - Bild a7 Sed - - - 65 % 60 1,6 N/mm? - 300 mi Tepeln vodivé
LOCTITE SI 5607 2slozkovy alkoxy silikon 2:1 Seda 5 -7 min. - 10 — 20 min. 180 % 40 1,5 N/mm? -50 a7 +180 °C 400 ml, 171 Stredni rychlost vytvrzeni
LOCTITE SI 5610 2slozkovy alkoxy silikon 2:1 Cernd 2 -3 min. - 4 - 6 min. 210 % 40 1,8 N/mm? -50 az +180 °C 400 ml, 171 Velmi rychlé vytvrzeni
LOCTITE SI 5611 2slozkovy alkoxy silikon 10:1 Seda 2 —3 min. - 6 — 10 min. 60 % 50 0,9 N/mm? -50 a7z +180 °C 400 ml, 17 | Velmi rychlé vytvrzeni
LOCTITE SI 5612 2slozkovy alkoxy silikon 4:1 Cervena 4 -6 min. - 25— 30 min. 180 % 45 2,5 N/mm? -50 a7 +220 °C 400 ml, 17 1 Odolnost v{ci vysokym teplotam
LOCTITE SI 5615 2slozkovy alkoxy silikon 2:1 Cernd 3 -5 min. - 10 — 15 min. 230 % 34 1,7 N/mm? -50 az +180 °C 400 ml, 171 Rychlé vytvrzeni
LOCTITE SI 5616 2slozkovy alkoxy silikon 2:1 Bila 3 - 5 min. - 10 — 15 min. 200 % 30 1,7 N/mm? -50 az +180 °C 400 ml, 171 Bila verze LOCTITE Sl 5615
LOCTITE S1 5660 1slozkovy oxim silikon - Sedd - <60 min, - 100 % 45a75 | 18Nmme | s0ar+00°c | O™ TS0 200k vy ogoimost viti vode/gikolu
LOCTITE S1 5700 QS'Oikos"iﬁk%ﬂyadiC”" 11 Cird 15 min. — 220 min. 190 % 39 - -50 a7 +200 °C 400ml, 171,1601 | Ultragiry, polyadicné vytvrzujict siikon na zalévani
LOCTITE SI 5970 1slozkovy alkoxy silikon - Cernd - 25 min. - 200 % 44 1,5 N/mm? -50 az +200 °C 50 ml, 300 ml, 20 | Viynikajici odolnost vici olejlim
LOCTITE S1 5980 1slozkovy alkoxy siikon - Cerné - 30 min. - 290 % 27 1aNmm | s0az+200°c | A0k 1ggomn|{| 200 ml, \S’zghksé";r?ﬂg'?]‘;favsﬁl°'e‘“m balent rocep pro
LOCTITE S1 5990 1slozkovy oxim silikon - Médén - 25 min. - 270 % 27 1 N/mm? S0z +300°¢ | 0190 M 200 M odomost vici wsokyim tepotém
* \lytvofeni nelepivé vrstvy = cca 220 min Cistié

TERSON SB 450 — alkoholovy roztok uréeny k ¢isténi a zlepSeni adheze (fidkd, bezbarva kapalina)
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Jakeé hlavni funkce jsou pozadovany?

Barva

Konzistence

Tvrdost Shore A (DIN EN IS0 868)

Hloubka vytvrzeni po 24 h

0 vaw

Doba pro vytvoreni povrchové kizicky

Pevnost v tahu (DIN 53504)

Priitaznost (DIN 53504)

Rozsah provoznich teplot

Velikost baleni

Tipy pro Vas

o Abyste zlepSili adhezi na téZko lepitelné materialy,
pouZijte Cisti¢/primer TEROSON SB 450 nebo Corona/
Plasma oSetreni

o Pro zrychleni vytvrzeni véech TEROSON MS produkt(i
(kromé MS 9399 a MS 500) miZete pouZit B-slozku
TEROSON MS 9371B s misicim pomérem 10:1

o Aplikace produktd TEROSON MS na plasty jako je
PMMA nebo PC mtiZe zplisobit praskani plastu pod
napétim -> vhodnost pro tyto materialy by méla byt
otestovana pred aplikaci

e Lepeni transparentnich materialdi, jako je sklo, PC
nebo PMMA, miiZe navic vyZzadovat UV ochranu
housenky v pfipadé, Ze je pfimo vystavena
intenzivnimu UV zafeni skrze transparentni material

Univerzalni pouziti

TEROSON
MS 930

Bila, Sed4, cerna
Pastovitd, tixotropni
30
4 mm

18 min.
0,9 MPa
250 %

-50 az +80 °C

310 ml, 570 ml, 20 kg,
250 kg

TEROSON MS 930

¢ Na lepeni a tésnéni
plastti a kovil

e Univerzalni rozsah
pouziti

e Pfilnuti na Sirokou
Skalu materialli bez
pouziti primeru

e Vlynikajici odolnost
viici UV zareni
a povétrnostnim
vliviim

Primyslové tésnéni / lepeni — MS polymery
Tabulka produktu

Pruzné tésnéni

Vysoka / stiedni
pevnost

TEROSON
MS 935

Bila, Sed4, cerna

Pastovitd, tixotropni
50

3mm

8 min.
2,8 MPa
230 %

-40 az +100 °C

310 ml, 570 ml, 25 kg,
292 kg

TEROSON MS 935

© Pruzné tésnivo/lepidlo

e Pfilnuti na Sirokou
$kalu materiali bez
pouziti primeru

e Vlynikajici odolnost
vici UV zareni
a povétrnostnim
viiviim

® Dobra moznost
prelakovani

Samonivelaéni

TEROSON
MS 931

Bila, $ed4, cerna

Samonivelacni
30

3mm

20 min.
0,8 MPa
100 %
-40 a7 +100 °C
310 ml, 25 kg, 250 kg

TEROSON MS 931

e Samonivelacni/
zalévaci

¢ Na povrchovou Upravu
kovii

e Pfilnuti na Sirokou
Skalu materialli bez
pouziti primeru

¢ Dobra moznost
prelakovani

e Univerzalni rozsah
pouZiti

Vysoka / stiedni
pevnost

TEROSON
MS 650

Cernd

Pastovitd, tixotropni
55

3mm

5 min.
3 MPa
200 %
-40 a7 +100 °C
310 ml, 25 kg, 250 kg

TEROSON MS 650

e Rychld tvorba
povrchové kizicky

e \lysoka pevnost

TEROSON
MS 939

Bila, nasedla, Sedé, ¢erna

Pastovitd, tixotropni
55

3mm

5 min.
3,0 MPa
250 %

-40 az +100 °C

310 ml, 570 ml, 25 kg,
250 kg

TEROSON MS 939

e Pfilnuti na Sirokou
Skalu materialti bez
pouziti primeru

e \lynikajici odolnost
viici UV zareni
a povétrnostnim
vliviim

e Univerzalni rozsah
pouZziti

Pruzné lepeni

Univerzalni pouziti

Lepeni

TEROSON
MS 939 FR

Cerna, Seda

Pastovitd, tixotropni
55

3mm

20 min.
3,5 MPa
180 %
-40 a7 +100 °C
310 ml, 570 ml, 25 kg

TEROSON MS 939 FR
e Dobra odolnost viici
ohni a nizké emise

koure

e \lysoka pevnost
a tlumeni vibraci

o Pfilnuti na Sirokou
Skalu materiald bez
pouZiti primeru

o Vlynikajici odolnost
vici UV zareni
a povétrnostnim
vliviim

Zpomaluje hoieni

Dvouslozkovy,
rychle vytvrzujici

TEROSON
MS 9399

Bila, Sed4, cerna
Pastovitd, tixotropni
55
2slozkovy systém
35 min.

3,0 MPa
150 %

-40 az +100 °C
2x25ml*, 2 x 200 mI**

TEROSON MS 9399

e Nezavislé na vzdusné
vihkosti

 Dvouslozkovy systém
se snadnou manipulaci

o Kratka doba do
dosazeni nelepivosti

o \lysoka pocatecni
pevnost

Natéry

Rychle vytvrzujici

TEROSON
MS 9320 SF

Seda, okrova, éerna

Pastovitd, tixotropni
30
4,5 mm

12 min.

-40 az +100 °C
310 ml

TEROSON MS 9320 SF
e Nestékavy
o Stfikatelny
a brousitelny
e Prelakovatelny
* Rychle vytvrzujici

*K dostani pouze v bilé barvé
761 **K dostani v bilé, Sedé, 177
cerné




Primyslové tésnéni / lepeni — MS polymery
Seznam produktu

Lepeni

781

Hloubka o o Rozsah
. Tvrdost Shore A . Doba pro vytvoieni = Pevnost v tahu Prutaznost . . . . - .
Produkt Barva Konzistence (DIN EN IS0 868) vytvrzeni povrchové kiiZicky (DIN 53504) (DIN 53504) provoznich Velikost baleni Poznamky / zvlastnosti
po24h teplot
e w Pastovita, ) “ o 310 ml, 25 kg, ) . v
TEROSON MS 500 Bila, Cerna . 63 3mm 12 min. 3 MPa 200 % -40 a7z +100 °C UL seznam QMFZ2 pro elekirickou bezpe€nost, nanaseni za tepla
vysoko pevnostni 250 kg
TEROSON MS 647 Bila, cerna Zizi?ggﬁl 50 3mm 15 min. 2,8 MPa 200 % -40 a7z +100 °C 310 ml, 250 kg | Dvouslozkové, UL seznam QOQW?2 pro mechanickou bezpeénost
TEROSON MS 650 Cema Pastovita, 55 3mm 5 min. 3 MPa 200 % apaz+100°C | S1OMh25K0 | joineing rychié vytvrzen jako dvousiozkové
tixatropni 250 kg
TEROSON MS 930 Bil4, Sedd, cernd JCEIL) 30 4mm 18 min. 0,9 MPa 250 % 50ar+80°c | S10MhS70ML b cioskovs, UL seznam QMFZ2 pro elektrickou bezpetnost
tixotropni 20 kg, 250 kg
P Co ; . o 310 ml, 25 kg, .
TEROSON MS 931 Bila, Seda, cerna Samonivelacni 30 3mm 20 min. 0,8 MPa 100 % -40 a7z +100 °C 250 kg Senzoricky test podle DIN 10955
pe e w Pastovita, ) ‘ o 310 ml, 570 ml, o o . .
TEROSON MS 935 Bila, Seda, ¢erna : ; 50 3 mm 8 min. 2,8 MPa 230 % -40 a7z +100 °C 1slozkovy/2slozkovy, UL seznam QMFZ2 pro elektrickou bezpecnost
tixotropni 25 kg, 292 kg
TEROSON MS 937 Bi4, Sedd, Gemd Pastovita, 50 4 mm 8 min. 3,0 MPa 220 % a0az+100°c | S10MhS70 ML ost viii plisnim ILH podie DIN EN 1SO 864 (VDI 6022)
tixotropni 25 kg, 250 kg
TEROSON Ms 939 | Did nasedia, Seda, | Pastovita, 55 3mm 5 min. 3,0 MPa 250 % 40ar+100°c | S10MhSTOML 4o oviasiorkovy, UL seznam QOQW2 pro mechanickou bezpetnost
cerna tixotropni 25 kg, 250 kg
TEROSON MS 939 FR Cernd, Sedd P.astowta,, 55 3mm 20 min. 3.5 MPa 180 % 40 a7 +100 °C 310 ml, 570 ml, | Schvaleni samozhaSecich pfisad (drahy), DIN 5510-2, ASTM E162 + E 662,
tixotropni 25 kg NF F, 16-101 M1/FO
TEROSON MS 9302 Seda, hnéda Tixotropni 30 3mm 10 min. 1,1 MPa 250 % -40 a7 +80 °C 310 ml Odolnost viici plisnim ILH podle DIN EN ISO 864 (VDI 6022)
TEROSON MS 9320 SF | Seds, okrové, ¢erna Zizi?ggﬁl 30 4,5 mm 12 min. - - -40 az +100 °C 310 ml Rychle vytvrzuiici, bez trhlin, bez pronikani koroze
5, Pastovita, ) “ o ,
TEROSON MS 9360 Cerna fixotropni 60 3mm 5 min. 3,5 MPa 200 % -40 a7z +100 °C 310 ml Vlysokd pevnost
TEROSON MS 9380 Bil4, Sedé Pastovia, 70 3mm 5 min. 35 MPa 120 % 40ar+100°c | 1O 25K9 | eociomeni lepidio schvélend GL (Germanischer Lioyd)
tixotropni 250 kg
p e v v Pastovita, “ , ) v . 2 x25ml*, oy
TEROSON MS 9399 Bila, Seda, cerna tixotropnf 5% 2slozkovy systém 35 min. 3,0 MPa 150 % -40 az +100 °C 9 % 200 mi** Odolnost vici plisnim ILH podle DIN EN ISO 864 (VDI 6022), ASTM E 162 + E 662
Cistic * K dostani pouze v bilé barvé

TEROSON SB 450 — rozpoustédlovy produkt uréeny k ¢isténi a zlepSeni adheze (fidka, bezbarva kapalina)

Slozka B (tvrdidlo) pro 2-slozkové tvrzeni
TEROSON MS 9371 B — pasta pro urychleni vytvrzovani lepidel a tésnicich tmeldl TEROSON MS (pastovitd, tixotropni, bild)

** K dostani v bilé, Sedé, Cerné
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Primyslové tésnéni / lepeni — butyly

Tabulka produktu

Jak chcete vyrobek nanaset?

Hustota

Obsah pevnych latek

Adhezni sila

Teplota zpracovani

Rozsah provoznich teplot

Velikost baleni na pozadani

801

Ruéné
Predtvarovany

Za studena

Lze jej nanést po odstranéni kryciho papiru nebo félie.

Nizka lepivost

TEROSON RB VII

1,69 g/cm?
100 %

Nizka

Pokojova teplota

-40 az +80 °C

TEROSON RB VII
e Lehce odstranitelny

e \elmi dobra odolnost V(iCi
vodé a starnuti

e \lyborny na sparovani

Vysoka lepivost

Stiedni pfilnavost

TEROSON RB 276

1,41 g/cm’3
100 %

Vlysoka

Pokojova teplota (+120 az
+140 °C pro nanaSeni za tepla)

-40 az +80 °C

TEROSON RB 276
o \lysoka lepivost
 Velmi dobré stabilita housenky
o Cerpatelné pfi zvy$ené teploté

Vysoka prilnavost

TEROSON RB 81

1,26 g/cm?

100 %

Velmi vysoka

Pokojova teplota (+80 az +160 °C
pro nanaseni za tepla)

-40 aZz +80 °C

TEROSON RB 81
o \lysoce kvalitni tésnici paska
o \lysoce lepiva

a samosvareci

o \elmi dobra odolnost vici
vodé a starnuti

o 74dné korozni slozky

Hnétaci

TEROSON RB IX

1,8 g/cm?
100 %

Nizka

Pokojova teplota

-30 aZ +80 °C

TEROSON RB IX

¢ Mirna lepivost

e \elmi dobrd odolnost vici
vodé a starnuti

e \lyborny na sparovani

Za studena

Tésniva na bazi butylu

TEROSON RB 2759

1,48 g/cm?
87 %

Stredni

Pokojova teplota

-30 az +80 °C

TEROSON RB 2759
¢ Snadno se odstrani (tupovani)

e \elmi dobra odolnost V(iCi
vodé a starnuti

Tésnéni

Automaticky

Tvarovany na misté

Za tepla

Tavna lepidla na bazi butylu

Teplovodivy

TEROSON RB 6814 TEROSON RB 301

1,3 g/cm? 1,25 g/cm?
100 % 100 %
Velmi vysoka Velmi vysoka
+80 az +150 °C +80 az +160 °C
-40 az +80 °C -40 az +80 °C
TEROSON RB 6814 TEROSON RB 301

 \lysoka lepivost
o Cerpatelny
o Mirné plasticky

¢ \lysoka tepelnd vodivost
¢ Snadno tvarovatelny
a vytlaGovatelny za tepla

¢ Dostupny také jako profil
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Primyslové tésnéni / lepeni — butyly
Seznam produktu

Tésnéni

Obsah

Produkt Vlastnosti Barva Hustota pevnych Adhezni sila Teplota zpracovani A AT IS Poznamky
latek teplot 1/10 mm
TEROSON RB IX Tmel Svétle Seda 1,80 g/cm® 100 % Nizka Pokojova teplota* -30 az +80 °C 75 Hnétaci tésnivo ur¢ené pro spary a praskliny
TEROSON RB VI Tmel Svétle Seda 1,69 g/cm® 100 % Nizka Pokojova teplota* -40 az +80 °C 56 Tésnéni plechovych krytli
Predtvarované (a za tepla . Pokojova teplota*
TEROSON RB 81 nanaseng) tésnivo na bazi Cerna 1,26 g/cm® 100 % Velmi vysoka Pro nanaseni za tepla**: -40 az +80 °C 71 Velmi vysoka lepivost, zlepSend Gcinnost
butylu +80 az +160 °C
Predtvarované (a za tepla 5 Pokojova teplota*
TEROSON RB 276 nanaseng) tésnivo na bazi | Sedd a ¢erna 1,41 g/cm® 100 % Vysoka Pro nanaseni za tepla**: -40 a7 +80 °C 55 Viceucelovy, vysokd pevnost
butylu +120 az +140 °C
' o ) . . ; o Pokryty folif z hlinikového kompozitu pro vybornou odolnost proti povétrnostnim viiviim a UV zafen,
3 0 - —
TEROSON RB 276 Alu Kompozit Stribrocerna 1,41 g/cm 100 % Vysoka Pokojova teplota 40 az +80 °C difiize vodni péry (DIN 53 122): 1 = 645,000
TEROSON RB 279 2 tep:]e;nbznz?iir;;ltjesmvo Cernd 1,40 g/cm?® 100 % Velmi vysoka +80az +160 °C -40 az +80 °C 85 \lysoce vykonné tésnivo na bazi butylu, Cerpatelné za tepla
TEROSONRB285 |2 tep:f;”b?z?im;esn'vo Seda 1,33 g/om® 100 % Velmi vysokd +80 a2 +160 °C -40 a7 +80 °C 160 Tésnivo na bézi butylu, odolné viici plisnim, Gerpatelné za tepla
TEROSON RB 301 = tep:lznbznzeilieur;;ljesmvo Antracitova 1,25 g/cm?® 100 % Velmi vysoka +80az +160 °C -40 a7 +80 °C 70 Vlysoka tepelna vodivost, tmel na bazi butylu Gerpatelny za tepla
TEROSON RB 302 Za tep:]e;nbznz?iir;;lzesmvo Antracitova 1,25 g/cm® 100 % Vysoka +80 az +160 °C -40 az +80 °C 85 Velmi vysokd tepelnd vodivost, Cerpatelny a vytlacitelny za tepla, dostupny takeé jako profil
TEROSON RB 2759 'izrg“;foj(‘)’\{gi‘égfg; Sedd 1,48 g/om? 87 % Stiedni Pokojovd teplota* -30 a7 +80 °C - Tesnivo na bézi rozpoustédia
TEROSON RB 2761 Predtvarovangé ¢asti Cernd 1,30 g/cm?® 100 % Vysoka Pokojova teplota* -40 a7 +80 °C 50 Vakuové balend fdlie pro infuzni procesy pfi tvarecich teplotach do + 80 °C
Za tepla nanasené tésnivo “ 2 0 ) , Poko!cvwa t Bploia . v o , , ,
TEROSON RB 2785 na bazi butviu Cerna 1,05 g/cm > 98 % Velmi vysoka Pro nanaseni za tepla**: -40 az +100 °C 59 Dobra adheze, vysoka teplotni odolnost
d +90 a7 +130 °C
TEROSON RB 3631 FR Predtvarovangé Casti Cernd 1,40 g/cm® 100 % Stredni Pokojova teplota* -40 a7z +105 °C 48 Samozhaseci paska, vysoka tepelnd odolnost
TEROSON RB 4006 ﬁg%“:fojgﬁatggfgtf Seda 1,40 g/om?® 85 % Nizké Pokojov teplota™* -20 a2 +80 °C - Tésnivo na bézi rozpoustédel, nestékavé
TEROSON RB 6814 | 22 [6PIa nanaSene tésnivo Gerna 1,30 g/em® 100 % Velmi vysoka +80 a7 +150 °C 40 a7 +80 °C 105 Viysoce vykonné tsnivo na bazi butylu, derpatelné za tepla

na bazi butylu

*Velikost baleni: paska

**lelikost baleni: sud nebo hobbock
***\lelikost baleni: kartu$e nebo féliové baleni
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Zalévaci pryskyrice

Tabulka produktd

Jaky druh zalévani?

84

Pro vzduch Potraviny/voda
Kapalina Tixotropni Suché podkladové materialy

Reseni LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE

UK 8439-21 UK8180 N CR 3525 UK178 A

P '

Technologie Dvouslozkovy PU Dvouslozkovy PU Dvouslozkovy PU Dvouslozkovy PU
Tvrdidlo (SloZka B) LOCTITE UK 5400 LOCTITE UK 5400 LOCTITE CR 4200 LOCTITEUK 178 B
Barva po smiseni Svétle bézova BéZova Zlutava Zlutava
Sk e puey Budte 5:2 5:3 100:75 111
hmotnosti
Doba zpracovatelnosti 4 — 5 min. 4 — 6 min. 20 — 26 min. 40 - 60 min.
Viskozita smési 400 -1 000 mPa-s Tixotropni 900 — 1 700 mPa-s 18 000 — 30 000 mPa-s
Eeopz:):h e -40 az +80 °C -40 az +80 °C 50 °C béhem procesu 50 °C béhem procesu
Kratka expozice (1 h) +150 °C +150 °C +120 °C +120 °C

Velikost baleni

Slozka A: 190 kg barel
Sloka B: 30 kg kanystr,
250 kg barel

LOCTITE UK 8439-21

e Samonivelacni

e Rychlé tuhnuti

o Siroké spektrum
adheze

LOCTITE UK 8439-21

je velmi dobie

zpracovatelny a ma

samonivelaéni vlastnosti.

Je uréen pro vyrobu

¢asticovych vzduchovych

filtrl. Vyrobek spliiuje

pozadavky pramyslu

HEPA filtr.

Slozka A: 200 kg barel,
1250 kg kontejner
SloZka B: 30 kg kanystr,
250 kg barel,
1250 kg kontejner

LOCTITE UK 8180 N
 Rychle nastupuijici

tixotropie
e Kratky Cas zpracovani
© Dobré pronikani

do filtratniho média
LOCTITE UK 8180 je
chemicky tixotropni, coz
umoziuje velmi rychlou
pasovou vyrobu soucasti
filtrd. Vyrobek je vhodny
pro aplikace v Gistém
prostredi.

Slozka A: 25 kg kanystr,
180 kg barel
Slozka B: 30 kg kanystr,
240 kg barel

LOCTITE CR 3525

e Rychlé tuhnuti

e Snadna
zpracovatelnost

LOCTITE CR 3525 ma

nizkou exotermni reakci,

c0Z umoznuije rychlé

zpracovani.

Schvaleni KTW

EG 1935 2004,
schvaleni pro pfimy
styk s potravinami
2002/72/EG schvaleni
pro plastikarsky
pramysl

Slozka A: 184 kg barel
Slozka B: 204 kg barel

LOCTITEUK 178 A

e Schvéleni NSF
zejména pro spiralné
vinuté filtry (reverzni
osmoza)

Vyplfiovani
a ochrana

Aplikace na filtrech
Elektricka aplikace
Zdravotnické Oleje/paliva
Mokré povrchy
LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
EA 9299 A CR 5103 CR 3502 EA 9430 A CR 6127

Dvouslozkovy EP
LOCTITE EA 9299 B

Zlutava
100:35

6h

Kapalina

80 °C béhem procesu

+200 °C

Slozka A: 180 kg barel
Slozka B: 180 kg barel

LOCTITE EA 9299 A

e Dobra prilnavost

e Odolnost proti
vysokym teplotam
pfi vyrobé

LOCTITE EA 9299 ma

velmi dobrou chemickou

odolnost a pfi vyrobnim

procesu ma dobrou

pfilnavost k mokrym

vlaknim.

Dvouslozkovy PU

LOCTITE CR 4100

Zlutava
100:72
5,5—7,5 min.

700 -1 500 mPa-s

45 °C béhem procesu

+120 °C

Slozka A: 150 kg barel
Slozka B: 250 kg barel

LOCTITE CR 5103
e Umoziuje sterilizaci
pomoci pary, ETO nebo
gama zareni
e Velmi dobra pfilnavost
LOCTITE CR 5103 ma
velmi dobré penetracni
vlastnosti v priibéhu
odstredovani. Viyrobek
vyhovuje pozadavk(im
normy ISO 10993 pro
zdravotnicka zafizeni a je
schvalen pro dialyzatory.

Dvouslozkovy PU
LOCTITE CR 4100

Zlutava
100:62

330-430s

600 — 1 400 mPa-s

40 °C béhem procesu

+120 °C

Slozka A: 180 kg barel
Slozka B: 250 kg barel

LOCTITE CR 3502
e Umoziuje sterilizaci
pomoci pary, ETO nebo
gama zareni
e Velmi dobra pfilnavost
LOCTITE CR 3502 ma
velmi dobré penetraéni
vlastnosti v pribéhu
odstfedovani. Viyrobek
vyhovuje pozadavk(im
normy ISO 10993 pro
zdravotnicka zafizeni a je
schvalen pro dialyzatory.

Dvouslozkovy EP

LOCTITE EA 9430 B

Zlutava
10:1
16 h

8 000 mPa-s

-55 az +100 °C

+200 °C

Slozka A: 20 kg kanystr
Slozka B: 18 kg kanystr

LOCTITE EA 9430 A

e Dlouhd doba
zpracovatelnosti

o \lysoka teplotni
odolnost

o Nizké smrsténi

LOCTITE EA 9430 ma

velmi dobrou odolnost

proti hydraulickym

kapalinam, palivim

a chemikaliim. Vzhledem

k dlouhé oteviené dobé

je vhodny také pro velké

odlévaci aplikace, napf.

pro plynové separacni

filtry.

Dvouslozkovy PU

LOCTITE CR 4300

Svétle bézova
85:15

70 =110 min.

2 600 mPa-s

-40 a7 +80 °C

+150 °C

Slozka A: 35 kg kanystr
SloZka B: 6 kg kanystr,
30 kg kanystr

LOCTITE CR 6127
e Retardér horeni
v souladu s UL 94 VO
o Elastické vlastnosti
e \elmi dobré
elektrické vlastnosti,
napr. dielektricka
pevnost nebo
permitivita
LOCTITE CR 6127 je
vhodny pro odlévani
telekomunikacnich
vyrobkd, transformator(
nebo jinych elektrickych/
elektronickych zafizeni.
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Zalévaci pryskyrice o
y y a ochrana
(o]
Seznam produktu
S S Vlastnosti smichaného produktu
54 produktu
Pouziva se Velikost
Produkt Technologie Pouziti Barva Viskozita s tvrdidlem, SméSovaci . Poznamky
d —_ . baleni
slozka B . . . Doba Tvrdost Kratka Provozni
pomer Viskozita . .
. zpracovatelnosti = Shore A/D | expozice (1 h) teplota
hmotnostné
o " . . , 800 — LOCTITE ) 600 — o 40 °C béhem - VR .
LOCTITE CR 3502 Dvouslozkova PU pryskyrice | Zdravotnicke /lutava 1600 mPass CR 24100 100:62 1 400 mPass 330-430s 87 -97 (D) +120 °C procesu 180 kg Biologicky kompatibilni zalévaci hmota pro dialyzatory
o . . . , 7000 — LOCTITE ) 3800 - ) o 40 °C béhem - G . .
LOCTITE CR 3507 Dvouslozkova PU pryskyfice | Zdravotnické Zlutava 8500 mPass CR 4100 100:44 5000 mPass 8 -10,5 min. 80-90 (A) +120 °C procesu 150 kg Biologicky kompatibilni fidké lepidlo pro zdravotni pomtcky
“ o . 1600 - LOCTITE ) 200 — . o 50 °C béhem -
LOCTITE CR 3510 Dvouslozkova PU pryskyfice Voda Bézova 2 400 mPass CR 4300 100:60 600 mPas 25— 35 min. 65—75(D) +120 °C proces 24 kg Schvaleni KTW
o . s 2600 — LOCTITE ) 1100 - . o 40 °C béhem L - , -
LOCTITE CR 3519 Dvouslozkova PU pryskyfice Voda Bila 3800 mPass CR 4200 100:80 1900 mPass 30 — 40 min. 60 —-70 (D) +120 °C procesu 180 kg Schvaleni KTW, zalévaci hmota pro vyrobu filtrd
o . . . , 1000 - LOCTITE ) 900 - . o 50 °C béhem o -
LOCTITE CR 3525 Dvouslozkova PU pryskyfice | Potraviny/voda Zlutava 1 600 mPass CR 4200 100:75 1700 mPass 20 — 26 min. 58 —68 (D) +120 °C procesy 25kg, 180 kg | Rychla fixace, schvaleni KTW
o " . , 900 — LOCTITE ) 900 — _ , _ o e o Zalévaci hmota pro vyrobu filtr( na vodu a potraviny,
LOCTITE CR 3528 Dvouslozkova PU pryskyrice Voda /lutava 1700 mPa-s CR 4200 100:82 1700 mPa-s 15 —20 min. 70-80 (D) +120 °C 40 az +80 °C 180 kg schvleni KTW
o . i > , 1000 - LOCTITE ) 700 - . o 40 °C béhem o I o -
LOCTITE CR 5103 Dvouslozkova PU pryskyrice = Zdravotnické /lutava 1 400 mPa-s CR 4100 100:72 1500 mPa-s 5,5—-7,5min. 58 - 68 (D) +120 °C procesu 150 kg Biologicky kompatibilni pro dialyzatory a uzavéry
o o . " 8000 - LOCTITE ) 2200- _ , _ o A0 A o Nizka viskozita, dobra pruznost, dlouhd zpracovatelnost,
LOCTITE CR 6127 Dvouslozkova PU pryskyrice Elektricky Bila 14 000 mPa-s CR 4300 85:15 3000 mPa-s 70—110 min. 79-89 (A) +150 °C 40 az +80 °C 35kg schvéleni UL-94
LOCTITE CR 6130 Dvouslozkova PU pryskyrice Elektricky Bila Ay LOETIE 100:28 ey = 135-225s 65-75 (A +120 °C -40 az +80 °C 250 kg Nizka viskozita, dobra pruznost, kratka zpracovatelnost
4 600 mPa-s CR 4300 ' 1400 mPa-s ' ' '
Slozka A:
LOCTITE o o Ly v 4000- LOCTITE ) 3 _ 3 _ 3 230 kg Obzvlast vhodny pro lepeni spirdlové vinutych a ohybanych
EA 1623986 A Dvouslozkova PU pryskyrice | Uzavéryvoda | BEZ0VA 7 500 mpa.s e 16239868 1020 800-1200 SloZkaB:  skelnych vidken pii vjrobé soucdsti filtré pro reverzni osmézu
200 kg
Slozka A:
o " . Jantarova LOCTITE ) ) o 80 °C béhem 180 kg Schvaleni KTW, pro vihka vidkna, dobra adheze, vysoka provozni
LOCTITE EA 9299 A Dvouslozkova PU pryskyrice | Potraviny/voda (smichéno) EA 9299 B 100:35 Kapalina 6h 80 D) +200 °C procesu Sloska B: teplotn! odolnost
180 kg
o . . LOCTITE ) Priblizné . 3 o -55 a7 +100 | Slozka A: 20 kg iy ) .
LOCTITE EA 9430 A Dvouslozkova PU pryskyrice Oleje - - EA 9430 B 10:1 8000 MPa-s 16 min. +200 °C °C Slozka B: 18 kg Kratka zpracovatelnost, vysoka teplotni odolnost
o . . NaZloutla 18 000 — LOCTITE ) 18 000 — 3 . 3 o 50 °C béhem Slozka A: 184 kg - e
LOCTITEUK 178 A Dvouslozkova PU pryskyfice | Potraviny/voda (smichdno) | 26 000 mPa-s UK178 B 11 30 000 mPa-s 40 — 60 min. 80—-90 (A) +120 °C procesu SlozkaB: 204 kg Schvaleni NSF, pro spirdlné vinuté filtry
o . Vzduch/ . 6 000 — LOCTITE ) 2500 — 3 . 3 o e on 24 kg, 250 kg, A L e o
LOCTITE UK 8101 Dvouslozkova PU pryskyfice odpadni voda Bézova 10 000 mPa-s UK 5400 4:1 2800 mPa-s 50 — 70 min. +150 °C 40 az +80 °C 1250 kg Nizka viskozita, pro zalévani vzduchovych filtrli
Vzducty 24,000 - LOCTITE 8 000 - 24 kg, 250 kg
LOCTITE UK 8103 Dvouslozkova PU pryskyrice odpa%rlléjvoda/ Bézova 30 000 mPa-s UK 5400 5:1 10 000 mPa-s 40— 70 min. - +150 °C -40 az +80 °C 1250 kg Pro zalévani vzduchovych filtrd, schvaleni IMO
o . Olej/odpadni . 4000 - LOCTITE ) 800 — 3 . 3 o A0 A o o , v L
LOCTITE UK 8121 B11 | Dvouslozkova PU pryskyfice voda Bézova 7000 mPa-s CR 4120 100:35 1 400 mPass 9,5-12,5 min. 75-85(D) +120 °C 40 az +80 °C 1250 kg Zejména pro filtry na hrubsi ¢astice, schvaleni KTW

* Misici pomér dle hmotnosti zavisi na pouzitém tvrdidle. Pro vice informaci nahlédnéte do technického listu nebo kontaktujte pfislusného technicko-obchodniho zéstupce

86 ** (Jdaje o viskozité a dob& zpracovatelnosti jsou uvedeny pro standardni tvrdidlo (prvni uvedené)

87



88

Zalévaci pryskyrice o
y y a ochrana
(o]
Seznam produktu
Vlasm();::::ﬁl O Vlastnosti smichaného produktu
Pouziva se Velikost
Produkt Technologie Pouziti Barva Viskozita s tvrdidlem, SméSovaci baleni Poznamky
slozka B omBr Viskozita Doba Tvrdost Kratka Pracovni BlET
hmI:)tnostné zpracovatelnosti = Shore A/D | expozice (1 h) teplota
LOCTITE UK 8180 N Dvouslozkova PU pryskyfice = Pro vzduch BéZova LU KOSIIE 583 Tixotropni 4 —6 min = +120°C -40 az +80 °C 200 kg, Tixotropni, dobré penetrace do filtraCniho materialu
PIysKy 1000 mPas | UK 5400 ' P : 1250 kg pni, dobra p
LOCTITE UK 8439-21 | Dvouslozkova PU pryskyfice | Pro vzduch Bila 1 QZSOm_Pa-S bg%%% 5:2 1 Oggom_Pa-s 4 —5min. - +120 °C -40az +80 °C 190 kg Pro HEPA filtry, samonivela¢ni
LOCTITE UK 8630 Dvouslozkova PU pryskyfice Pro oleje Bézova 9 SO%OS]P;‘ s bg%%% 100:57,5 5 S’O%Or?ﬂ;a S 35— 55 min. - +150 °C -40 az +80 °C 30 kg Pro zalévani vzduchovych filtr(i, nizka viskozita
. . B o 700 - 3 3 _ 3 3 3 3 Citlive na nizkou teplotu, neskladuite pfi teplotach nizSich
LOCTITE CR 4100 Dvouslozkové PU tvrdidlo Zlutava 1500 mPa-s 250 kg nes 20°C
LOCTITE CR 4200 Dvouslozkové PU tvrdidlo 3 Jutavé 3000 - . _ 3 3 3 3 3 3 30 kg, 240 kg Cltllve rla nizkou teplotu, neskladuite pfi teplotach nizsich
4 400 mPa-s nez 20°C
LOCTITE CR 4300 Dvouslozkové PU tvrdidlo 3 Hnedd Gird | 40 — 70 mPa-s B _ 3 3 3 _ 3 6 kg, 30kg, | Citlive na nizkou teplotu, neskladuite pfi teplotach nizSich
225 kg nez 20°C
. . _ 2 250 -300 _ _ _ 3 3 3 _ 30 kg, 250 kg, Citlivé na nizkou teplotu, neskladujte pfi teplotach nizsich
LOCTITE UK 5400 Dvouslozkové PU tvrdidlo Hnéda mPa-s 1250 kg ne? 20°C

Zalévaci pryskyfice na bazi epoxidu a polyuretanu

Zalévaci pryskyfice na bazi epoxidu a polyuretanu se v uplynulych desetiletich postupné prosadily diky svym vSestrannym vlastnostem. Lze je
chemicky navrhnout tak, aby byly bud' velmi tvrdé a odolné proti narazu, nebo mékkeé a pruzné. Zalévaci pryskyfice se obvykle sklada ze dvou
zékladnich slozek, které jsou smichané a navzajem spolu reaguiji, a tak vytvareji vysledny produkt. Systémy tohoto druhu vykazuiji obecné vysokou
pevnost, snadno se pouZivaji a velmi dobfe vyplfiuji mezery. Polyuretanové zalévaci pryskyfice jsou kompatibilni se Sirokou Skalou materidlli

a odolavaji teplotam do 120 °C (kratkodobé az do 150 °C). Epoxidové zalévaci pryskyfice se pouzivaji tam, kde se pozaduiji vyssi teploty

(az do 180 °C).

* Misici pomér dle hmotnosti zavisi na pouzitém tvrdidle. Pro vice informaci nahlédnéte do technického listu nebo kontaktujte pfislusného technicko-obchodniho zéstupce

** Udaje o viskozité a dobé zpracovatelnosti jsou uvedeny pro standardni tvrdidlo (prvni uvedené)
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Akusticke natery )
Odhlucneéni

Odhluénéni
* \lysoce efektivni zvukotésné pastovité materialy
e Nabizeji vynikajici absorpéni schopnosti

e Snizeni hluku Sifeného materidlem

Pro¢ pouzivat akustické natéry TEROSON?

V zasadé existuji dvé moznosti pro omezeni hluku: Ize jej izolovat nebo absorbovat. Vzhledem k tomu,
Ze obé moznosti Ize pouZit jak pro zvuk Sifeny vzduchem, tak pro zvuk Sifeny materidlem, existuji

ve skutecnosti Gtyfi rlizné typy omezeni hluku:
1. Absorpce zvuku Sifeného materialem

Absorpce zvuku Sifeného materidlem Ize dosahnout pfeménou ¢asti zvukové energie na tepelnou,
kdyz zvuk prochazi homogennimi materidly pfipojenymi nebo prilepenymi k pevnému télesu. Timto
zplisobem se zvuk Siteny materidlem pohlti dfive, ne? se zane §fit vzduchem. Cim lepsi jsou
absorpéni viastnosti téchto tlumicich materidlQ, tim Iépe se zvuk Sifeny materidlem pohlicuje. Mémym

parametrem tohoto efektu je ,ztratovy faktor”.
2. Izolace zvuku Sifeného materialem

Izolace zvuku Siteného materidlem spociva v tlumeni Siteného zvuku pomoci pruzného materialu
uréeného pro zvukovou izolaci. Gim je tento material mékéi a ¢im ma vétsi objem, tim lépe izoluje

zvuk Sifeny materialem.
3. Absorpce zvuku Sifeného vzduchem

Absorpce zvuku Sifeného vzduchem Ize dosahnout pfeménou ¢asti vzduchem Sifené zvukové energie
na tepelnou, kdyZ zvuk pronika do vlaknitého nebo pénového materialu. Cim je viaknity nebo pénovy
material tlustsi, tim Iépe pohlcuje zvuk Sifeny vzduchem.

4. Izolace zvuku Sifeného vzduchem

Izolace zvuku Sifeného vzduchem je zalozena na odrazeni ¢asti zvukové energie sténou. Zbyvajici
zvukova energie se prenasi skrze sténu a na druhé strané se zacne Sifit vzduchem. Gim tézsi
a pruznéjsi je délici sténa, tim Iépe izoluje zvuk Sifeny vzduchem.

zvanych decibely (dB). Vzhledem k tomu, Ze
subjektivni reakce lidského ucha na vnimany
hluk je do znacné miry zavisla na frekvenci nebo
frekvenénim spektru zvuku, jsou hladinoméry
vybaveny vyrovnavacimi filtry. Vazena hladina
akustického tlaku A, vyjadrena jako dBA, je pro
vétsinu srovnavacich méfeni hluku dostatecné
presna.

energie Sifené ve formé vin se absorbuje

a pfeméni na tepelnou energii. Ztratovy faktor
materialu je zavisly na frekvenci a teploté.
Presto vSak umoziiuje smysluplné urcit skutecné
dosazitelné snizeni hladiny hluku. Proto se
méreni musi provadét pfimo na misté. Jako
rozumny kompromis mezi ekonomickymi
naklady a pfinosy je pro Sirokou Skalu aplikaci
prijatelny ztratovy faktor cca 0,1.

.. Popisuje procentni dil energie dopadajiciho
zvuku, ktery se absorbuje a pfeméni na tepelnou
energii. Absorpcni koeficient o je do znaéné miry
zévisly na frekvenci. Cim niz&i frekvence (hlubsi

pouZit!

e | ze je nanaset stérkou nebo stfikaci pistoli.
e Schvéleno v souladu s DIN 5510 Cést 2, tfida S4-SR2-ST2 (Reakce na oher)

Chemicky zaklad

Hustota sucha/mokra

90l

Tipy pro Vas

o Nikdy neaplikujte produkty TEROSON
na vodni bazi na holé ocelové plechy,
protoze existuje velké riziko koroze

o Rada spole¢nosti Henkel zahrnuje dal$i
odhluénovaci produkty, které jsou
k dispozici na vyzadani.

TEROSON WT 112 DB

Vodna synteticka pryskyficova disperze

1,4 g/cm®/1,2 g/cm?

* Bez rozpoustédel

e Pfipraveno pro aplikaci pomoci stfikaci
pistole

o \lynikajici odolnost proti ohni

* Nizka hoflavost

¢ Dobré tepelné izolacni vlastnosti

TEROSON WT 112 DB se pouZiva pro

sekundarni omezeni hluku a vibraci na

tenkosténnych plechovych konstrukcich pfi

vyrobé vozidel, Zelezni¢nich voz(, stavbé

lodi, zafizeni a vybaveni budov. Kromé toho

se vyrobek pouziva také na ventilacni Sachty,

ventilatorové skfing, vytahy, jednotky pro

likvidaci odpadu, na zadni strané fasadnich

prvkil a na obytné buriky.

Nétéry TEROSON WT 112 DB nesmi byt

vystaveny vodé nebo pfimym povétrnostnim

vliviim.

TEROSON WT 129

Vodna synteticka pryskyficova disperze

1,35 g/cm® /1,15 g/cm?®

Obsah pevnych latek 65 % 70 %
Doba schnuti (4 mm mokry film)
(DIN EN ISO 291) 24h 20h
o . , A . - Teplotni odolnost -50 az +120 °C -50 az +120 °C
Méreni zvuku a jeho vyhodnoceni Ztratovy faktor “d” Absorpéni koeficient o pro zvuk
Tlak zvukovych vin $ifenych vzduchem se méfi  Akusticky ztratovy Ginitel ,d“ se pouZiva jako sifeny vzduchem Velikost baleni 40 kg kbelik, 250 kg barel 250 kg barel
pomoci méfice zvukové hladiny s mikrofonem. méfitko schopnosti materialu absorbovat hluk. Absorpéni schopnost materidlu se vyjadiuje jako
Hladiny akustického tlaku se méfi v jednotkach ~ Tento faktor urcuje, jak velka ¢ast zvukové absorpéni koeficient zvuku Sifeného vzduchem TEROSON WT 112 DB TEROSON WT 129

¢ Bez rozpoustédel

e Pfipraveno pro aplikaci pomoci stfikaci
pistole

e Odolny proti vihkosti

e Nizka hoflavost

* Dobré tepelné izolacni vlastnosti

TEROSON WT 129 se pouziva pro sekundarni

omezeni hluku a vibraci na tenkosténnych

plechovych konstrukeich pfi vyrobé vozidel,

Zeleznicnich voz(, stavbé lodi, zafizeni

a vybaveni budov. Natéry TEROSON WT 129

mohou byt vystaveny vodé na delSi Casové

obdobi.
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Kovem pinéné tmely
K opravé kovovych dild

Proc¢ pouzivat kovem pinéné tmely LOCTITE?

Kovem pInéné tmely LOCTITE nabizeji feSeni pro opravy poskozeni zpisobenych narazem

a mechanickym opotiebenim, véetné trhlin ve skiinich strojti, opotfebovanych drazek pro pero
v hfidelich a nabojich, opotfebovanych hfideli atd.

Kovem plnéné tmely LOCTITE jsou urcéeny k opravam, Gpravam a renovaci poskozenych strojd
a zarizeni bez nutnosti zahfivani i svafovani.

Tradicni metody versus moderni feSeni

Tradiéni metody oprav, jako je navarovani tvrdokovem, jsou ¢asové narocné a drahé. Naopak pinéné
tmely LOCTITE se snadno nanaSeji a nabizeji Spickovou pevnost v tlaku a ochranné vlastnosti.

Kovem pinéné tmely LOCTITE a smési proti odéru LOCTITE vam pomohou opravit a zrenovovat Siro-
kou Skalu opotfebovanych soucasti a uvést je zpét do provozuschopného stavu.

Hlavni vyhody kovem plnénych tmelti LOCTITE
¢ Rychla oprava

o Malé smrsténi, které snizuje napéti na soucastech
e Snadné nanaseni

e Neni tfeba soucasti zahfivat

 Provadéni oprav pfimo na vyrobni lince

¢ Odpovidaji barvé kovu

o Umozriuji vrtani, fezani zavitli nebo obrabéni po vytvrzeni

o \lynikajici adheze ke kov(im, keramice, drevu, sklu a nékterym plasttim

o \/lyborna odolnost viici agresivnim chemikaliim, ktera prodluZuje Zivotnost soucésti
e \lybér piniv z mékké oceli, hliniku ¢i nekovovych piniv
e Opravy, které vydrzi

e \lysoka pevnost v tlaku pro mechanické aplikace

y \ L Vypliiovani
— a ochrana

Zakladni faktory, které je tfeba zvazit pfi vybéru spravného kovem pinéného tmelu LOCTITE

Opravovany kov

Konzistence

Viskozita produktu musi byt nastavena tak, aby
vyhovovala potfebam zakaznika. Rada kovem
plnénych produktl LOCTITE zahrnuje tekuté
opravované soucasti. Produkty s nekovovymi produkty, tmely ¢i produkty

plnivy se mohou pouzivat k opravam

zpracované hnétenim, aby bylo mozné plnit
opotiebenych oblasti, které jsou trvale vystaveny rlizné poZadavky.
kavitaci a otéru.

Produkty LOCTITE pro opravy kovil pouZivaji
ocelova nebo hlinikova plniva k ziskani
vlastnosti, které se budou co nejvice blizit

Specialni poZzadavky

JelikoZ jsou nékteré aplikace extrémné
narocné, vyvinula spolecnost Henkel specialni
produkty, které odolavaji vysokému tlakovému
zatiZeni, vysokym teplotam ¢i abrazi.

Priprava povrchu

Spravna piiprava povrchu tvori zaklad pro Uspé$né pouZiti téchto produkti.
Dobra priprava povrchu:

o zlepsi adhezi kovem pinénych tmelii LOCTITE k soucastem

e zabrani korozi mezi kovovym povrchem a kovem plnénym tmelem LOCTITE
e prodlouZi Zivotnost soucasti

Po provedeni pfipravy povrchu musi byt souéasti:
o (isté a suché

e hez povrchového nebo vnitfniho chemického znecisténi
e hez koroze

¢ s minimalni drsnosti povrchu 75 pm

Nanaseni produktu

Kovem pInéné tmely LOCTITE jsou dvousloZkové epoxidy. Produkty se musi pfed nanesenim
spravné smichat v pfedepsaném poméru a promichat tak, aby bylo dosaZeno stejnomérné barvy.
Tmely je tfeba nanaset v tenkych vrstvach. ZatlaGte tmel pevné na misto a postupné vytvoite
tloustku pozadovanou k vyplnéni spary. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat tomu, aby se netvofily
bublinky.

Opravy hiideli

K tomuto specialnimu ucelu pouZzivejte LOCTITE EA 3478. Tento produkt je zvlasté vhodny

k provadéni oprav uloZeni loZisek. Konkrétni doporuceni k feSenim oprav hfideli ziskate od mistni
technické podpory.
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Kovem pinéné tmely
Tabulka produktu

Oprava nebo renovace posSkozenych soucastek?

Popis

SmésSovaci pomér podle hmotnosti
Doba zpracovatelnosti
Manipulacni pevnost za

Pevnost ve smyku (GBMS)
Pevnost v tlaku

Rozsah provoznich teplot

Velikost baleni

Hnétaci

LOCTITE
EA 3463

(ty¢inka Metal Magic Steel™)

i

Vysoka pevnost
v tlaku

LOCTITE
EA 3478

(Superior Metal)

e I -

LOCTITE
EA 3471

(Metal Set S1)

Tekuty

LOCTITE
EA 3472

(Metal Set S2)

Vlypliovani
a ochrana

Jaky material vypliiujete?

Rychlé vytvrzeni

LOCTITE
EA 3473

(Metal Set S3)

Hlinik

Univerzalni

LOCTITE
EA 3475

(Metal Set A1)

Odolnost viici
vysokym teplotam

LOCTITE
EA 3479

(Metal Set HTA)

Kovové dily
vystavené tieni

Odolny viici
opotiebeni

LOCTITE
EA 3474

(Metal Set M)

1

i, = g
Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid
- 7,25:1 1:1
3 min. 20 min. 45 min.
10 min. 180 min. 180 min.
=6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
83 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?
-30az +120 °C -30az +120 °C -20az +120 °C
509,114 ¢ 453 g, 3,5 kg sada 500 g sada
LOCTITE EA 3463 LOCTITE EA 3478 LOCTITE EA 3471
e Nouzové opravy e Renovace drazek e K utéshovani trhlin
netésnosti trubek pro pero v nadrzich, odlitcich,

a nadrzi
o Uhlazovani svari
o Opravy malych trhlin
v odlitcich
Tuhne za 10 minut. Oceli
plnéna hnétaci tycinka.
Lepi i na vihké povrchy
a vytvrzuje pod vodou.
Odolny vici chemikaliim
a korozi. MUZe se vrtat,
pilovat a natirat.

* Renovace loZisek,
svérnych spojeni,
upinacich prvk,
prevodovych kol nebo
uloZeni loZisek

PInéno ferrosiliciem

pro vynikajici odolnost

v tlaku. Idedlni pro

renovaci povrchd

vystavenych tlaku,
smykovému namahani,
naraz(im a agresivnimu
prostiedi.

nadobach a ventilech
e Opravy
nestrukturdlnich vad
v ocelovych skfinich
e Opravy povrchu
vzduchovych ucpavek
e Opravy dulki
zplsobenych kavitaci
a/nebo korozi
Univerzalni oceli pinény
nestékajici dvouslozkovy
epoxid. PouZiva se
k renovaci opotfebenych
kovovych soucastek.

Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvousloéovy epoxid Dvouslozkovy epoxid |
11 11 11 11 11
45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.
180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.
25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm2 20 N/mm? 20 N/mm?
70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?
-20az +120 °C -20az +120 °C -20az +120 °C -20az +190 °C -20az +120 °C
500 g sada 500 g sada 500 g sada 500 g sada 500 g sada
LOCTITE EA 3472 LOCTITE EA 3473 LOCTITE EA 3475 LOCTITE EA 3479 LOCTITE EA 3474
o K vyrobé forem, e Qpravy otvor(i e Opravy hlinikovych e Renovace a opravy o |dedlni pro opravy
pipravk( a prototyp(i v nadrzich, netésnosti odlitkd, prasklych opotfebovanych kovovych povrchl

e \Vhodny pro opravy
zavitovych dild, trubek
a nadrzi

Tekuty, oceli plnény,

samonivelacni.

Doporucuje se pro liti

do obtizné dosazitelnych

mist, kotveni

a vyrovnavani, vyrobu

forem a soucastek.

v trubkéch a kolenech
® Renovace strzenych
zZavitl
® Renovace
opotfebovanych
ocelovych soucastek
Rychle vytvrzujici, oceli
plnény, nestékajici.
Idealni pro nouzové
opravy a opravy
opotfebovanych
kovovych soucastek
v ramci predchazeni
prostojtim.

nebo opotfebovanych
hlinikovych soucastek
a strzenych
hlinikovych zavitd
Nestékajici, silné
vyztuZeny dvouslozkovy
epoxid pInény hlinikovym
prakem. Snadno se
micha a tvaruje, takze se
mUZe v pfipadé potieby
pouZzivat k vytvareni
nestandardnich tvard.
Po vytvrzeni vytvari
nerezavejici povrch
s hlinikovym vzhledem.

kovovych soucastek
pro prostiedi
s vysokymi provoznimi
teplotami
Nestékajici, silné
vyztuzeny dvouslozkovy
epoxid pInény hlinikovym
praskem. Snadno se
micha a tvaruje, takze se
miiZe v pfipadé potieby
pouZzivat k vytvareni
nestandardnich tvard.
Po vytvrzeni vytvari
nerezavéjici povrch
s hlinikovym vzhledem.

vystavenych tfeni
Ocelovy tmel s vysokou
odolnosti vici
opotrebeni. Vytvari
samomazny povrch pro
snizeni tfeni pohybuijicich
se soucasti.

195



96 |

Oprava betonu a podlévani zakladii
Obnova a ochrana betonu / Podlévani patek a zakladu strojli

Pro¢ pouzivat smési pro opravu betonu LOCTITE?

NaSe vyrobky pro opravu betonu jsou navrZeny pro obnovu, opravu a ochranu betonovych konstrukci a podlah pfed mechanickym poSkozenim nebo
naru$enim chemickymi latkami. Dobre pfilnou k betonu, devu, sklu, oceli a jinym konstrukénim materidlim a garantuji rychlé a spolehlivé opravy
s dlouhou Zivotnosti.

Typické pouZziti zahrnuje opravy ramp a nakladacich zon, nosnikd, schoddl, povrchu mostti a pilifil ¢i ochranu betonovych zabran, zdi, podlah, nadrzi
atd.

Obnova a oprava

Pro opravy betonu pouzijte LOCTITE PC 7257 nebo LOCTITE PC 7204.
Oba vyrobky mohou byt nanaSeny vertikalné, horizontalné nebo na strop.

Po$kozeny povrch Opraveny povrch

Ochrana

\ Vypliiovani \ \ \

— e [ ‘ a ochrana L —

Pro¢ pouzivat LOCTITE Marine Chocking?

LOCTITE Marine Chocking je dvouslozkovy epoxidovy systém doporucovany pro instalaci hlavnich motor(i a jiného vybaveni v namofnim sektoru.
Je pouzivan pro podliti patek pfi kotveni zafizeni na zakladové bloky, napfiklad pro motory, pfevodovky a dalSi stroje nejen na lodich, ale taktéz
v béZnych priimyslovych provozech.

Charakteristiky vyrobku:
® 100 % pokryti povrchu
o Presné ustaveni zafizeni

* \/ysoka pevnost v tlaku
e Dlouhodoba Zivotnost

Byl specialné vyvinut pro podlévani zakladii hlavniho pohonu a dalSich zafizeni v ndmornim sektoru. Dal$i mozZné pouZiti na lodich: vazové trubky
a opérna loZiska, vodici a kormidlova loZiska, domeckova loziska, pfevodova ustroji kormidla, zadové navijaky, Cerpadla ve strojovné, pfecerpavaci
¢erpadla, prlichodky lan, velka kulickova nebo véleckova loZiska, dokormidlovaci zafizeni Gi kotevni vratky.

Pro ochranu betonu pred naruSenim chemickymi latkami pouzijte LOCTITE
PC 7277.
Snadné nanaseni pomoci Stétce, valecku nebo stikaci pistole.

Chréanény povrch

Nechranény povrch

Tradiéni postupy pro opravu podlah nebo zdi pomoci konvenéniho betonu vyZaduiji dlouhy ¢as pro vyzrani nanesené vrstvy.
Oproti tomu Ize vyrobky pro opravu betonu LOCTITE snadno michat i nanaSet a vyzraji jeSté béhem téhoZ dne.

I \ e Aplikace mdZe byt provadéna i za teplot pod 0 °C

Kli¢ové vyhody

¢ Snadna aplikace

e Chemicka odolnost

e Rychlé schnuti v porovnani s tradicnimi metodami

e Zkracuje prostoje a ¢as pro opravu a snizuje naklady na préci

/ e Aplikace miize byt provadéna i na vihké povrchy
o Nesmrstuje se ani nepraska
¢ K obarveni Ize pouZit standardni praSkové barvy pro cement

Klicové vyhody Certifikace
o Samonivelacni, rychlé vytvrzeni, nesmrstuje se e BUREAU VERITAS
o \lynikajici odolnost v(i¢i vibracim a chemikaliim e GL/DNV
e \lysoka pevnost v tlaku e | loyd’s Register
e QOdstrafiuje nutnost precizni pfipravy povrchu ¢ ABS
¢ Tlumi narazy a snizuje hluk stroje ¢ RINA
¢ Rusky namorni registr pro lodni dopravu '
* PRS
e MAN u
Tradiéni postup versus moderni postup
Beton LOCTITE PC 7202 Marine Chocking
Pevnost v tlaku Nizka Vysoka
Pevnost v tahu Nizka Vlysoka
Chemicka odolnost Nizka \lysoka
Doba zrani 7-21dni 24 h pii 25 °C
Doba schnuti 28 dni 24h
Pfilnavost k oceli / koviim Zadna Velmi dobra
Tloustka vrstvy - 10-100 mm
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Tabulka produkt( /)

0 jakou aplikaci jde?

Barva

Hmota pro rychlé opravy

LOCTITE PC 7257

Oprava a ochrana betonu

Chemicky odolna stérkovaci hmota

LOCTITE PC 7204

Ochranna vrstva

LOCTITE PC 7277

Podlévani

LOCTITE PC 7202

Seda Modra Zelena
Rozsah provoznich teplot -26 az +1 090 °C -29 a7 +65 °C -30 az +95 °C -40az +121 °C
Misici pomér objemové / hmotnostné (A:B) 1:5/100:500 Ridte se technickym listem 2,8:1/100:28 100:11,6/100:6,9
Doba zpracovatelnosti 3—11 min. 60 min. 20 min. 10— 15 min.
Doba schnuti povrchu 15-22 min. 5h 2,8h 24 h
Doporuéena tloustka vrstvy Ridte se technickym listem Ridte se technickym listem Ridte se technickym listem 10-100 mm
Velikost baleni 5,54 kg, 25,7 kg 19 kg 5 kg, 30 kg 3,5kg, 10 kg
Poznamky LOCTITE PC 7257 LOCTITE PC 7204 LOCTITE PC 7277 LOCTITE PC 7202

Rychletuhnouci systém pro opravy betonu
a zalévani

¢ Opravy/obnova ramp a nakladacich zon
e Opravy nosnik(i a schodist

e Povrchy mostt a pilifi

¢ Betonové zabrany, zdi

e Zalévani zakladovych desek a blokli

e Kotveni Sroubti a zabradli

Chemicky odolna epoxidova hmota

s kfemiCitym plnivem

e QOchrana podlah v chemicky exponovanych
z6nach (zabrany)

¢ Ochrana betonovych blok( pred vysokou
dynamickou zatézi

o Obnoveni povrchu ramp a schodid

Chemicky odolny dvouslozkovy epoxidovy
natér bez plnidla pro:

e Cisterny, nadrZe a potrubi

e Podlahy

Samonivelaéni, rychletuhnouci, nesmrstujici
se dvouslozkova epoxidova hmota

pro instalaci hlavnich pohonli a pomocnych
zarizeni, jako napfiklad:

e Vazové trubky a opérna loZiska

o Vodici a kormidlova loZiska

o Zadové navijaky
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Ochranné natéry a smesi proti odéru
Ochrana soucastek proti plisobeni vnéjsiho prostredi

Pro¢ pouzivat smési proti odéru LOCTITE?

Smési proti odéru LOCTITE nabizeji feSeni problém( v oblasti Gidrzby zplisobenych opotiebenim,
abrazi, poSkozenim chemikaliemi, kavitaci a erozi. Tyto produkty se nanaSeji stérkou, natiranim
nebo nastrikem. Obsahuji specialni piniva pro naroéné podminky a jsou idealni pro vechny rozsahlé
opravy, které musi dlouho vydrzet. Typické aplikace této fady vyrobk( zahrnuji vzduchotechnické
rozvody, ¢erpadla, obézna kola erpadel, lopatky ventilator(i, Snekové dopravniky, cyklény apod.

Diky extrémné tvrdym piniviim maji smési proti odéru LOCTITE vynikajici odolnost proti opotiebeni
a vybornou pfilnavost. Byly vyvinuty pro specifické provozni podminky a k ochrané a prodlouzeni
zivotnosti Siroké rady vyrobnich technologii a vybaveni. Jejich hlavni vyhodou je schopnost vytvaret
ochranny a obnovitelny pracovni povrch dilli, a chranit tak strukturni pevnost originainich dildi.

Kromé smési proti odéru, které jsou navrzeny k ochrané proti odéru a pouZivaji keramicka piniva,
LOCTITE nové prinasi ochranné povlaky, které chrani proti korozi a chemikaliim. Tyto povlaky
neobsahuiji Zadna keramicka plniva, coZ zajiStuje velmi hladky povrch.

Tradic¢ni metody versus moderni feSeni

Tradicni metody oprav, jako je navarovani tvrdokovem nebo Zarové pokoveni, jsou drahé a na velké
ploSe se Spatné provadéji. Naproti tomu smési proti odéru LOCTITE se snadno nanaseji na povrchy
vSech velikosti a navic nabizeji i ochranu proti korozi. Navic LOCTITE ochranné povlaky béhem
aplikace nezplsobuji tepelné namahani.

Velikost ¢astic
Pro zlep$eni odolnosti proti odéru by mély mit &astice plniva smési LOCTITE zhruba stejnou velikost jako &astice zpisobuiici abrazi. Rada smési proti
odéru LOCTITE zahrnuje vyrobky pro ochranu proti plisobeni jak hrubych, tak i jemnych ¢éstic.

Plnivo zrnité jako Castice pro nejlepSi ochranu

Jemné plnivo vytlu¢ené velkymi abrazivnimi
Casticemi Casticemi

Hrubé plnivo podryté jemnymi abrazivnimi

Chemicka a korozni odolnost

Diky specialnimu epoxidovému pojivu smési proti odéru LOCTITE je tato fada vyrobki odolna proti
vétsiné chemickych vlivd. Tyto vyrobky poskytuji dobrou ochranu proti sladké i slané vodé, siranu
amonnému a hydroxidu sodnému. Specialni produkty jsou také odoIné agresivnim chemikaliim jako
kyselina sirova a mocovina. Ohledné zvla$tnich pozadavk( na chemické vlastnosti se prosim obratte
na mistni technickou podporu.

I e Ochrana soucasti proti abrazi, erozi, korozi a chemickym Gcink(im
)
u

Kliéové vyhody

* Renovace opotiebenych povrchli a prodlouzeni Zivotnosti soucastek

o ZvySeni uéinnosti zafizeni

o Uspora naklad(i na vyménu sou¢asti, snizeni investic do nahradnich dild

e Dobra chemicka odolnost G¢inné chrani sestavy

Zakladni faktory, které je tfeba zvazit pii vybéru spravné smési proti odéru LOCTITE

Teplotni odolnost

Doporucené provozni teploty smési proti odéru LOCTITE se pohybuji od -30 aZ +120 °C. Nékteré specialni produkty, jako je LOCTITE PC 7230 nebo
LOCTITE PC 7229, Ize pouzit pfi teplotach az 230 °C. Tyto specialni vyrobky vyZaduiji dotvrzeni teplem, aby dosahly nejvy$Si odolnosti proti vysokym
teplotam.

Nanaseni produktu

Smési proti odéru LOCTITE jsou dvousloZkové epoxidy. Produkty se musi pfed nanesenim spravné
smichat v pfedepsaném poméru a promichat tak, aby bylo dosazeno stejnomérné barvy.

Pro zajiSténi dobré smacivosti smési proti odéru LOCTITE doporucujeme nejprve jako zaklad nanést
napfiklad natér LOCTITE PC 7117 pfed pouzitim smési proti odéru LOCTITE vyztuzené hrubymi

Casticemi. Pro natéry silnéjSi nez 25 mm aplikujte material ve vrstvach po 25 mm. Pfed nanesenim
kazdé dalSi vrstvy nechte predchozi vrstvu zchladnout.

Pfiprava povrchu
Spravna priprava povrchu tvori zaklad pro Gspé$né pouziti téchto produktt.

Dobra pfiprava povrchu:
o zlepSi adhezi smési proti odéru LOCTITE k souc¢astem

e zabrani korozi mezi kovovym povrchem a smési proti odéru LOCTITE
e prodlouZi intervaly Gdrzby

Po provedeni pripravy povrchu musi byt soué¢asti:

e (isté a suché

e hez povrchového nebo vnitfniho chemického znecisténi

e hez koroze

e s minimalnim profilem povrchu 75 pm

e otryskany povrch tfidy 2,5

Velké otryskané plochy je tfeba chranit proti okamZité korozi pomoci pfipravku LOCTITE SF 7515.
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Ochranné natery a smesi proti odeéru )
Tabulka produktu

0 jakou aplikaci jde?

Vliv chemikalii

nebo koroze Abraze nebo eroze na kovech s nebo bez chemického vlivu

Neplnény Jemné céastice Hrubé ¢astice

LOCTITE
PC 7266

Keramicky natér

nanaseny nastfikem

LOCTITE
PC 7255

Keramicky natér

nanaseny Stétcem

LOCTITE
PC 7117

Vysokoteplotni
keramicky natér
nanaseny Stétcem

LOCTITE
PC 7234

Keramicka smés
proti opotiebeni
pro pneudopravu

LOCTITE
PC 7226

Keramicky natér
pro pitnou vodu

LOCTITE
PC 7118

Stérkou nanasena

keramicka smés
proti odéru

LOCTITE
PC 7218

Stérkou
nanasena
vysokoteplotni
keramicka smés

LOCTITE
PC 7219

%

=N e

Zelena, $edd Cerna Seda Seda Cernd Seda Seda

Barva Modra
Rozsah provoznich teplot (za sucha) -30 az +100 °C -30 az +95 °C -30 az +95 °C -30 az +205 °C -30 az +120 °C -30az+95°C -30 az +120 °C -30 az +120 °C
SmésSovaci pomér podle objemu (A:B) 2,8:1 2:1 3,33:1 2,75:1 4:1 3,33:1 2:1 2:1
SméSovaci pomér hmotnostné (A:B) 100:22 100:50 100:16 100:21 100:25 100:16 100:50 100:50
Doba zpracovatelnosti 30 min. 40 min. 60 min. 30 min. 30 min. 35 min. 30 min. 30 min.
Doba vytvrzeni 3,5h 4h 3,5h 8 h + 3 h po dovytvrzeni 6h 2,5h 7h 6h
Doporucena tloustka vrstvy* Min. 0,2 mm Min. 0,5 mm Min. 0,6 mm Min. 0,5 mm Min. 6 mm Min. 0,6 mm Min. 6 mm Min. 6 mm
Velikost baleni 1kg 900 ml, 30 kg 1 kg, 6 kg 1kg 1kg, 10 kg 1 kg, 6 kg 1 kg, 10 kg 1kg, 10 kg
. . LOCTITE PC 7266 LOCTITE PC 7255 LOCTITE PC 7117 LOCTITE PC 7234 LOCTITE PC 7226 LOCTITE PC 7118 LOCTITE PC 7218 LOCTITE PC 7219
Tipy pro Vas Nastfikem nanaseny Obzvlasté jemny Stétcem nanaseny Stétcem nanaseny Keramikou pInény Stétcem nanaseny LZici nanaSeny Keramikou plnény

1. Pfipraveny povrch oSetiete pfed nanesenim
ochraného natéru produktem LOCTITE SF 7515.
Vlyhoda: doGasna ochrana viici korozi, coz prodluzuje
dobu zpracovatelnosti povrchu az na 48 h.

2. Silné opotfebené povrchy se renovuji pomoci tmelu
proti opotfebeni LOCTITE PC 7222 nebo
vysokoteplotniho tmelu proti opotrebeni

LOCTITE PC 7230, a naslednou aplikaci ochranného
produktu LOCTITE PC.

Dalsi informace vam poskytne mistni technické oddéleni
spolecnosti Henkel.

*Pro nastfikem nebo $tétcem nanasené produkty se doporucuje

aplikovat minimalné dvé vrstvy k dosazeni celkové tloustky vrstvy.

neplnény dvouslozkovy

epoxid na:

o Cerpadla, odstiedivky
a trubky

e Prevodovky, motory
a kompresory

o \lyméniky tepla,
ventilatory a obloZeni

e Zasobniky a nadrze

keramikou pinény

dvouslozkovy epoxid na:

e Ochranna vrstva
zasobniki a skluzil

e Kormidla a jejich
zavesy

o \lyméniky tepla

¢ Kondenzatory

¢ Obézna kola
v Cerpadlech chlazeni

Schvaleni WRAS

keramikou pInény

dvouslozkovy epoxid na:

* ObéZna kola ¢erpadel,
klapkové ventily

o Skfiné ¢erpadel

e Cyklony

e Ochranna vrstva
zasobniki

keramikou pInény
dvouslozkovy epoxid na:
o Odsavaci zafizeni
o \lyméniky tepla

a kondenzatory

e Ochranna vrstva
zéasobnik{ a skluzl

e Klapkové ventily

dvouslozkovy epoxid na:

* Télesa bagrovacich
cerpadel

e Zlaby a labové
dopravniky

¢ Obézna kola Cerpadel

e Vibra¢ni dopravniky

e Skluzy/nasypky

keramikou plnény
dvouslozkovy epoxid na:

¢ Obézna kola ¢erpadel,
klapkové ventily

e Skiiné Cerpadel

e Cyklony

e Ochranna vrstva
zasobnik(

Schvaleni KTW

pro pitnou vodu

keramikou pInény

dvouslozkovy epoxid na:

 Télesa cyklonl
a odlucovacl
e | apace prachu
a odsavaci zafizeni
e Télesa a obézna kola
Cerpadel
e Télesa a lopatky
ventilator
e Skluzy a nasypky
e Kolena potrubi
a prechodové kusy

dvouslozkovy epoxid

modifikovany pryZi na:

o Télesa bagrovacich
Cerpadel

o 7laby a 7labové
dopravniky

e Obézna kola Cerpadel

e Vibracni dopravniky

o Skluzy/nasypky
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Ochranné natéry a smesi proti odéru

Seznam produktu

Produkt

Popis produktu

Velikost
éastic

Barva

SméSovaci
pomér podle
objemu (A:B)

SméSovaci

pomér

hmotnostné

(A:B)

Doba

zpracovatel-

nosti

Doba
vytvrzeni

Doporucena
tloustka vrstvy

Tvrdost
Shore D

Pevnost v tlaku

Pevnost
ve smyku

Rozsah
provoznich teplot

Velikost
baleni

Poznamky

LOCTITEPC 7117

LOCTITEPC 7118

LOCTITE PC 7218

LOCTITE PC 7219

LOCTITE PC 7221

LOCTITE PC 7222

LOCTITE PC 7226

LOCTITE PC 7227

Keramikou pInény natér

KTW schvéleny, keramikou

pinény natér

Keramikou pinén& hmota

\lysoce odolny proti naraziim,
keramikou pInéna hmota

Vlysoce chemicky odolny,
keramikou pInénd hmota

Keramikou pinénd hmota

Keramikou pinénd hmota
pro pneudopravu

Keramikou pInény natér

Jemné

Jemné

Velké

Velké

Jemné

Malé

Jemné

Jemné

Cernd

Cerna

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

3,33:1

3,33:1

2:1

2:1

2,31

2:1

41

2,75:1

100:16

100:16

100:50

100:50

100:29,4

100:50

100:25

100:20,8

60 min.

35 min.

30 min.

30 min.

20 min.

30 min.

30 min.

30 min.

3,5h

2,5h

7h

6h

16 h

6h

6h

6h

Min. 0,6 mm

Min. 0,6 mm

Min. 6 mm

Min. 6 mm

Min. 0,5 mm

Min. 6 mm

Min. 0,5 mm

87

80

90

85

83

85

85

85

105 N/mm?

114 N/mm?

110,3 N/mm?

82,7 N/mm?

69 N/mm?

72 N/mm?

103,4 N/mm?

86,2 N/mm?

23,2 N/mm?

26 N/mm?

17,2 N/mm?

16,8 N/mm?

34,5 N/mm?

24,2 N/mm?

-30az+95 °C

-30az +95°C

-30az+120 °C

-30az+120 °C

-30 az +65 °C

-30az +105 °C

-30 a7 +120 °C

-30az+95 °C

1 kg, 6 kg

1 kg, 6 kg

1 kg, 10 kg

1kg, 10 kg

5,4 kg

1,3 kg

1kg, 10 kg

1kg

Dvouslozkovy epoxid, ktery se nanasi
Stétcem a vytvari povrch s vysokym leskem
a malym tfenim chranici zafizeni proti abrazi
a korozi.

Dvouslozkovy epoxid, ktery se nanasi
Stétcem, specidlné vyvinuty a schvaleny
(Uradem KTW) pro zafizeni v kontaktu
se studenou pitnou vodou.

Keramikou pInény epoxid na ochranu,
obnovu a opravu ¢asti vyrobnich zafizeni
vystavenych silnému opotfebeni. Vhodny
pro aplikace nad hlavou a na nerovné
povrchy.

Epoxid modifikovany pryzi s keramickym
plnivem poskytuje vynikajici odolnost proti
narazu. ldedini pro oblasti vystavené abrazi
a narazim. Neroztékd se a je vhodny

pro aplikace nad hlavou a na nerovné
plochy.

Stétcem nanaseny, keramikou pinény
dvouslozkovy epoxid odolny vici
chemikaliim na ochranu zafizeni proti
extrémni korozi zpdsobené vystavenim
vliviim chemikalii.

Stérkou nanaseny, keramikou pinény, dvou-
slozkovy epoxidovy tmel na silné poSkozené
povrchy vystavené opotfebeni, erozi a
kavitaci.

Epoxid pInény karbidem pro ochranu
vyrobniho zafizeni pfed abrazi jemnymi
CasteCkami. Tento nestékavy epoxid
je vhodny pro aplikace nad hlavou

a na nerovné plochy.

Stétcem nandseny, keramikou pinény,
dvouslozkovy epoxid se samonivelacnimi
vlastnostmi poskytujicimi vysoce leskly
povrch s nizkym tfenim.
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Seznam produktu T R
SméSovaci S Doba
. Velikost - pomér Doba Doporucéena Tvrdost Pevnost Rozsah Velikost .
Produkt Popis produktu Yo Barva pomér podle . | zpracovatel- . o Pevnost v tlaku . . Poznamky
Gastic objemu (A:B) hmotnostné nosti vytvrzeni tloustka vrstvy Shore D ve smyku | provoznich teplot baleni
’ (A:B)
Stétcem nanaseny, keramikou pinény,
LOCTITE PC 7228 Keramikou pingny natsr Jemné Bil4 2,81 100:22,2 15 min. 5h Min. 0,5 mm 85 86 N/mm? 24N/mm2 | -30a2+95°C 1kg, 6kg | dvouslozkovy epoxid se samonivelacnimi
vlastnostmi poskytujicimi vysoce leskly
povrch s nizkym trenim.
Stérkou nanaseny, keramikou pInény,
Vlysoce teplotné odoln, , - ) ) , 6h+2h . , ) ; . dvous[oikovy epoxidovy tmeJ ogolny prf)“,
LOCTITE PC 7229 keramikou pingng hmota Malé Seda 41 100:25 30 min. 00 Wyhvrzen! Min. 6 mm 85 103,4 N/mm 34,5 N/mm -30 az +230 °C 10 kg vysokym teplotam k ochrané pred malymi
¢asticemi. Vhodny pro aplikace nad hlavou
a pro vertikalni povrchy.
y ) Vysoce tepelné odolng, keramikou pinéna
LOCTITE PC 7230 Vysoce teplotné odolnd, Velks Sedd 41 100256 | 3omin. | /N*+2h Min. & mm 9 1034 N/mm? - 30a74230°C | 10kg | QvousloZkovd epoxidovd hmota na ochranu
keramikou pInéna hmota po vytvrzeni proti velkym ¢asticim. Vhodny pro aplikace
nad hlavou a vertikalni povrchy.
v teplotné odolny 8h+3h Dvouslozkovy epoxid, ktery se nanasi
LOCTITE PC 7234 kySOC?kep ' ne o 0,?5’ ’ Jemné Sedd 2,75:1 100:21 30 min. iy Min. 0,5 mm - - - -30 a2 +205 °C 1kg Stétcem a je urceny k ochrané dili pred
eramikou pInény nater po vytvrzeni turbulenci a abrazi pfi extrémné vysokych
teplotach.
Obzvlasté jemny, keramikou pInény epoxid
Nastfikem nanaseny . o i i ) , ; . poskytujici natér, ktery vytvari povrch
LOCTITE PC 7255 Keramikou pinény ntér Jemné Zelend/Seda 2:1 100:50 40 min. 4h Min. 0,5 mm 86 106 N/mm? 31 N/mm? -30az+95°C | 900ml, 30kg | vysokym leskem a malym tfenim chranici
proti turbulenci a abrazi. Tésni a chrani
zafizeni proti korozi a opotrebenti.
Nastfikem nanaSeny, neplnény,
Neplnény, nastfikem , , ) ) , ; . dvouslozkovy epoxid, ktery zajiStuje ochranu
LOCTITE PC 7266 nanAZeny nAtér - Modra 2,8:1 100:22 30 min. 35h Min. 0,2 mm 83 110 N/mm? 21 N/mm? -30az +100 °C 1kg proti korozi a vysokou chemickou odolnost.
Snadna aplikace nastfikem pomoci
standardni air-less pistole.
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Cisteni Cigteni
Cisteni soucasti, rukou a cisteni v ramci udrzby

Pro¢ pouzivat Cistice BONDERITE v ramci udrzby?

Vozidla, primyslova zafizeni a vybaveni, vyZaduji odbornou tdrzbu, ktera respektuje Zivotni
prostfedi a bezpeénost obsluhy. Udrzba prodluZuje Zivotnost zafizeni a predchdzi zdlouhavym
a nakladnym prostojtim. V uplynulych letech tidrzba dostala novy rozmér, protoZe je tato prace
Casto zadavana spolecnostem, které nabizeji specifické zkuSenosti a know-how, a které ¢asto
pouzivaji technicky vhodné a k Zivotnimu prostredi Setrné produkty od spolecnosti Henkel.

Pro¢ pouzivat cistice LOCTITE?

Cistice a odmastovace LOCTITE jsou velmi G&inné a dodavaif se ve slozeni jak na vodni bazi, tak

na bazi rozpoustédel. Hlavnimi faktory pro volbu Gistice nebo odmastovace jsou doba schnuti, stopy,
zapach a slucitelnost podkladového materialu. Problém stop po Cistici je obzvlasté dulezity: pokud

se bude soucast dale zpracovavat, napf. natirat nebo lepit, stopy Cistice by mohly tento proces
naru$ovat. Slucitelnost podkladového materialu pfedstavuje bézné kritérium pfi praci s plasty a Cistici
na bazi rozpoustédel.

moderni UdrZby.

Klicové priimyslové a aplikaéni oblasti

Verejna doprava (Zeleznicni, silniéni), automobilovy priimysl, energetika, Uklidové firmy,
petrochemické zavody, obranné inZenyrstvi, letectvi a lodni doprava.

Portfolio Eisticii LOCTITE nabizi produkty pro:
o Cisténi soucasti pred nanasenim lepidel a tmeldl LOCTITE Nkteré Klicové aplikace

* CiSténi a odmastovani pracovnich ploch a dilii Cisténi interiéru a exteriéru automobild a vozidel, ¢isténi nadrzi a potrubi, &isténi podiah, &isténi
o Qdstranéni zbytki vytvrzenych tmell dild a ¢asti, odstranéni natéru, odstrafovani a ochrana pred graffiti, odvapnéni vyménikii tepla,
o Cisténi velmi Spinavych rukou pohlcovani zapachu, Cisténi rukou.

Produktova rada zahrnuje:

o Tfi vysoce Ucinné, jemné a biologicky odbouratelné Cistice rukou
o (istic elektrickych kontakt

o Cisti¢ pro potravinafstvi (NSF A7)

Hlavni vyhody pouZiti ¢istici BONDERITE v ramci tdrzby

e Specifické produkty pro udrzbu v priimyslovych prostiedich
¢ Kompatibilni zafizeni

* Recyklovatelné

¢ Snadné nanaseni a pouziti

e Snadné zpracovani odpadu

Pro¢ pouzivat BONDERITE pro priimyslové ¢isténi?
Priimyslové ¢istice

V kazdé fazi zpracovani musi byt kovové Casti bez olejdl a necistot. Spoleénost Henkel se svymi
dlouholetymi zkuSenostmi v povrchové chemii nabizi vysoce vykonné Cistici prostredky pro
vSechny procesy. Tyto produkty jsou navrzeny tak, aby spliiovaly vSechny pozadavky pro kazdou
fazi, aplikaéni metodu, prostfedi, teplotu nebo material, pficemz respekiuji normy tykajici se
Zivotniho prostedi.

Proc zvolit BONDERITE?

BONDERITE vam nabizi ten spravny Gistici prostredek na kazdy krok ve vyrobé (od jednoho
dodavatele):

e Vice nez 80 let zkuSenosti v oblasti CiSténi

o \/ysoka udrzitelnost

o Nejvyssi kvalita

¢ Nejmodernéjsi technologie

« Neustaly vjvoj a inovace Vysokd kvalita a Gcinnost produktii Henkel vyrazné zvysi kvalitu vyroby a pfispéje ke snizeni

provoznich nakladd.

Klicové oblasti

Tvareni kov(, vyroba papiru a celuldzy, vyroba oceli, automobilovy priimysl, vyroba zafizeni,
vétrné elektrarny, Zelezniéni doprava, zemédélstvi, stavebnictvi, vyroba zbrani, vyroba
elektrickych a zdravotnich zafizeni.

Aplikace
Meziopera¢ni a konecné neutralni odmastovani, ochrana proti korozi, vodé a oleji, vysoce vykonné
odmastovani a preddprava pred lakovanim, odstrariovani natért a laki, odvapiovani a moreni.

108 109



110

Cistice dild a rukou

Tabulka produkti

Potiebujete éisti¢ rukou nebo cistic dilti?

Cistié dilG

Univerzalni pouziti

LOCTITE
SF 7061

N

b S

1

M

LOCTITE
SF 7063

“\._\1.

N A

73

Plastové dily

LOCTITE
SF 7070

-ﬁ

Nizky obsah téka-
vych organickych
latek (VOC)

LOCTITE
SF 7066

Popis Cistic a odmastovac Cistic a odmastovad Cisti¢ a odmastovad Cistic a odmastovac
- . . 400 ml sprej, pumpicka, . .
Velikost baleni 400 ml sprej 10| plechovka 400 ml sprej 400 ml sprej
LOCTITE SF 7061 LOCTITE SF 7063 LOCTITE SF 7070 LOCTITE SF 7066

Tipy pro Vas e Univerzalni Gisti¢ ¢ Univerzalni isti¢ e Univerzalni Gistic dild e Emulze na bazi vody

e \/ piipadé potfeby
Cisticich hadfriki pouzijte
LOCTITE SF 7852.

Cistic na ruce a dily bez
potfeby pouZiti vody.

K dostani v nadobé
obsahujici 70 utérek.

soucastek na bazi
rozpoustédla (acetonu)
e Velmi rychlé
odparovani
e (Qdstrariuje necistoty,
pryskyfice, laky, oleje
a mastnotu

soucastek na bazi
rozpoustédla

¢ Nezanechava zbytky

o |dealni k pouZiti pred
lepenim nebo
utésfiovanim

e Odstrariuje vétSinu
mastnot, olejli, maziv,
kovové tfisky a prach
ze vSech povrchil

na bazi rozpoustédia

e | ze pouZit jako sprej
nebo pfi Cisténi
ponorem pfi pokojové
teploté

o Odstrariuje specialni
tézké oleje

e Vhodny na vétSinu
plastovych soucasti
bez nebezpedi
praskani pod napétim

s nizkym obsahem
VoC

® Pouziti na kovy
a plasty

Reg. ¢. A7 NSF: 142646

Cisteni

Cisti¢ rukou

U Na elektrické Bez obsahu L
Odstraiiovac tésnéni kontakty abrazivnich latek S obsahem abrazivnich latek
LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
SF 7200 SF 7039 SF 7830 Manuvo SF 7850 SF 7855
"_‘ TH50 ~ /
9, R/
I ‘ ) A ; y 5 s,
__(_“ - ‘l
Odstrafiovaé tésnéni Sprej na ¢isténi kontaktd Cisti¢ rukou Cistié rukou Cisti¢ rukou
. 400 ml lahev,
400 ml sprej 400 ml sprej 11,301 400 mllanev, 1,75 | pumpitkovy
3 | pumpiCkovy davkovac . N
davkovac
LOCTITE SF 7200 LOCTITE SF 7039 LOCTITE SF 7830 Manuvo LOCTITE SF 7850 LOCTITE SF 7855
e QOdstrariuje vytvrzena o K GiSténi elektrickych e \lysoce Ucinny © Bez mineralnich olejl ¢ Netoxicky
tésnéni i tradicni kontaktd vystavenych e Bez obsahu abrazivnich e S obsahem e S obsahem

plocha tésnéni
za 10 az 15 minut

¢ Minimalni nutnost
seSkrabavani

e Pouzitelny na vétSinu
typd povrchi

vlhkosti nebo jinému
znecCisténi

¢ Nema negativni vliv
na izolacni laky

e Piklady pouziti:
Cisténi elektrickych
kontakt, relé,
rozvadéct atd.

latek
o MiiZe se pouzivat
s vodou i bez vody
e Biologicky odbouratelny

abrazivnich latek

o Odstranuje zazrané
necistoty, mastnotu,
Smir a olej

e Obsahuje vysoce
kvalitni latky k oSetfeni
pokozky

o MiiZe se pouzivat
s vodou i bez vody

 Biologicky
odbouratelny

abrazivnich latek
e Qdstrariuje barvy,
pryskyfice a lepidla
o MiiZe se pouZivat
s vodou i bez vody
e Biologicky
odbouratelny
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Primyslové cistice
Tabulka produkti

VSeobecné pouziti,

V$eobecné pouziti,

ponor postik Vysoky tlak
Reseni BONDERITE BONDERITE BONDERITE
C-NE 20 C-MC 80

112

Zptisob nanaseni

Vzhled

Koncentrace pii nanaseni

Pracovni teplota

Ponorem

Zluta a7 svétle hnéda
kapalina

2-8%

+40 a7 +90 °C

BONDERITE C-NE 20
VSeobecny neutralni
éisti¢ pro nanaseni
ponorem
e Soli organickych
kyselin, neionogenni
Cinidla, alkanolaminy
o Neutralni Cistic
 Na rlizné kovy
e Odvodiovaci vlastnosti
o \elmi dobra ochrana
proti korozi
® Pro finalni
i mezioperacni Cisténi

Postfikem

Cira, ¢ervenohnéda
kapalina

3-10%

+20 az +50 °C

BONDERITE C-NE FA
VSestranny postfikovy
CistiC na tézke
necistoty
¢ Obsahuje prostfedek
na ochranu proti korozi
e Mozné pouzit také pro
jiné metody CiSténi
(ponorem, vysokym
tlakem, rucné atd.)
e Pouziti na vSechny
materialy
e Alternativa
k rozpoustédlovym
Cisticim pratelska
k Zivotnimu prostredi

Postfikem nebo vysokym
tlakem

Cira kapalina

05-5%

+20 a7 +90 °C

BONDERITE C-MC 80
Alkalicky vysokotlaky
Cistic
e Zasady, Cinidla, silikaty
e V/Sestranny alkalicky
CistiC
e [nhibitor pro hlinik
e \lysoky odmastovaci
vykon
e |dealni produkt
na Cisténi nadrzi

Cistani
Cisténi dili
Alkalicky Ochrana proti korozi Neutralni Kysely
BONDERITE BONDERITE BONDERITE BONDERITE BONDERITE
C-AK 5800 C-AK 5520 S-PR 6776 C-NE 3300 C-IC 3500

Postfikem

Cira bezbarva kapalina

4-8%

+40 a7 +80 °C

BONDERITE C-AK 5800

Tekuty postiikovy

¢isti¢ pro odmastovani

ocelovych dilti a plastii

e Zasady, fosfaty, soli
organickeé kyseliny,
neionogenni Cinidla

e \lysoky odmastovaci
vykon

e Pouzitelny ve vSech
kvalitach vody

Postfikem

Cira kapalina

2-6%

+50 az +80 °C

BONDERITE C-AK 5520

Tekuty postiikovy

¢istic na vSechny kovy

o Silikat, ¢inidlo

e Eliminace nezadouciho
ataku hlinikovych
materialll

o Nizké pénéni

Ponorem / postikem

Cira, nazloutld kapalina

1-5%

+40 az +80 °C

BONDERITE S-PR 6776

Cisténi pred obrabénim

a korozni ochrana po

obrabéni

e Organické prvky
ochrany proti korozi,
obsahuje rozpoustédia
a frakce mineralnich
olejli

e PouZitelny v procesech
ponorem a postikem

e Pro vSechny kovy

e QOchrana proti korozi
pro dlouhodobé
skladovani

Cira, svétle Zluta kapalina

1-3%

+30az +80 °C

BONDERITE C-NE 3300

Neutralni cisti¢ na bazi

vody

e QOrganické inhibitory
koroze

e Velmi dobré
deemulgacni
schopnosti

e Na rlizné kovy

e PouZitelny ve vSech
druzich procest

* Bez soli

Ponorem / postiikem

Cira, Zlutohnéda kapalina

10-30%,1-5%

+50 az +90 °C

BONDERITE C-IC 3500

Mofici a odrezovaci

prostiedek pro procesy

ponorem a postiikem

e Kyselina fosforecna,
kyselina sirova,
inhibitor

e Rychlo-mofici

e Obsahuje inhibitor
zabraniujici napadani
zékladniho materialu

e |dedlni pro CiSténi
zarizeni
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Cisteni

Cisténi, ochrana a zvlastni potieby
Tabulka produkti

Zvlastni cistici
potieby

Odstranovani natéri

SeSkrabavani natéru Odlepovani natéru Ochrana proti korozi Prekryvani zapachu

Natéry na bazi s - L. L
Za tepla Za studena rozpoustédia Natéry na bazi vody Na bazi vody Na bazi oleje

BONDERITE
S-ST 9210

BONDERITE
S-ST 6776 LO / THIN

BONDERITE
S-PD 810

BONDERITE
S-PD 828

BONDERITE

S-FN 7400
v .

BONDERITE
S-PR 3

BONDERITE
S-0T WP

1141

Zptsob nanaseni Postiikem Natérem / ponorem -
Koncentrace pii nanaSeni 30-50% Bez fedéni 10-20%
Pracovni teplota > +80 °C Teplota okoli az +35 °C Teplota okoli

BONDERITE S-ST 9210
Vysoce alkalicky odlakovaé
(na ocel)

e Bez aminu

* Bez rozpoustédel

BONDERITE

S-ST 6776 LO / THIN

Kysely odstraiiova¢ natérd

* Bez chlorovanych uhlovodikil

e BONDERITE S-ST 6776 LO: Gel
pro dobrou adhezi na svislych
plochéach

e BONDERITE S-ST 6776 THIN:
Pro aplikaci ponorem

e V§echny kovy (V€. hliniku)

o Nizky zapach

BONDERITE S-PD 810

Neutralni srazeci ¢inidlo

na natéry

e V/Sestranny na vSechny
natéry na bazi rozpoustédel

o Neutralni

e Obsahuje inhibitor koroze

i
- Postfikem / ponorem Postfikem / ponorem Postfikem
4-5% 0,5-2 % (ocel), 1,5 — 3 % (litina) Bez fedéni >2%
Teplota okoli +15az +80 °C Teplota okoli Teplota okoli

BONDERITE S-PD 828

Neutralni srazeci €inidlo

pro natéry na bazi vody

i rozpoustédlové

o Specialni silikaty, prostfedky
navazujici prach

o Neutralni

 Pro natéry jak na bazi
rozpoustédla, tak na bazi vody

BONDERITE S-FN 7400

Pasivace oceli a litiny pro

nasledné doéasné skladovani

v uzavienych skladech

e Organickeé slozky chranici proti
korozi

 Na bazi vody

¢ Bez naruSeni naslednych
krok(i (lakovani, lepeni atd.)

BONDERITE S-PR 3
Konzervace oceli a litiny pro
dlouhodobé skladovani nebo
pfepravu
e QOrganickeé slozky chranici proti
korozi, obsahuje frakce
mineralnich oleji
® Bod vzniceni > +100 °C
e QOchrana proti korozi
v uzavieném skladu
po dobu 3 — 6 mésicil

BONDERITE S-0T WP

Neutralizator zapachu

o Specialni technologie pro
neutralizovani nepfijemnych
zapachd

o Nizka spotieba / vysoky vykon

o Soucasti fady Windpur proti
zapachu
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Cisteni

Cisténi v ramci Gdrzby - silné zneéisténi \
Tabulka produkti

0 jaky druh ¢isténi v ramci udrzby se jedna?

Univerzalni Gisténi Vyméniky tepla a potrubi Cisténi podlah Cisténi mechanickych dilti Odstrafovani natéri

Cistié do ¢isticich
zarizeni

Odstraiovani koroze
a vodniho kamene

Cisteéni silného
znecisténi

Malo pénivy cisti¢
podlah

Univerzalni Gistic Odmastovaé Cisti¢ pro myci stoly Cisténi ponorem Cisti¢ natérd

LOCTITE
SF 7840

BONDERITE
C-MC 3000

BONDERITE
C-IC 146

BONDERITE
C-AK187 U

BONDERITE
C-MC 20100

BONDERITE
C-MC 1030

BONDERITE
C-MC 352

BONDERITE
C-MC 1204

BONDERITE
C-MC 21130

—

===
, § " 4,% T

i |
|
G|

o Nepénivy

e Qdstrariovani rzi

¢ Odmastovani
pfi cirkulaci

mechanickych dildl
pomoci mycich stold

Pouziti:

Cigténi véech kovovych
mechanickych dilil

za nebo bez pouZiti
vysokého tlaku. Vhodny
také na syntetické
materialy, pryze

a lakované povrchy.

pH pii 10 g/I pH 10 pH12,5-135 pH1,3-1,9 pH12-13 pH 10,5 Koncentrovany: pH 9,5 pH 11,5 pH 11,3 Koncentrovany: pH 9 — 10
fe‘:z:" il - 1087 +50 °C 16087 +70°°C +60 a7 +70 °C Teplota okoli Teplota okoli +50 a7 +75°C Teplota okoli a2 do +40 °C  Teplota okoli a do +40 °C
ﬁfl“:::;:‘:: Podle technického listu 2-20% 8-16% - 2-10% Bez fedéni 2-6% 1-50% 8-10%
IJOCTITE SF 7840 I?ONDERITE C-MC 3000 BONDERITE C-IC 146 BONDERITE C-AK 187 U BONDERITE BONDERITE C-MC 1030 BONDERITE C-MC 352 BONDERITE C-MC 1204 BONDERITE
Cisti¢ a odmastovaé Cisténi vysokym © Pro vSechny kovy ¢ Na ocelové povrchy C-MC 20100 Priimyslovy éisti¢ pro Pro ¢isténi postrikem Pro ¢iSténi ponorem C-MC 21130
* Biologicky tlakem e Obsahuje inhibitor « Silny odmastovag Cisti¢ podlah pro myci stoly o Uginny gistic o \/Seobecny Cisti¢ Cistié lakovacich
odbouratelny o Ekonomické pouZiti Kk zabranéni velmi mastnych automatické a rucni o Cisti¢ na bazi vody a odmastovac a odmastovac tézkych zarizeni
* Neobsahuje * Bez fosfatu, EDTA nadmérnému mofeni ocelovych povrch(l cisténi k nahrazeni kovovych Casti, ktery necistot * Pro natéry na bazi
rozpoustédla, aNTA o Odmastovani * \lysoce koncentrovany e Neutralni rozpoustédel se pouwiivé v zafizenich o \lyborné penetruje rozpoustédla nebo
netoxicky, nehoflavy o Vynikajici odmastovaci e \lysoce koncentrovany * Neobsahuije silikaty ani o Nizka pénivost pro ¢ Rozpousti vSechny s postrikem do $piny a snadno vody
* Reditelny vodou viastnosti * Odvéapnéni fosfaty pouZiti v Eisticim druhy necistot * Silny gistici tcinek rozpousti mastnotu * Bez chlorovanych,
* Odstrafiuje mastnotu, * Nejucinngjsi a odstrafiovani rzi « \/ pripads potfeby zarizeni * Poskytuje docasnou * Obsahuje inhibitory e Miize byt nanasen petrolejovych Ci
oleje, fezné kapaliny vSestranny alkalicky pouzivané zejména pfi pridéni Gistici slozky * Lehce parfémovany ochranu proti korozi pro lehké kovy postfikem, ponorem okyslicenych
a dilenské necistoty Gistic cirkulaci ke zvyseni Gisticino e Zanechava vrstvu o Bez rozpoustédel e Bez rozpoustédel nebo rucné rozpoustedel
* Viynikajic Gisti¢ vozidel aginku odpuzujici negistoty * Pro &isténi * Bez rozpoustédel * Nehorlavy

e Pro ¢iSténi vSech
druh(i lakovacich
zafizeni
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Cisténi v ramci udrzby - silné znegisténi
Tabulka produkti

0 jaky druh ¢isténi v ramci udrzby se jedna?

BONDERITE
C-MC 3100

Kysely gisti¢

BONDERITE
C-MC CS

Cisténi exteriéru vozidla

Neutralni cistic

BONDERITE
C-MC N DB

Cistici pasta

BONDERITE
C-MC 10130

pH pii 10 g/I pH 10,6 pH1,6-2,2 pH7 -
;‘;ﬁ:h b E Teplota okoli Teplota okoli Teplota okoli Teplota okoli
Koncentrace e ono o T
ofi nanageni 3-5% 1-20% 3-5% Bez fedéni

1181

BONDERITE C-MC 3100
CGisténi vysokym tlakem
e Pro exteriéry vech
druhi vozidel a jejich
casti
e Specialni vlastnosti
S nizkym zapachem,
specialné navrzené pro

vysokotlakeé rucni Cisténi

a zejména pro vnitrni
cisténi

e Bez fosfatu, EDTA
aNTA

e Nizka hladina pH

¢ Neposkozuije lakované
nebo plastové povrchy

o Uginny alkalicky Gisti&
exteriérli vozidel

BONDERITE C-MC CS

e Pro vnéjsSi Cisténi
Zelezniénich kolejovych
vozidel a nakladnich
automobild

e Vhodny i pro specifické
zneCisténi (napf. koroze
kolejovych vozidel, atd.)

BONDERITE C-MC N DB
Neutralni Gistici
pripravek pro vSeobecné
¢istici operace
® Specialné pro Cisténi
vozidel, zejména
Zeleznicnich, ale
i kolovych a vodnich
vozidel
o \lynikajici kompatibilita
s jakymkoli povrchem

BONDERITE C-MC 10130

Renovacni pasta - pro

cisténi a lesténi

¢ (Odrariuje vapencové
Supiny a zbytky mydla
ze sklenénych a
kovovych povrchii

e Silny Cistici uCinek

Univerzalni ¢istic¢
interiéru

BONDERITE
C-MC 12300

e B =)

|51

CGisténi interiéru vozidla

W . I Az

| 1=

Cisteni

Cistic skel

BONDERITE
C-MC 17120

2 G
\\

v’

Cisténi graffiti

Exteriéry / lakované
kovy

BONDERITE
C-MC 400

Interiéry

BONDERITE
S-ST 1302

Cisténi nadrzi

Univerzalni ¢istic¢
nadrzi

BONDERITE
C-MC 60

Kencentrovany: Koncentrovany: pH 10,3 Koncentrovany: pH 3,7 pH9,8-10,8 pH12,0-13,0

pH9,5-10,5

+10 az +49 °C Teplota okoli +10az +40 °C Teplota okoli +20 az +90 °C
3-50% Bez fedéni Bez fedéni Bez fedéni 5-20%

BONDERITE C-MC 12300

Univerzalni tekuty éisti¢

e \/Sechny materialy

e Parfémovany

¢ \lynikajici odmastovaci
vlastnosti

e Pro v§echny metody
nanaseni

BONDERITE C-MC 17120
e Samoschnouci

o Také vhodny na CiSténi
plasttl

BONDERITE C-MC 400

Odstrafiova¢ graffiti

a skvrn

e Velmi ucinny na témér
jakykoliv typ graffiti

e Obzvl4sté ucinny na
barvy obsahuijici asfalt

o Mize byt pouZit i ve
vertikalni poloze

e Bez toxickych pfisad

e Pro odstranéni graffiti
a barevnych znacek ze
vSech béznych materialli

BONDERITE S-ST 1302

Odstrafiovaé graffiti

a inkoustu

e Qdstranéni graffiti,
mastnoty, gumovych
stop ze skla a keramiky

e \\hodné pro povrchy ze
syntetické kize, jakoz
i kovové povrchy bez
poskozeni zakladniho
materialu

e Bez obsahu CFC,
mineralnich olejt,
kyselin a Ziravych latek

BONDERITE C-MC 60

Silny alkalicky

vysokotlaky cisti¢

o Uginny Gistic silné
znecisténych
betonovych podlah

* Bez rozpoustédel

o Silny alkalicky Gistic
na bazi vody

« Cisti povrchy z oceli,
médi, slitin médi,
nerezové oceli a vétSiny
plastti

e QOdstrariuje oleje, tuky
(rostlinné, ZivoCisné,
mineralni), mastné
kyseliny, mineralni
neCistoty a pfisady a to
i vytvrzené, zoxidované
nebo spalené

e Po zaschnuti zanechava
docgasny ochranny film
proti korozi




MaZiva Mazani
Maziva a konzervace

Pro¢ pouzivat maziva LOCTITE? Oblasti pouZiti mazacich olejii, tukii a maziv proti zadfeni
Maziva LOCTITE poskytuji vynikajici ochranu pro primyslové zévody a vybaveni. Tato fada Mazivo musi byt zvoleno v zavislosti na rychlosti, teploté a meznimu tieni, které se v dané aplikaci vyskytujici.
zahrnuje vyrobky na bazi organickych, mineralnich a syntetickych materidli spliiujicich
pozadavky primyslovych aplikaci.
Mazaci oleje a tuky Maziva proti zadieni
Rychlost Stredni az vysokd Nizkd az nulova
Jak mazivo funguje? Teplota Do 250 °C Do 1300 °C
Typickou funkci maziva je chranit proti tfeni a opotfebeni. Maziva se pouZivaji také k ochrané proti
korozi diky tomu, Ze eliminuji vihkost a vytvofi na soucéstce celistvy film. Zatizeni Nizké az stredni Vysoké

Na co je tieba brat ohled pfi vybéru maziva?

PFi vybéru maziva je dlleZité zvazit zamyslené pouZiti stejné jako okolni podminky, kterym bude
sestava vystavena. Pro spravny vybér maziva jsou nejddleZitéjsi podminky okolniho prostiedi.
Faktory, jako je vysoka teplota, agresivni chemikalie a kontaminace, mohou mit neZadouci vliv na
predpokladany ucinek maziva.

Urover treni

Rychlost
@ Maziva proti zadieni (mezni tfeni)
@ Tuky (smiSené treni)
() Oleje (tfeni kapalin)
@ Pocatecni teni

© Rychlost prechodu do kapalinného tfeni

LOCTITE proti zadieni (Anti-Seize) Mazaci tuky LOCTITE Mazaci oleje LOCTITE Maziva LOCTITE se suchym filmem

Vlyrobky LOCTITE proti zadfeni
poskytuji ochranu v drsnych
okolnich a provoznich
podminkach, napt. pfi
extrémnich teplotach

a plisobeni koroze. Zabranuji
stykové a galvanické korozi.
Lze je pouzit také jako
zabéhové mazivo pro nové
zafizeni.

Mazaci tuky LOCTITE byly
navrzeny, aby poskytovaly
nasledujici vyhody:

e Qchrana proti tfeni

e Snizeni opotrebeni a koroze

® Prevence prehrati

Dokonale vyvazené slozeni

a vysoce kvalitni prisady
umoziuji, aby maziva LOCTITE
spliiovala pozadavky Siroké
Skaly aplikaci. Aby tuky LOCTITE
spliovaly specifické poZadavky, jsou vyrobeny z olejil na mineralni
nebo syntetické bazi kombinovanych se zpeviiovadlem, napf. lithiovym
mydlem nebo anorganickym materialem, jako je napf. silikagel.

Mazaci oleje LOCTITE byly navrzeny
pro pohybuiici se soucastky ve
velkych zafizenich az po miniaturni
pfistroje. Tekutost a prilnavost

k povrchu zajistuji dobrou mazivost
pfi vysokych i nizkych rychlostech
ve stanoveném teplotnim rozmezi.

Maziva LOCTITE se suchym £
filmem MoS, a PTFE sniZuji
tfeni, zabranuji zadfeni, zajiStuiji
ochranu proti korozi a zlepSuji
Gcinnost olejt a tukd.
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Maziva - Proti zadreni

Tabulka produkti

Jaky typ maziva proti zadreni pozadujete?

Univerzalni pouziti

Proti zadieni s hlinikem

LOCTITE
LB 8150/8151

e ——

Proti zadieni s médi

LOCTITE
LB 8007/8008

Dlouhodoba ochrana

LOCTITE
LB 8009

Bez
kovu . r
S

Barva Stfibrna Médgna Cerna

Pevné mazivo Hiinik, grafit, aditiva pro extrémni Méd a grafit Grafit a fluorid vapenaty
tlaky (EP)

Trida NLGI 1 0 1

Rozsah provoznich teplot -30 az +900 °C -30 az +980 °C -30az +1315°C

Velikost baleni

LB 8150: 500 g, 1 kg

LB 8007: 400 ml sprej,
LB 8008: 113 g, 454 g ddza se

454 g ddza se Stétcem,

LB 8151: 400 ml sprej Stétcem, 3,6 kg plechovka 3,6 kg plechovka
Tipy pro Vas LOCTITELB 8150 plechovka LOCTITE LB 8007 sprej LOCTITELB 8009 doza se
— LOCTITELB 8151 sprej LOCTITE LB 8008 ddza se Stétcem
* Podivejte se na e Pro velkeé zatizeni, teplotné §tétcem e Bez pfimési kovu

tuto ikonu pro
produkty proti
zadreni bez obsahu kovu

o LOCTITE LB 8065 nabizi
stejnou ovéfenou Ucinnost
v podobé polotuhych tyGinek.
Vlyhodou je Cista, rychla
a snadna aplikace.

odolné, mazivo na bazi ropy
obohacené o grafit a kovové
viocky

e |nertni mazivo, které se
neodparuje ani netvrdne pfi
extrémnim chladu ¢i teplu

 Vhodné pro pouZiti aZ do teploty
900 °C

e \lysoce kvalitni mazivo na bazi
médi a grafitu

o Chrani kovové dily pred rzi,
korozi, odirani a zadfeni pfi
teplotach do 980 °C

e \lyborna mazivost

e Poskytuje vynikajici mazani pro
vSechny kovy vcetné nerezové
oceli, hliniku a mékkych kovii
az do teploty 1 315 °C

Pro vysoké vykony

Vysoka odolnost
proti vodé

LOCTITE
LB 8023

Velké zatizeni

LOCTITE

LB 8012
kovu g

Cernd

Mazan{

Speciality

Vysoka cCistota

LOCTITE
LB 8013

Tmavé Seda

Proti zadieni
pro potravinaistvi

LOCTITE
LB 8014

Bila

Grafit, vapnik, nitrid boru

MosS, a inhibitory koroze

Grafit a oxid vapenaty

Bily olej a aditiva pro extrémni

a inhibitory koroze tlaky (EP)
1 2 - 0
-30az +1315°C -30 aZ +400 °C -30az +1315°C -30 az +400 °C
454 g doza se Stétcem 454 g doza se Stétcem 454 g doza se Stétcem 907 g plechovka
LOCTITE LB 8023 doza se LOCTITELB 8012 déza se LOCTITELB 8013 ddza se LOCTITELB 8014
Stétcem Stétcem Stétcem  Bez pfimési kovu

 Bez pfimési kovu

e Produkt proti zadfeni chrani
soucasti vystavené pfimo nebo
nepiimo sladké ¢i slané vodé
a velmi dobfe funguje ve vihkém
prostiedi

¢ Ma vynikajici mazaci vlastnosti,
vynikajici odolnost proti
vymyvani a zabranuje
galvanické korozi

Schvaleni ABS

® Bez pfimési kovu

e [dealni k ochrané soucastek
béhem provozu nebo pfi
studeném startu

* Montazi pasta MoS, zajiStuje
maximalni mazivost a poskytuje
vysokou odolnost proti velmi
velkym zatézim

® Bez pfimési kovu

e \lysoce Cisté mazivo s vynikajici
chemickou odolnosti

* Doporucuje se pro nerezovou
ocel

e |dealni pro pouZiti v jaderném
pramyslu

Schvaleni PMUC

e Zabrariuje zadreni, odéru a tfeni
soucastek z nerezové oceli
a jinych kov(i aZ do teploty
400 °C

H1 NSF Reg. ¢.: 123004
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Maziva — Tuky
Tabulka produkti

Reseni

Univerzalni pouziti

Neutralni vzhled

LOCTITE
LB 8105

Ochrana proti korozi

LOCTITE

Svétle hnédy

Odolnost proti vysokym
teplotam

LOCTITE
LB 8102

Pro vysoke vykony

Pro aplikace s vysokym
zatizenim

LOCTITE
LB 810

Mazani

Pro plastové dily

LOCTITE
LB 8104

o104

Pro specialni ucely

Retézy, prevody

LOCTITE
LB 8101

Vzhled Bezbarvy

Zakladovy olej a aditiva Mineralni Mineralni
Zpeviiovadlo Anorganicky gel Lithiové mydlo
Bod skapnuti ne > +230 °C
Trida NLGI 2 2
Rozsah provoznich teplot -20 az +150 °C -30 az +160 °C
Zatézovy test (metoda 4 kulicek), N 1300 2 400

Velikost baleni

400 ml kartu3e, 1 | plechovka

LOCTITE LB 8105

e Mineralni tuk

e Mazivo pro pohyblivé dily

¢ Bezbarvy

¢ Bez zapachu

e VVhodny pro mazani loZisek,
vacek, ventilli a dopravniki

H1 NSF Reg. ¢.: 122979

400 ml kartuSe, 1 | plechovka

LOCTITE LB 8106
e Viceticelovy tuk
e Mazivo pro pohyblivé dily
e Poskytuje ochranu proti korozi
® Pro mazani valivych
a kluznych loZisek a kluznych
vedeni

Svétle hnédy Cerny Bezbarvy Jantarovy
Mineralni, EP Mineralni olej, Mo, Silikon Mineralni olej, EP
Komplex lithiovych mydel Lithiové mydlo Silika gel Lithiové mydlo
> +250 °C > +250 °C - > +250 °C
2 2 2/3 2
-30 az +200 °C -30 az +160 °C -50 az +200 °C -30az +170 °C
3300 3600 - 3900
400 g kartuSe, 1 | plechovka 400 g kartuSe, 1 | plechovka 75 ml tuba, 1 | plechovka 400 ml sprej
LOCTITE LB 8102 LOCTITE LB 8103 LOCTITE LB 8104 LOCTITE LB 8101
e \lysokoteplotni tuk * Tuk MoS, e Silikonovy tuk e Mazani fetézll

e Zabrariuje opotfebeni a korozi

o MUZe byt pouzivan ve vinkém
prostredi

® Snasi vysoka zatizeni pfi
stfednich a vysokych
rychlostech

® Pouziva se k mazani valivych
a kluznych loZisek, ozubenych
prevod a kluznych vedeni

e Pro pohybuijici dily pfi vSech
rychlostech

® Snasi vibrace a vysoka
zatizeni

* Pro vysoce zatizené spoje,
valiva a kluzna loZiska, kulové
klouby a kluzna vedeni

e Tuk na ventily a ucpavky

o Siroké teplotni rozmezi

® Pro mazani vétsiny soucasti
z plast(i a elastomerti

H1 NSF Reg. ¢.: 122981

e Pfilnavy tuk pro odkryté
mechanismy s vlastnostmi
proti odstfikovani

e QOdolny viici vodé

o \lynikajici odolnost v{ici
opotrebeni a vysokému tlaku

e Pouziva se k mazani retézd,
ozubenych prevodi
a Snekovych prevodii
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Maziva - Oleje a suche filmy
Tabulka produktu

Reseni

Suché mazivo

Univerzalni pouziti

LOCTITE
LB 8191

Nekovové povrchy

LOCTITE
LB 8192

Penetracni olej

LOCTITE
LB 8001

Bezbarvy

Mazani fetézu

LOCTITE
LB 8011

Silikonovy olej

Olej

Rezny olej

VSestranna fezna
kapalina

Mazan{

Univerzalni pouziti Pro specialni ucely

Vzhled Cerny Bily

Zaklad MoS, PTFE Mineralni olej Synteticky olej

Viskozita 11s(Cup 4) 11 s (Cup 4) 4 ¢St 11,5 ¢St

;‘;ﬁ?h T -40 a2 +340 °C -180 a2 +260 °C -20 a2 +120 °C -20 a2 +250 °C

Zatézovy test

(metoda 4 kuliéek), N - - 1200 2450

Velikost baleni 400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej
LOCTITELB 8191 LOCTITELB 8192 LOCTITELB 8001 LOCTITELB 8011

* MoS, povlak proti
zadreni — sprej

¢ Rychle zasycha

e Ochrana povrchu proti
korozi

e ZlepSuje Ucinnost olejll
a tukl

o Nastiik PTFE

e Na nekovové a kovové
povrchy

e Vytvafi kluzny povrch
pro volny pohyb

e Prevence proti
usazovani prachu/Spiny

e Qchrana proti korozi

* Pro dopravnikové pasy,
kluznd vedeni a vacky

H2 NSF Reg. ¢.: 122980

e Penetracni mineralni olej
ve spreji

o Vicelicelovy penetracni
olej pro
mikromechanismy

e Penetruje na
nepfistupna mista

e Pro mazani ventilovych
sedel, pouzder, fetézd,
zavésl, feznych nozi

H1 NSF Reg. ¢é.: 122999

e (Olej na fetézy, pro
vysoké teploty, sprej

e ZvySena odolnost v{ci
oxidaci prodluzuje
Zivotnost maziva

e Pro mazani otevienych
mechanismdi,
dopravnikii a fetézil,
pouzivanych za zvySené
teploty az do 250 °C

H2 NSF Reg. ¢.: 122978

LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
LB 8021 LB 8030/8031 LB 8035 LB 8201 LB LM 416
3 =
/ P
- N
L - -
Bezbarvy Tmavé Zluty Nahnédla kapalina Svétle Zluty Zeleny
Silikonovy olej Mineralni olej Emulgétor Mineralni olej Mineralni olej
350 mPa-s 170 ¢St Nizka 17,5 ¢St (+50 °C) -
-30 az +150 °C -20 az +160 °C - -20 az +120 °C -10 az +60 °C
- 8000 - - -
. 8030: 250 ml lahev, . ) : ,
400 ml sprej 8031: 400 ml sprej 51720 | kbelik 400 ml sprej 400 ml sprej, 4 kg kbelik
LOCTITELB 8021 LOCTITELB 8030 lahev LOCTITELB 8035 LOCTITELB 8201 LOCTITE LB LM 416
¢ Silikonovy olej LOVGTITE LB 8031 sprej o Misitelny vodou a o Pétilicelovy sprej ¢ Biologicky odbouratelné
® Pro mazani kovil ® Rezny olej neobsahuje baktericidy e Uvolfiuje sougastky mazivo
a nekovovych povrchil e Chrani obrabéci nastroje e S patentovanym emul- e Pro lehké mazani kovi e \lynikajici ochrana proti
o MiiZe byt pouzit také za provozu gacnim systémem o Cisti soutastky korozi

jako separator
H1 NSF Reg. ¢.: 141642

e ZlepSuje konecny povrch
e ZvySuje Zivotnost naradi
o UrCeny pro vrtani,
fezani, fezani zavitll
v oceli a vétSiné
nezeleznych kov(i

o \elmi dobra ochrana
proti korozi a vysoka
hospodarnost procesu

® Pro vrtani, soustruzeni,
fezani, drceni, fezani
Zavitl, brouseni

e Vhodny pro Sirokou
Skalu materiall: ocel,

vysoce ryzi ocel, litinu a

nezelezné kovy, véetné
slitin mosazi a hliniku

e Pouzitelné v kazdém
roénim obdobi

e Dlouha doba mezi
opétovnym nanasenim

e UrCeno zejména pro
mazani Zeleznicnich
vyhybek

Schvaleni Network Rail,

UK

e (Qdstrariuje vihkost
e Zabraruje korozi
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Priprava povrchu a nouzoveé opravy
Priprava, oprava a ochrana povrchu

Pro¢ pouzivat aktivatory nebo primery LOCTITE?

Spolecnost Henkel nabizi ucelenou fadu aktivator( a primer( poskytujicich feSeni pro nasledujici
technologie lepeni LOCTITE:

1. Aktivatory a primery LOCTITE pro vtefinova lepidla (kyanoakrylaty)

Primery LOCTITE se pouzivaji pro zlepSeni pfilnavosti k podkladu. NanaSeji se pfed nanesenim lepidla.
U obtizné lepitelnych plastd, jako je polyolefin, PP ¢i PE, Ize nejlepsi adheze dosahnout pfi pouziti
produktl LOCTITE SF 770/ 7701.

Aktivatory LOCTITE se pouzivaji ke zrychleni vytvrzovani. Aktivatory se vétSinou nanaSeji pred
nanesenim lepidla. Aktivatory na bazi heptanu na soucastce vydrzi dlouho aktivni a lepeny spoj ma
dobry vzhled. Jsou vhodné také pro plasty citlivé na praskani pod napétim. Aktivatory Ize aplikovat také
az po naneseni lepidla, napf. pro vytvrzeni pretoku lepidla. ZaruCuji vynikajici vzhled tim, Ze u nich nedo-
chazi na vtefinovém lepidle k tvorbé bilych skvrn (vykvétu).

2. Aktivatory LOCTITE pro modifikované akrylaty

Aktivatory LOCTITE pro modifikované akrylaty jsou zapotfebi k zahajeni procesu vytvrzovani. Aktivator
se obvykle aplikuje na jeden dil a modifikovany akrylat na druhy. Proces vytvrzeni zacina v okamzZiku,
kdy se oba dily spoji. Cas fixace zavisi na pouZitém lepidle, lepeném materiélu, spare a Gistoté povrch.

3. Aktivatory LOCTITE pro zajiStovani zavitd, tésnéni potrubi a zaviti, plo$na tésnéni, upeviiovace
a akrylaty s anaerobnim vytvrzovanim

Aktivatory LOCTITE se u této skupiny pouZivaji k urychleni vytvrzovani produktl. Doporucuiji se

k aplikacim na pasivnich kovech, jako je nerezova ocel, pokovené nebo pasivované povrchy. Aktivatory
jsou k dispozici jako produkty na bazi rozpousStédel a bez rozpous$tédel.

Pfiprava povrchu

Pro¢ pouzivat produkty LOCTITE pro pripravu povrchu?

Rada produktdi pro pripravu povrchu LOCTITE nabizi feeni pro viechny typy povrchovych Gprav
nebo pfiprav. V8echny produkty se snadno pouZivaji a proto jsou idealni pro Gdrzbu a pasovou
vyrobu.

1. Ochrana svareciho vybaveni

Ochrafiuje hubici a svareci Spicku proti rozstfiku a zajistuje nepferuSené svareni po celou sménu
2. Adhezni sprej na femeny

Prevence prokluzovani a zvyseni tfeni pro vSechny typy fement

3. Osetrovani zrezivélych povrchi
Pfeména koroze na stabilni zaklad — takto oSetfené povrchy mohou byt pfelakovany

4. Ochrana proti korozi
Chrani povrchy proti korozi — nabidka schnoucich i neschnoucich produkt

5. Ochrana proti nepovolenému zasahu
Vizualni detekce pohybu oznacenych soucastek

Pro¢ pouzivat produkty LOCTITE pro nouzové opravy?

V jakémkoliv prostredi pracujete, vSude se mohou vyskytnout nepfedvidané a nouzové situace,
které ve vétsiné pripadi musi byt vyfeSené ve velmi kratkém case. Nase fada produktii pro nouzové
opravy vam pomdZe vyhnout se zbytecnym prostojiim a nakladdm. Véechny maji snadnou aplikaci,
ktera vam umozni feSit nouzové opravy rychle. Kromé toho, nékteré produkty vam pomohou zvysit
spolehlivost vasich priimyslovych zafizeni.

1. Nahrada 0-krouzkii

0-krouzky mohou byt v pfipadé potfeby vyrobeny, ¢imz odpada nutnost skladovani.

2. Uvolnéni zkorodovanych dilti

Uvoliiuje zkorodované a zadfené soucasti Sokovym podchlazenim.

3. Detekce netésnosti potrubi
Systém s jednoduchym nanasenim k lokalizaci malych netésnosti na zeleznych, médénych
a plastovych potrubich.

4, Tésnéni netésnosti
Pro nouzové utésnéni nadrzi, potrubi a odlitkd bez potfeby vymény dild.

5. Utésnéni paskou
Pro okamzité utésnéni a ochranu riiznych materiald.
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Ochrana povrchu
Tabulka produkti

ReSeni

Popis

Barva
Rozsah provoznich teplot

Velikost baleni

Poznamky

130

Odrezovac

LOCTITE
SF 7500

Odrezovac

Matné ¢erna

1 I plechovka

LOCTITE SF 7500

Odrezovac

e Méni rez na stabilni
vrstvu

e Chrani povrch pred
korozi

e \lytvrzeny produkt
slouzi jako podklad
pro vrchni natér

o Na kovové
trubky, ventily, fitinky,
zasobni nadrze, ploty,
ochranna zabradli,
dopravniky, stavebni
a zemédelské stroje

Ochrana proti korozi

Kratkodoba

Prevence okamzité
koroze

LOCTITE
SF 7515

Prevence okamzité koroze

Jantarova kapalina

51,201

LOCTITE SF 7515

e Predpfiprava velkych
povrchil, ochrana proti
okamzité korozi az do
48 hodin

Dlouhodoba

Zelezné kovy

Vysychavy (lak)

LOCTITE
SF 7800

Zinkovy sprej

Seda
-50 az +550 °C

400 ml sprej

LOCTITE SF 7800

Zinkovy sprej

¢ \lynikajici katodicka
ochrana proti korozi
na nezeleznych kovech

e Obnovuje ochranu
galvanizovanych dilli

e Piklady pouziti: mistni
povrchova Uprava
kovovych soucasti po
svarovani, dlouhodoba
protikorozni ochrana
kovovych soucasti

Dlouhodoba

Univerzalni pouziti

Nevysychavy

LOCTITE
SF 7803

Ochranny povlak na kov

Bila
-30 az +60 °C

400 ml sprej

LOCTITE SF 7803

Ochranny povlak na

kov ve spreji

¢ Nevysychavy, nelepivy
ochranny povlak

e Poskytuje dlouhodobou
protikorozni ochranu

e \lhodny na litinu, ocel,
ocelovy plech, trubky,
formy, stroje a zafizeni
skladované venku

Pfiprava povrchu

Ochrana
svarovaciho
zarizeni

LOCTITE SF 7900
Ceramic Shield

Keramicky ochranny
povlak, neobsahuije silikon

Bila

400 ml sprej

LOCTITE SF 7900

Ceramic Shield

e Zabrariuje ulpivani
svareciho rozstfiku

e Poskytuje
dlouhotrvajici ochranu
svareciho vybaveni
a zajistuje spolehlivé
a nepretrzité procesy

e \lynikajici adheze na
povrch

e Eliminuje potrebu
¢isticich procesti

Ochrana proti nepovolenému
zasahu

Univerzalni pouziti

LOCTITE
SF 7414

Detekce pohybu soucastek

Modra
-35az +145 °C

50 ml

LOCTITE SF 7414

Ochrana proti

nepovolenému zasahu

e \lizualni detekce
pohybu oznacenych
soucastek

e Pouziti pro fitinky,
Cepy, matky apod.

e Dobra adheze ke
koviim

e Nemd korozivni iCinky

e | pro venkovni aplikace

Elektronickeé
soucastky

LOCTITE
SF 7400

Detekce pohybu soucastek

Cervena
-35az +145°C

20 ml

LOCTITE SF 7400

Ochrana proti

nepovolenému zasahu

e Vizualné detekuje
pohyby oznacenych
soucastek, oznacuje
body nastavovani,
nebo oznaduje
komponenty, které
byly nastaveny nebo
testovany

e Pouziti pro
elektronické vybaveni

e Dobra adheze k Siroké
Skale materialli

Adhezni sprej
na femeny

LOCTITE
SF 8005

Kapalina ve spreji

Jasné Zluta

400 ml sprej

LOCTITE SF 8005

Adhezni sprej na

femeny

e Zabrariuje prokluzu

e ZvySené treni u vSech
druhd hnacich femend

e Prodluzuje Zivotnost
femenu
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Priprava povrchu
Tabulka produkti

0 jakou aplikaci jde?
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Viefinova lepidla

Co potiebujete udélat?

Zvysit adhezi
Beseni LOCTITE LOCTITE
SF 7239 SF 770/7701*
Popis Primer Primer
Barva Bezbarvy Bezbarvy
Rozpoustédlo Heptan Heptan

Zpusob aplikace Aplikace predem

Velikost baleni 4ml

LOCTITE SF 7239

e Primer na plasty

e Univerzalni pouziti

e Vhodny na vSechny
druhy priimyslovych
plasttl

e ZlepSuije pfilnavost
vtefinovych lepidel na
polyolefiny a dalSi
obtizné lepitelné plasty

* Na zdravotnické aplikace

Aplikace prfedem

SF 770: 10 g, 300 g,
SF7701:50 g

LOCTITE SF 770

LOCTITE SF 7701*

e Primer pro polyolefiny

¢ Pouze pro obtizné
lepitelné plasty

e Zajistuje vybornou
adhezi vtefinovych lepi-
del na polyolefinech a
jinych obtizné
lepitelnych plastech

Urychlit vytvrzeni

Univerzalni pouziti

LOCTITE
SF 7458

Aktivator

Bezbarvy

Heptan

Aplikace pred nebo po

500 ml

LOCTITE SF 7458

e \licetcelové pouziti

e Na vSechny povrchy

e Dlouha Zivotnost na
dilu — pro aplikaci pred
nebo po lepeni

e Nizky zapach

o Minimalizuje vykvét po
vytvrzeni

e Zarucuje dobry esteticky
vzhled lepeného spoje

LOCTITE
SF 7455

Aktivator
Bezbarvy

Heptan

Nasledna aplikace

150 ml, 500 ml

LOCTITE SF 7455

e Vicetcelové pouziti

e Na vSechny povrchy

e Rychla fixace tésné
pfiléhajicich soucastek

 Pro néslednou aplikaci

Dokonaly vzhled

LOCTITE
SF 7452

Aktivator

Transparentni,
svétle jantarova

Aceton

Nasledna aplikace

500 ml, 18 ml

LOCTITE SF 7452

e \lytvrzuje pretoky lepidla

e Poskytuje dokonaly
vzhled, bez vykvétu
lepidla bézného
u vtefinovych lepidel

e Nedoporucuje se na
plasty citlivé na
praskani pod napétim

Pfiprava povrchu

Vhodny pro plasty
citlivé na praskani
pod napétim

LOCTITE
SF 7457

Aktivator
Bezbarvy

Heptan
Aplikace pfed nebo po

150 ml, 18 ml

LOCTITE SF 7457

e Dlouhad zivotnost na
dilu — pro aplikaci pfed
nebo po lepeni

e Vhodny na vSechny
plasty citlivé na
praskani pod napétim

Modifikované
akrylaty (329, 3298,
330, 3342)

Na bazi
rozpoustédia

LOCTITE
SF 7386/7388

Aktivator
Transparentni, Zluta

Heptan

Aplikace prfedem

7386: 500 ml,
7388: 150 ml

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7388

e ZabezpeCuje vytvrzeni
modifikovanych
akrylatovych lepidel

e Doba fixace a rychlost
vytvrzeni zalezi na
pouzitém lepidle,
lepeném materialu
a Cistoté povrchu

Zajistovani zavita, tésnéni zavitt, plosna
tésnéni, upeviiovani a anaerobni akrylaty

Jaky aktivator je pozadovan?

Na bazi
rozpoustédla

LOCTITE
SF 7471/7649

Aktivator
Transparentni, zelend

Aceton
Aplikace pfedem

150 ml, 500 ml

LOCTITE SF 7471

LOCTITE SF 7649

e Urychluje vytvrzovani na
pasivnich a neaktivnich
povrsich

e Pro velké spary

e Zivotnost na dilu:
LOCTITE 7649: < 30 dni,
LOCTITE 7471: < 7 dni

Bez rozpoustédia

LOCTITE
SF 7240/7091

Aktivator
Modrozelend, modra

Bez rozpoustédia
Aplikace predem

90 ml

LOCTITE SF 7240
LOCTITE SF 7091
e Urychluje vytvrzeni
u pasivnich
a neaktivnich povrchil
® Pro velké spary
® Pro vytvrzovani pfi nizké
teploté (< 5 °C)
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Nouzoveé opravy
Tabulka produkti

0 jakou aplikaci jde?
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Pfiprava povrchu

Tésnéni netésnosti na potrubi

LOCTITE
EA 3463

LOCTITE
PC 5070

Utésnéni paskou

LOCTITE
SI 5075

TEROSON
VR 5080

Stfibrna

Uvoliiovani . . o
zkorodovanych soutéstek Detektor trhlin Nahrada 0-krouzku

Reseni LOCTITE LOCTITE LOCTITE

LB 8040 SF 7100 Sada na 0 krouzky
Barva Jantarova Bezbarvy -
Zaklad Mineralni olej Smés povrchové aktivnich latek -
Viskozita cup 4 5 mPa-s 10 mPa-s -
Rozsah provoznich teplot - +10az +50 °C -

. . . . Sada obsahuje pryZové profily a
Velikost baleni 400 ml sprej 400 ml sprej nafadi, neobsahuje LOCTITE 406
Poznamky LOCTITE LB 8040 LOCTITE SF 7100 LOCTITE sada na lepeni

e Uvolnéni Sokem (-40 °C) o \lytvafi bubliny v misté, kde 0-krouzkii
e Uvolfiuje zarezlé, zkorodované dochazi k tniku ¢ Nahrada stacionarnich
a zadfené soucastky e Pouziti u vSech druhd plynu 0-krouzkil

o Odstrariuje potfebu zasob
0-krouzkd riznych velikosti
e Qdolné viici vodé a oleji

a jejich smési s vyjimkou
Cistého kysliku

o Netoxicky / nehorlavy

e Vhodny i na kovové, médéné
a plastové trubky

o OkamZité se vsakne do
zkorodované vrstvy pomoci
kapilarniho Gcinku

e Uvolnéné dily zlistanou
namazany a ochranény proti
dalsi korozi

Seda Cervend, erna
Epoxid Epoxid, GRP Silikon -
-30az +120 °C - -54 a7 +260 °C do +70 °C
509,114 ¢ Sada obsahuje LO(,;TlTE EA 3643 Rozméry 2,5 cm x 4,27 m 25m, 50 m
a GRP pasku
LOCTITE EA 3463 LOCTITE PC 5070 LOCTITE SI 5075 TEROSON VR 5080

e QOceli plnéna hnétaci tyCinka

¢ Pro nouzové opravy utésnéni

Uinik{i z nadrzi a potrubi

e Sada pro jednoduchou
docasnou opravu slabych ¢asti
potrubi

o Nelepiva univerzalni tésnici
paska

® Odolna vici slané vodé,
paliviim a kyselindm

o Natahne se az na trojnasobek
své délky

e Okamzité utésnéni

e Pevnost ve smyku
50 kg/cm?

e Odolnost viici UV zareni

e Dielektricka pevnost az
15 kV/ mm

e Paska vyztuzena tkaninou

e Snadno se trha rukou

¢ Na opravy, vyztuzeni,
pfipevnéni, utésnéni a ochranu
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Povrchova uprava kovi a funkéni poviaky

Ochrana proti korozi

| =
L)

Pro¢ pouzivat reSeni BONDERITE pro tpravu povrchu nebo
funkéni poviaky?

Rady produktd BONDERITE M-NT a M-PP jsou inovativni ochranné produkty proti korozi pro Gpravu
kov(i pred lakovanim.

Vlastnosti technologie

Nova generace feSeni BONDERITE nad Vase ocekavani vyrfesi poZzadavky Vasi specifické ipravy kov(.
o Sirsi pracovni rozpéti

o Malo krokli procesu

o Kratké doby aplikace

o Méné Udrzby

BONDERITE M-PP je jediné organické feSeni poviaku schopné zajistit vynikajici ochranu oceli vici
korozi na ostrych kovovych hranach a uvnitf trubek nebo uzavienych profild. Narozdil od
elektroforetickych lakii a praskovych lak(i nema BONDERITE M-PP Zadna omezeni.

e Pokryva pIné sestavené dily

 \ngj$i a vnitfni ochrana dilli

 Bez potreby elektrickych kontaktti

© Bez nutnosti odlakovani specidlnich zavésl

Snizeni procesnich nakladi

Pouzivanim BONDERITE vyrazné sniZite procesni naklady jak diky nizkym investicnim nakladGim
(krat$i procesy), tak nizkym provoznim nakladim (snizena spotieba energie, pracovnich sil, oprav,
likvidace odpadu, spotieby vody). Diky uznavanym hodnotam ziskéte spolehlivost a vysoké standardy
kvality a nase know-how Vam pomdiZe optimalizovat své individualni procesy tpravy. Podpofime Vas
ve vyuziti vyhod BONDERITE FeSeni a jejich integrovani do VaSeho vlastniho vyrobniho zafizeni. Tato
feSeni jsou podporovéana pokrocilymi technologiemi zafizeni.

Vyhody pouzivani feSeni BONDERITE pro povrchovou tipravu kovili a funkéni natéry na prvni pohled

Spolehlivost

UdrZitelnost

Odbornost Partnerstvi

Kvalita

BONDERITE.

Uspéch

Inovace Uginnost

Pfiprava povrchu

Systémy fizeni procesti

Henkel Vam miiZe poskytnout vice-kanalovy systém kontroly procesu piizpiisobeny pro piesné davkovani produktt na povrchovou tipravu:
¢ PIng automatizované ovladani riiznych chemickych méfeni a davkovani

e Jeden pocitaC ovladajici vSechna data

e PoSlete vSechna data k dokumentaci do internetové databaze
Pro vice informaci kontaktujte svého technicko-obchodniho zastupce spolec¢nosti Henkel.

Datovy tok
Vice-kanalova kontrola procesu ‘
¥ ‘ LA
o
. Ll
*n
Lineguard Supervisor Lineguard 97
Tok fizeni

Vyhody
e Externi komunikace a kontrola

e Hloubkova znalost parametr(i Vasich procesi
o Zajisténi neustale vysoké kvality

¢ Detailni dokumentace s pfihlédnutim na standardy a povinnosti

%

e

Lineguard LiquidDos

Davkovaci systémy

—

A

Lineguard PowderDos

Sluzby

Profitujte z odborné znalosti a intenzivni
podpory Henkel, ktery Vam umozfiuje ziskat na
kompletnich feSenich, ktera dosahuji dale nez
jen k pouhé zasobé chemikalii pro procesy tprav
povrch(i. Laboratore Henkel provadéji vsechny
mozné analytické sluzby nebo korozni testy, aby
zarucily, ze VaSe procesy budou vzdy spliiovat
standardy té nejvyssi kvality. V pfipadé, ze
potiebujete osobni pomoc, jsme vzdy k dispozici
ve Vasi oblasti skrze na$ tym uznavanych
mezinarodnich technickych a obchodnich
zastupc.

Provedeni

Délime se s Vami o naSe dlouhodobé
zkuSenosti — kdykoliv je tfeba znovu navrhnout
procesy, optimalizovat je nebo adaptovat na
nové materidly, vybaveni zafizeni, specifikace
nebo legislativu. NaSe vyzkumné a vyvojové
centrum neustale pracuje na rozvoji prednich
technologii, které pinaSeji vyssi efektivitu

a ziskovost nasich procesti Upravy kovovych
povrchd.

Minimalni ekologicky dopad

VSechny naSe produkty jsou bez obsahu
rozpoustédla, na vodni bazi a bez obsahu
tézkych toxickych kovi. Dochazi k Uspore
plynu a elektfiny, protoZe teploty vytvrzovani
v peci a nadrZi jsou nizSi a pouziva se méné
zarfizeni. Vysledkem je, ze naSe produkty
poskytuji ekologické vyhody pfi jejich pouzi-
vani.
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Povrchova uprava kovi a funkéni poviaky

Tabulka produkti

ReSeni

D

PVDC povlak

BONDERITE M-PP 866

138

Zptisob nanaseni Ponorem
Vzhled Cerna
Teplota +20 °C

VSechny zde uvedené produkty BONDERITE M-PP vykazuji znaéné moZznosti Uispor oproti tradic-
nim postuplim, a navic nabizeji rovnomérnou tloustku povlaku bez efektu Faradayovy klece.

Pro vice informaci, prosim, kontaktujte naSe mistni technické zastoupeni.

BONDERITE M-PP 866
o Vlynikajici ochranné vlastnosti

o Nizka teplota vytvrzeni(+90 °C)
® Pruzny povlak s vysokou odolnosti proti
narazu

o Na bazi vody
o Moznost prelakovani s tekutymi laky

Pfiprava povrchu

Ochrana proti korozi, auto-depozicni poviaky

BONDERITE M-PP 930

Ponorem

Cerna
+20°C

BONDERITE M-PP 930

e Mechanicky odolny a odolny vici
chemikaliim

o \lytvrzuje pfi 180 °C

e Energeticky ucinny proces

¢ Na bazi vody

e Vlytvari tvrdy poviak

e Teplotné stabilni

e Moznost prelakovani s tekutymi nebo
praskovymi laky

Epoxido-akrylatovy poviak

BONDERITE M-PP 935G

Ponorem
Sedd
+20°C

BONDERITE M-PP 935G

e Mechanicky odolny a odolny v(ici
chemikaliim

o \lytvrzuje pfi 180 °C

e Energeticky ucinny proces

¢ Na bazi vody

o \lytvafi tvrdy poviak

e Teplotné stabilni

e Moznost prelakovani s tekutymi nebo
praskovymi laky

BONDERITE M-PP 930C

Ponorem
Cerna
+20 °C

BONDERITE M-PP 930C

e Mechanicky odolny a odolny v{ici
chemikaliim

o \lytvrzuje pfi 180 °C

¢ Navrhnuty k natéru lité oceli

e Energeticky ucinny proces

¢ Na bazi vody

e \lytvari tvrdy poviak

e Teplotné stabilni

e MozZnost prelakovani s tekutymi nebo
praskovymi laky
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Povrchova uprava kovii a funkcni natéry

Tabulka produkti

ReSeni

D
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Zptisob nanaseni
Vzhled
Koncentrace

Teplota

Pro tradiéni procesy a specialni aplikace kontaktujte mistni zastoupeni spole¢nosti

Henkel.

Multi-metalické fosfatovani

Trikationicky zineénaty
fosfat

BONDERITE
M-ZN 952/958

Postikem / ponorem

Cira kapalina, zelena

+48 az +55 °C

BONDERITE M-ZN 952/958

e \lytvafi jemny krystalicky
povlak jako vynikajici zaklad
pro nasledné natérové povlaky

e Poskytuje vynikajici adhezi
a odolnost viici korozi

o Stabilni proces

e \Vhodny pro multi-metalicky
proces, s automatickym
sledovéanim

Manganovy fosfat

BONDERITE
M-MN 117

Ponorem

Cira kapalina, zelend

+50 az +60 °C

BONDERITE M-MN 117

o Cerné vrstvy manganového
fosfatu na zeleze a oceli

e Snizuje tfeci odpor a zkracuje
zébéhovou dobu
mechanicky namahanych dil{

o Nizka teplota aplikace

e \/ kombinaci s antikoroznimi
oleji a vosky poskytuje
fosfatova vrstva vynikajici
protikorozni ochranu

e Konverzni povlak
z manganového fosfatu,
bez obsahu niklu

Kombinovany proces

BONDERITE
M-NT 40043*

Postiikem / ponorem
Bezbarvy se zlatymi odstiny
5-25¢/

+20 az +55 °C

BONDERITE M-NT 40043*
e Nahrada pro fosfatovani kov(i
e Dobra kompatibilita
s praskovymi a tekutymi laky
e Jednoduchy, stabilni, kratky
proces
e Bez téZkych toxickych kovil

¢ Chemicka konverze pro ocel,
galvanizovanou ocel a hlinik,
zaloZena na zirkonu

*Soucast produktové fady
s kombinovanym procesem

Pfiprava povrchu

Povlaky nové generace

Standardni postup

BONDERITE M-NT
20120/2011

Postiikem / ponorem

Bezbarvy se zlatymi odstiny

+20 az +40 °C

BONDERITE M-NT 20120/2011
e Nahrada pro fosfatovani kov(
o Bez fosfatl, CHSK, BSK
a tézkych toxickych kov(
e Extrémné rychly proces
s velmi malymi kaly
o Nizka teplota aplikace
¢ Dobra kompatibilita
s praskovymi a tekutymi laky
o Efektivné brani vzniku
bleskové koroze
¢ Neobsahuije latky citlivé
na mraz
e Skladovatelnost 2 roky
¢ Konverzni povlak pro ocelové,
zinkové a hlinikové povrchy

Pro vysokeé vykony
BONDERITE M-NT BONDERITE
1200/1800 M-NT 30001/30002

Postikem / ponorem

Bezbarvy se zlatymi odstiny

+20 az +40 °C

BONDERITE M-NT 1200/1800
e Nahrada pro Zn-fosfatovani
e Bez fosfatti, CHSK, BSK

a téZzkych toxickych kovil
e \elmi rychly proces

s malym mnozstvim kall
o Nizka teplota aplikace

¢ Konverzni povlak pro ocel,
galvanizovanou ocel a hlinik

Postikem / ponorem

Bezbarvy

+20 az +40 °C

BONDERITE

M-NT 30001/30002

e Bez fosfatti, CHSK, BSK
a tézkych toxickych kovi

¢ Nizka teplota aplikace

¢ Dobra kompatibilita
s praskovymi, tekutymi
a elektrovodivymi laky

e Konverzni povlak pro pozin-
kované, ocelové a hlinikové
materialy, s vysokou U¢innosti
pro zinek
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Povrchova uprava kovi a funkéni poviaky

Tabulka produkti

ReSeni

D
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Zptisob nanaseni

Keramicky elektrovodivy poviak

BONDERITE M-ED ECC

Ponorem

Vzhled
Koncentrace

Teplota

Pro tradiéni procesy a specidlni aplikace kontaktujte mistni zastoupeni spole¢nosti Henkel.

Svétle aZ tmaveé Seda

+15az +50 °C

BONDERITE M-ED ECC

o lynikajici odolnost v(i¢i korozi, extrémnim
teplotam a abrazi

e Snizeni hmotnosti — umozriuje nahradu
oceli s ochranénym hlinikem, magneziem
a titanem

e Nizky koeficient tfeni

Pfiprava povrchu

Povrchova tprava lehkych kovii

Konverzni poviak

BONDERITE M-NT 4XXX

Postikem / ponorem
Prisvitna kapalina, svétle Zluta
5-10¢/l

+20 a7z +35°C

BONDERITE M-NT 4XXX

o \lynikajici odolnost viici korozi a vynikajici
adhezni vlastnosti pro nasledné natérové
povlaky

o Nizka teplota aplikace

e Procesy s oplachovanim i bez oplachu

e Systém na baziTi/ Zr

o \/ytvari bezbarvé vrstvy konverzniho
povlaku na hliniku a jeho slitinach

 Hlinikové materialy a kombinace materialli
v mensi mife

Bezchromova konverze lehkych kovil

a nasledna pasivace fosfatovych vrstev

BONDERITE M-NT 5XXX

Postiikem / ponorem

Méni se z bezbarvé na svétle zelenou
30-250 g/l

+30 aZ +50 °C

BONDERITE M-NT 5XXX
e ReSeni Upravy povrchu a natéru bez obsahu
Cr6+

e Anorganicka chemie, bez obsahu CHSK

e \lysoka ochrana proti korozi zakladniho
materidlu

e Nizky elektricky odpor

¢ Barva povlaku zavisi na slitiné
a parametrech aplikace

e Ekologicka alternativa k MIL-C—-5541
aplikacim

Schvaleni: GSB a Qualicoat

Jeden produkt, dvé pouziti

Anodicka oxidace

BONDERITE M-ED 11002

Postikem / ponorem
Bezbarvy, ¢ira kapalina
1-3g/

> +96 °C

BONDERITE M-ED 11002

e \/yviji lehky ochranny efekt

o \lytvari vyjimeCny opticky povlak na
elektrolyticky zbarvenych soucastkach

e Podstatné prodiuzuje trvanlivost utésnovaci
lazné

* Spliiuje vSechny poZadované kratkodobé
testy

¢ Systém na bazi zirkonu

e Prevence zanaSeni necistot béhem
utésnovani anodizovaného hliniku v horké
vodé

Schvaleni: Qualanod
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Separacni prostredky
Semipermanentni technologie pro separaci vyrobku z forem

Svétovy standard pro separacni prostredky

Spoleénost Henkel nabizi vysoce efektivni FeSeni pro naroéné pozadavky a vyzvy v oblasti separace
forem. Zakaznici z celého svéta pouZivaji vyrobky znacky FREKOTE nejen proto, Ze jsou to jedinecné
prostiedky pro separaci, ale také pro nasi schopnost navrhnout ,individuainé prizpiisobena“ resen.
Velmi si vazime toho, Ze diky naSim znalostem, zkusenostem a odpovédnosti miizeme poskytovat ty
nejlepsi technické sluzby nasim zakaznik(im na celém svéte.

Rada FREKOTE predstavuje nejsirsi fadu semipermanentnich separacnich prostredki, pinici
pord a Cistic forem. Separacni prostfedky znacky FREKOTE, za nimiZ stoji vice nez 50 let vyzkumu
a vyvoje, predstavuji celosvétovy priimyslovy standard co do vlastnosti, kvality a hodnoty. Diky své
(¢asti na zakladnim vyzkumu u nejvétsich svétovych vyrobcl poznala spolecnost Henkel, jaky

minimalizuji zanaseni a zajistuji nejvy$si mozny pocet vyrobkii z jedné formy. Nasi zakaznici diky
snizeni prostojli pri vyrobé, snizeni poctu zmetkl a vy$Si kvalité vyrobk{ dosahuji vyssi produktivity
a vétsich ziskd. Produkty znacky FREKOTE jsou priimyslovym standardem, ktery nahrazuje
jednorazové separacni prostiedky. Na rozdil od vosk( nebo silikonli na jedno pouZiti,

Pfiprava povrchu

Jak separacni prostiedky znaéky FREKOTE funguji ﬁisiiilii i“
Semipermanentni prostfedky znatky FREKOTE na bazi rozpoustédel vytvrzuji vzduSnou vihkosti,

zatimco pryskyrice Aqualine vytvrzuji teplem nebo pfi pokojové teploté. Separacni prostfedky znacky
FREKOTE Ize nanaSet natiranim nebo nastfikem. Vytvrzené separacni natéry znatky FREKOTE vytvo-
fi pevny, nemastny, odolny film, ktery odolava tfeci sile, ktera se vyskytuje pfi vstrikovani a vyjimani
z formy. Maximalni tloustka vrstvy je 5 um. Tim se zabrani zanaSeni formy, coZ minimalizuje
nakladné ¢isténi, a zaroven je u dilli dosaZeno vynikajicich detailli a zachovana geometrie.

K dispozici jsou specidlni separatory znacky FREKOTE, které umoziiuji lakovani nebo lepeni po
vyjmuti z formy bez nutnosti jakéhokoliv Cisténi vyjmutych dild.

&> Molekuly FREKOTE
s Pfilnavost
=——=Soudrznost

Semipermanentni technologie vytvofi ve formé
nizkoenergeticky film.

ZapInéni pord

PIni¢e porti FREKOTE se pouzivaji pred aplikaci separacniho prostiedku pro vypInéni mikroport Lo - 5
ve formé a vytvéreji jednotny, stabilni podklad pro separaéni prostiedek. Pinice pordi také zlepduji ~ PInic pord Separacni prostredek

semipermanentni separacni prostfedky znacky FREKOTE nekontaminuiji vyrobek, misto toho jsou trvanlivost filmu FREKOTE, zajistuji maximélni poéet vyliski z jedné formy na jednu aplikaci

chemicky vézané s povrchem formy a umoZfiuji vice vyliski z jedné formy. Virobky se z formy prostiedku. Nékteré separacni prostiedky obsahuji pini¢ pord, napfiklad FREKOTE Aqualine C-600
uvoliuji Cisté a na jejich povrchu neulpiva nizkoenergeticky film. K obnoveni formy po vice na bézi vody. Pred aplikaci plnice pord byste méli odstranit jakékoli zbytky, napf. zbytky

uSetfily penize.

Spoleénost Henkel vytvofiila separacni prostiedky prakticky pro vsechny kompozity, plasty

a pryze, které se pouzivaji v lisovacich operacich. 0d velkych dopravnich letadel po tenisové
rakety, od pneumatik pro nakladni automobily po pryZové tésnici krouzky, od van po jachty, vzdy vam
muzZeme nabidnout separacni prostiedek, ktery spini vaSe pozadavky.

PInice pori utésni mikropdry, aby mohla byt
nanesena jednolita vrstva separacniho prostredku

Cisténi

Pro maximélni vykon by se separaéni prostfedky FREKOTE mély nanaset na tpIné ¢istou formu. ”‘i“‘i"';’i?,!?\
Proto je dllezité formy vyCistit, a tak odstranit veskeré zbytky vytvrzeného separacniho prostredku Xﬁﬂag.&,ﬁ.

Oblasti pouziti a dalsi nezadouci negistoty, které ve formé ziistaly. Cistie FREKOTE na bazi vody a rozpoustédel
odstrani vSechny necistoty z kompozitnich a kovovych forem.

Prehled hlavnich oblasti pouziti:

Necistota
Termosetové plasty Termoplasty Pryze &> Molekuly FREKOTE
s Pfilnavost
Moderni kompozitni Sklolaminatové kompozity, Rotaéni vylisky Gumarensky primysl SoudrZnost
epoxidové systémy polyester, vinylester o Rekreacni: Kajaky, Slapadla atd. e Pneumatiky: Béhouny / bo¢ni NeZadouci kontaminujici latky mohou ovlivnit
¢ Obnovitelné energie: o Namorni sklolaminaty: Lodé, o Stavebni: Kontejnery, nadrze, stény prilnavost separacniho prostfedku FREKOTE
Lopatky vétrnych elektraren jachty, vodni lyZe atd. Zidle, odpadkové koge atd. * Technicka pryZ: Tlumice vibraci, k formé.
e Letectvi a kosmonautika: e Dopravni sklolaminaty: Panely, dopravnikova kolecka, obuv,
Letadla, helikoptéry apod. strechy, spojlery atd. vylisky na zakazku atd.
o Rekreacni: Kola, lyze, rake o Stavebni sklolaminaty: Lopatk . .
atd. ’ v vétrnych elektraren, r{wan?orozé FREKOTE vlastnosti a vyhody
e Specidlni: Zavodni soucasti, drezy a desky, vany atd.  Semipermanentni technologie — vice vyrobka z jedné formy
lékar'ské prostedky, e Rychlé vytvrzeni pfi pokojové teploté, tepelné urychlené vytvrzeni — sniZuje prostoje

elektronika, vinuta vlakna

d e | ze nastfikat nebo natfit — snadné nanaSeni hadfikem nebo stfikaci pistoli
atd.

* Nizky nebo Zadny prenos kontaminace — redukuje potfebu ¢isténi dilli
¢ 5um film zajiStuje malé zanaseni formy — redukuje nutnost ¢iSténi forem
e \lytvafi tvrdy, trvanlivy a suchy termosetovy film — delSi Zivotnost formy
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Separacni prostredky
Tabulka produkti

Separujete kompozity nebo pryze?

Popis
Vzhled

Teplota zpracovani

Doba schnuti mezi
natéry

Doba vytvrzeni po
koneéném natéru

Teplotni stabilita

1461

Leskly povrch

PIni¢ pord FMS,
CS125

Rychlé vytvrzeni pii
pokojové teploté

FREKOTE
770 NC

Separacni prostredek

Cira kapalina

Matny povrch

PIni¢ porii B15, CS125

Nasledné lepeni /
natér

FREKOTE
55 NC

Separacni prostredek

Cira kapalina

Na bazi vody

FREKOTE
C 600

Separacni prostfedek

Bila emulze

Natfit a nechat

FREKOTE
WOLO

Separacni prostredek

Cira kapalina

+15aZ +60 °C

5 min. / pokojova teplota

10 min. / pokojova teplota

Do +400 °C

FREKOTE 770 NC

 Rychlé vytvrzeni pfi
pokojové teploté

o \lysoky lesk a vysoky
skluz

e Separuje vétSinu
polymeril

+15az +60 °C

5 min. / pokojova teplota

30 min. / pokojova teplota

Do +400 °C

FREKOTE 55 NG

e Neulpiva ve formé

¢ Nedochazi k pfenosu
kontaminace

e \lysoka teplotni
stabilita

+20 az +40 °C

15 min. / pokojova teplota

40 min. / pokojové teplota

Do +315°C

FREKOTE C 600

© Rychla aplikace
a vytvrzeni pfi pokojo-
vé teploté

o Velké dily

e Nehoflavy

+15az +45°C

5 min. / pokojova teplota

15 min. / pokojova teplota

Do +400 °C

FREKOTE WOLO

e Snadno se pouziva

e Pro opakovanou
separaci

® Povrch s vysokym
leskem

Sklolaminat - polyester

Leskly povrch

PIni¢ pordi FMS

Nastiikat a nechat

FREKOTE
1 Step

=

Separacni prostredek

Cira kapalina

Pfiprava povrchu

Na bazi vody

FREKOTE
C 400

Separacni prostfedek

Bila emulze

Pryz

Na bazi vody

PIni¢ pori RS100

Lepeni pryze
ke kovu

VSeobecné pouziti

FREKOTE

Separacni prostredek

Bila emulze

Vysoce plnéné
elastomery

Obtizné
separovatelné pryze

FREKOTE

Separacni prostredek

Bila emulze

Cisti¢

Plastové a kovové
formy

Lestici kapalina

Vysoka
kontaminace

FREKOTE
915 WB

Pfedbézné Cisténi

Nazloutla kapalina

+15az +45°C

Ihned / pokojova teplota

30 min. / pokojova teplota

Do +400 °C

FREKOTE 1 Step

e Snadné pouziti

e Povrch s vysokym
leskem

e Minimalni ulpivani
ve formé

+15aZ +40 °C

5 min. / pokojova teplota

30 min. / pokojova teplota

Do +315°C

FREKOTE C 400

e Systém na vodni bazi

e Rychla aplikace
a vytvrzeni pfi pokojo-
vé teploté

® Povrch s vysokym
leskem

+60 az +205 °C
Okamzité pfi +60 °C

10 min. pfi +90 °C
4 min. pfi +150 °C

Do +315°C

FREKOTER 120

e Rychlé vytvrzeni
e \/Seobecné pouziti
e Nizky pfenos

+60 az +205 °C
Okamzité pfi +60 °C

10 min. pfi +90 °C
4 min. pfi +150 °C

Do +315°C

FREKOTE R 220

e Rychlé vytvrzeni

e \lysoky skluz

e Pro obtizné
separovatelné pryze

+10 aZ +40 °C

5 min. / pokojova teplota

FREKOTE 915 WB

e Na bazi vody

o | eStici kapalina

e (Qdstrariuje vytvrzené
separacni prostredky
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Separacni prostredky

Seznam produktu

Pfiprava povrchu

Doba schnuti

Produkt . Chemicky Systém mezi natéry pii | D0P@ Vytvrzeni po konecném natéru Vysledny Druh polymeru / Technika Velikost baleni ,
FREKOTE il zaklad AT vytvrzovani b povrch elastomeru nanaseni LY
20°C 60 °C 20°C 60 °C 100°C = 150°C 11 | 371 51 101 251 2081 2101
909 WB A CistiC predvnanesemm Voda +10 a3 440 °C B h B B B B B Vée Ocel. nikl, nerez ocel Natér . Alka||vcky penovwa|st|9, odstranuje vytvrzené separacni
prostredku prostiedky a dalsi neCistoty
913 WB A Nasledné Gisteni Voda +10 a3 +40 °C 5 N _ 5 a a _ Vée Polyester'y, epqx]dy, Natér . Antistaticky CIStI(E fqrem, predch?m znovu zneCisténi
ocel, nikl, hlinik prachem, odstrafuje otisky prstu
915 WB A Cistic predvnanesemm Voda +10 az +40 °C - 5 min. - - - - - Vse Polyestery, epomdy, Natér ° ° Odstrariuje vytvrzené separacni prostredky a dalSi necistoty
prostredku ocel, nikl
, wix Rozpous- y o _ N _ 3 _ _ _ . Polyestery, epoxidy, " L . ' .
PMC A Nasledné Cisténi t&dlo +15 a7z +40 °C Vse ocel, nikl, hiinik Natér o ° Odstrafuje prach, Spinu, otisky prstd, olej
B15 ®| Pripravaformy ROZDOUS- | 15 5 460 °C| Vihkosti | 30min. | 5min. | 24h |120min.| - - Matny Epoxidy Nater . . Utesiuje mikiopory, poskytuje jednotny podklad pro
tédlo separacni prostredek
€S 125 ®  Piipravaformy ROZDOUS- | 4505 1a0°C| Vinkosti | Smin. | - 2h - - - Vysoky lesk Epoxidy Nater | e . U5 1615 ol IS [T i et 10
tédlo separacni prostredek, nizky zapach, silngjsi vrstva poviaku
FMS o Pfiprava formy Rozpous— +15az +35 °C Vihkosti 15 min. — 20 min. - - - Vlysoky lesk Polyestery, vinylester Natér ° ° UteanJve m |kr0[30ry, poskytuje jednotny podklad pro
tédlo separacni prostredek
» +90 a7 3 5 _ 5 . , . NR, SBR, HNBR, CR, - Utésriuje mikropdry, poskytuje jednotny podklad pro
RS 100 () Priprava formy Voda 4200 °C Teplem 30 min. | 12 min. Vse EPDM Nastrik ° ° separadni prostiedek
1 Step B | FRP polyesterové dily Rozpous— 15 a7 +40 °C Vihkosti R 3 30 min. 3 3 3 Vysoky lesk Gel-coat, polvyesterova Néstiik R Nastiikat a nechat, pIni¢ pord neni nutny, vysoky lesk dildl
tédlo pryskyfice s gel-coat
44 NC B Modemikompozity | OZ°%S | 100 a7460°C| Vinkosti | 15min. | Smin. | 3h | 30min. | 15min. | - Matny Epoxidy, PA Natér, nastiik | o . BV it v et AT KOs
tédlo minimalizované Cisténi pfed lepenim a natiranim
55 NC [ | Moderni kompoglty, FRP Rozvpous— +15 a7 +60 °C Vihkosti 5min. | 3min. | 30 min. | 10 min. - - Satenoye Epoxidy, pglyesterove Natér, nastrik ° ° Neulpiva ve formé, nedochazi k pfenosu kontaminace
polyesterové dily tédlo matny pryskyfice, PA
700 NC [ | Moderni kompozity Rozvpous— e alz Vihkosti 5min. | 3min. | 20min. | 8 min. | 5min. = Lesk Epoxidy Natér, nastrik | e ° ° ° ey sklu;, umverzalm IOV LT, e
tédlo +135°C polyesterové pryskyrice
770 NC - Moderni kompolzm{, FRP Rozvpous— +15 a7 460 °C Vihkosti s5min. | 1min. | 10min. | 5 min. B B Vysoky lesk Epoxidy, pglyesterove N&ter néstiik | o R . . Vyquky skluz, vyspky lesk, rychlé vytvrzeni, univerzalni pro
polyesterove dily tédlo pryskyrice, PE VEtSinu kompozitu
C 200 | Moderni kompozity Voda :2%%%,20 Teplem - * - 30 min. | 10 min. | 4 min. Matny Epoxidy, PA, PP, PE Nastrik o Neulpiva ve formé, nedochdzi k pfenosu kontaminace
2slozkovy, Gel-coat . L . , o i
C 400 | FRP polyesterové dily Voda +14 a2z +40°C | pokojova 5 min. - 30 min. - - - Vlysoky lesk ) ' . N&tér, nastrik ° Vytv[zemlpn quOJove teploté, vysoky lesk dild s gel-coat,
teplota polyesterova pryskyfice 2slozkovy systém
C 600 | Moderni kompozity Voda +20az +40°C | Vypafovani | 15 min. | 1 min. | 40 min. | 10 min. = = Matny Epoxidy Natér, nastrik ° Integrovany pini¢ pord, vytvrzuje pii pokojové teploté
1481 Il Separaéni prostiedek @ Pini¢ pord forem A Cisti¢ forem * lhned 1149



Separacni prostredky P povrehu
Seznam produktd

Doba schnuti

Produkt . Chemicky Systém mezi natéry pii | D0P@ Vytvrzeni po konecném natéru Vysledny Druh polymeru / Technika Velikost baleni ,
FREKOTE il zaklad U TE ) vytvrzovani L povrch elastomeru nanaseni LY
20°C 60 °C 20°C 60 °C 100°C = 150°C 11 371 51 101 251 2081 2101

PUR 100 | Separace polyuretanu Voda :260%%,20 Teplem — * — 30 min. | 10 min. | 4 min. Matny Tuhé PUR Nastrik ° Pro tuhé PUR materidly
R 100 [ | Separace pryze Voda :2%05%20 Teplem - * - 30 min. | 10 min. | 4 min. Matny NR, SBR, HNBR, CR Nastiik ° Vlysoky skluz, obtizné separovatelné pryze, syntetické pryze
R110 [ | Separace pryze Voda :2%05220 Teplem - * - 30 min. | 10 min. | 4 min. Matny NR, SBR, HNBR Nastrik o | o e | Nizky pfenos, malé zanaSeni formy, bézné pryze
R120 [ | Separace pryze Voda :2%%220 Teplem - * - 30 min. | 10 min. | 4 min. Matny NR, SBR, HNBR Nastiik o | o Univerzaini pouZiti, béZné pryZe, malé zanaSeni formy
R 150 | Separace pryze Voda :2%05%,20 Teplem - * - 30 min. | 10 min. | 4 min. Matny NR, SBR, HNBR, CR Nastrik ° ° e | Nizky skluz, malé zanaSeni formy, bézné pryze, pryz ke kovu

. +60 az . ) , . Saténové NR, SBR, HNBR, CR, oy , oy .
R 180 [ | Separace pryze Voda 4205 °C Teplem - - 30 min. | 10 min. | 4 min. matny EPDM Nastrik ° ° e | V/ysoky skluz, obtizné separovatelné pryze

. +60 az 3 . 3 ) . , NR, SBR, HNBR, CR, - Vlysoky skluz, nejobtiznéji separovatelné pryZe, pro vysoce
R 220 | Separace pryze Voda +205 °C Teplem 30 min. | 10 min. | 4 min. Lesk EPDM Nastrik o o plnéné elastomery, syntaticks pryze
Frewax B | FRP polyesterové dily Rozvpous— +15 sz Vihkosti 5 min. 3 10 min. 3 3 _ Vysoky lesk Gel-coat, pol}{esterova Natér . . Snadn’eopouzm, viditelné, neni nutné zadny pIni¢ pord, vysoky

tédlo +35°C pryskyrice lesk dill s gel-coat

2 Rozpous- +15 a7 ; . _ ; 3 _ 3 . Gel-coat, polyesterova - % e o ’ 79 @ erel

FRP NC | FRP polyesterové dily tédlo +40°C Vihkosti 15 min. 20 min. Vlysoky lesk oryskyfice Natér ° ° Malé zandseni formy, vysoky lesk dili s gel-coat
i +100 a7 . . , " - - " .
S50 E | Specialni produkt Voda 4205 °C Teplem - - - - Matny Silikonova pryz Nastrik o Pro silikonové elastomery
WOLO B | FRP polyesterové dily Rozvpous— +15 sz Vihkosti 5 min. B 15 min. B B B Vysoky lesk Gel-coat, polvyesterova Natér . . Natfit a nechat, pIni¢ port neni nutny, vysoky lesk dil
tédlo +40 °C pryz s gel-coat

150 | Il Separaéni prostiedek @ Pini¢ pord forem A Cisti¢ forem * lhned |1 151



Zarizeni
Rucni nanaseci aplikatory

Rucni aplikatory pro jednoslozkové kartuSe Rucni aplikatory pro dvouslozkové kartuSe

Velikost
kartuse

Velikost Misici

Technologie Mechanicky aplikator Pneumaticky aplikator

Technologie Mechanicky aplikator Pneumaticky aplikator

kartuse pomeér

154 Epoxidy, polyuretany,

30 ml Vse véetné akrylatd 98815 - viz Injekéni davkovaci systém na strané
a UV lepidel (IDH 1544934) iy h 96001 3 97042 e —a
50 mi 1:1,2:1 akrylaty a MS poly- (IDH 267452) /— (IDH 476898)
mery

Elasticka lepidla a tésnéni, 96005
plo$na tésnéni (IDH 363544)

300 ml Elasticka lepidla a tésnéni, 97002
plosna tésnéni (IDH 88632)

50 mi

50 mi 10:1 Akrylaty IDH 1034026

97047
(IDH 1493310)

L ]

/—
— _
Y . 96003 o 983437 —_—
200 mi 11,24 Epoxidy (IDH 267453) 7‘ r (IDH 218315) i

t— — 97046 r
. (IDH 1047326)
elektricky

[ . ?
Velmi viskozni elasticka PowerLine II -
310 ml lepidla a tésnéni, (IDH 960304)
napi. TEROSON 1K PU
Nastfik pfipravku ; 400 ml 1:1 MS pol IDH 1279011 **
310 mi TEROSON MS 9320 SF* Multi-Press " ' PoNmery
nebo TEROSON MS 9302* (IDH 142241)

300 ml, Elasticka lepidla a tésnéni, 142240
310 ml napf. silikony, MS polymery (IDH 142240)

i : = \ —
400 ml, 1.2 gﬁli’g:yaakg‘l"itr‘; 983438 It 983439
415 ml e any yapoly (IDH 218312) (IDH 218311)

41 Polvuretan + Konverzni souprava 984211 + Konverzni souprava 984210
' yuretany (IDH 478553) (IDH 478552)
; —
Félie 400 ml Soft l 490 ml 10:1 Akryléty 985246 985249
olie mi, ortpress ’ (IDH 478600) ; ' (IDH 470572)
570 ml MS polymery, polyuretany (IDH 250052)
1911001
2 x 300 ml 1:1 LOCTITE AA 3295 (IDH 307418)
. 1911001 ‘
2x310ml 11 TEROSON PU 6700 (IDH 439869)
900 ml 2:1 LOCTITE PC 7255* 97048 a ;

(IDH 1175530)

* Pro aplikaci nastfikem s ruénim aplikatorem predehfejte vyrobek na T=50 °C. PouZijte vyhfivaci box IDH 796993
152 | * Specialni sestava trysek IDH 547882 ** K dostani na dotaz 1153



Zarizeni
Rucni davkovaci pistole

Peristaltické davkovaci pistole PrisluSenstvi — statické mixéry
Velikost baleni Technologie Mechanicky Elektricky / pneumaticky Velikost baleni i Technologie €. polozky Produkt
10 ml 10:1 Kyanoakrylaty IDH 1453183 I
, 98810
20g Kyanoakrylaty (IDH 1506477) .
50 ml 1:1 Akrylaty IDH 1467955 [
. Epoxidy, polyuretany
. Anaerotl;)n]’ tzﬁjiéfo\',aé’e.tz?vim, 08414 50 ml 1:1,2:1 2 VIS polymery 984569 (IDH 1487440) .
m anaerobni tésnéni zavitd, (IDH 608966)
upevnovace .
50 mi 11 Akrylaty 8958234 (IDH 1646832)
50 ml 1:1 Kyanoakryla IDH 1826921 3
Anaerobni zajistovace zavitt, y viaty "
SR 97001
250 ml anaerobni tésnéni zavitu, (IDH 88631)
upeviiovace 50 ml 10:1 Akrylaty IDH 1034575 e
2x125ml 1:1 Polyuretany IDH 780805 e
Lo . . . , 98548
Baleni vSech VSechny nizko viskozni 200 ml 1:1 .
velikosti jednoslozkové technologie* (IDH 769914) 400 ml 2:1 Epoxidy 984570 (IDH 1487439) ST T R
(elektricky)
400 ml 1:1,2:1, 4:1 Silikony 98457 (IDH 720174) : |
|I'IjekCI'll daVKovace 400 ml 1:1 MS polymery IDH 367545
. , . , e . o , 97006 400 ml 2:1
Polyuretan IDH 639381 ** D .
10 ml nebo 30 ml ysechnyvnlzkg viskozni . Viz rucni aplikatory pro jednoslozkové kartuse, (IDH 88633) 415 ml 41 yu y
jednoslozkoveé technologie strana 152 . LY
(pneumaticky)
& 490 ml 10:1 Akrylaty 8953187 (IDH 1104047) T —
Prislusenstvi - kartuéky 2x 300 ml 11 Akrylaty 8958238 (IDH 1669495)
L 2x310ml 1:1 Pol IDH 253105* J
Velikost baleni C. polozky Produkt Popis X310 olyuretany 53105
: ; .
10ml 97207 (IDH 88656) \ B e artue - sada 900 ml 2:1 Epoxidy IDH 1248606 - T
30 ml 97244 (IDH 88677) a I
10 mi 97263 (IDH 218287) A -_ Injekéni Cerné kartuse pro lepidla UV 310 ml MS polymery IDH 54,783_32
30 ml 97264 (IDH 218286) . a INDIGO (pro nastrik)
’_ 310 ml MS polymery, polyuretany IDH 581582
10mi 97208 (IDH 88657) Adaptér pro injekéni kartuse
30 ml 97245 (IDH 88678) se vzduchovou hadici 310 ml Jednoslozkovy silikon IDH 1118785 **
—
IDH 648894
310 ml MS polymery, polyuretany (trojihelnikova tryska) h
Félie 400 ml, )
570 mi MS polymery, polyuretany IDH 582416 "

* Spojovaci adaptér (IDH 270517) miZe byt objednan zvlast
154 | * Anaerobni zajiStovace zavitil, anaerobni tésnéni zavitli, upeviiovace, kyanoakrylaty, akrylaty, UV lepidla ** K dostani na dotaz 1155



Zarizeni
Poloautomatické nanaseci systemy

Tyto systémy jsou navrZeny pro integraci do automatickych linek a Ize je externé oviadat pomoci PLC nebo robotu. Jsou vhodné pro nanaseni rizné
velkych kapek a housenek vyrobki s nizkou az vysokou viskozitou.

Davkovaci systémy typu ¢as/tlak

Kazdy systém je vybaven Fidici jednotkou 97152 (IDH 1275665), zasobnikem 97108 (IDH 135555), ktery pojme az 11 lahve LOCTITE a noznim
spinacem 97201 (IDH 88653) v kombinaci s odpovidajicim ventilem. Ventil je vybran tak, aby odpovidal viskozité vyrobku a mnozstvi, které je tfeba
nanést. Viz tabulka nize.

Vhodné pro technologie* Viskozita* Nanasené mnozstvi
o ] Mikro Mala Velka
. o . Kyanoak- ) Nizka Stredni Vysoka kapka kapka kapka
Popis Katalogové ¢. Akrylaty Anaeroby rylity UV lepidia (002 500 mPa) . éﬁ (f?:p;s) o (gogor?];as) Mikro Stiedni silna
housenka housenka housenka
:"‘E” Stacionarni ventil 1/4” 97113 88644 . . . . . . .
A’* Stacionarni ventil 3/8” 97114 88645 o o . . o o
l? Nanaseci ventil pro UV lepidla 98009 218280 . . ° ° °
'5 Nanaseci ventil pro kyanoakrylaty 98013 318654 ° . ° °
ﬁ Membranovy ventil 97135 215846 . . . . . .
< Membranovy ventil 97136 215848 ° ° ° . °
Objemové davkovaci systémy
Tyto systémy jsou navrZzeny pro nanaseni jednoslozkovych nebo dvouslozkovych lepidel s vysokou presnosti a za riznych provoznich podminek,
napf. pfi kolisani provoznich teplot.
Vhodné pro technologie* Viskozita* Nanasené mnozstvi
Mikro Mala Velka
. o - . . ) Stiredni Vysoka kapka kapka kapka
Davkovaci zafizeni Katalogové ¢. Akryla Anaerob Epoxid UV lepidia (2500 - (7500 - - L o
9 ylaty y poxidy P 7500 mPa-s) 50 000 mPa-s) Mikro Stredni Silna
housenka housenka housenka
] Vietenovy objemovy davkovac 8953494 1197319 1sloz. 1sloz. 1sloz. 1sloz. . ° °
Dvojity vretenovy objemovy MM25 1774437 2sloz. 2sloz. . . . .
davkovac

* S dotazy na dalsi technologie nebo vyssi viskozity se na nas nevahejte obratit
156 | ** Nevahejte nas kontaktovat ohledné vhodného fidiciho a zasobovaciho systému
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Zarizeni
Rucni nanaseci systemy

Tyto systémy jsou navrZeny pro manudini pracovisté s jednim uZivatelem. Jsou vhodné pro nanaseni kapek a housenek vyrobkil s nizkou az
vysokou viskozitou. Systémy tvofi integrovana fidici jednotka a zasobnik 97009 (IDH 215845) a nozni spina¢ 97201 (IDH 88653) v kombinaci
s odpovidajicim ventilem. Ventil je vybran tak, aby odpovidal viskozité vyrobku a mnozstvi, které je tfeba nanést. Viz tabulka nize.

Vhodné pro technologie* Viskozita* Nanasené mnozstvi
o ] Mikro Mala Velka
. o . Kyanoak- ) Nizka Stredni Vysoka kapka kapka kapka
Ventil Katalogové ¢. Akrylaty Anaeroby rylity UV lepidia (002 500 mPa) . éﬁ (f?:p;s) o (gogor?];as) Mikro Stiedni silna
housenka housenka housenka
- ; Dévkovaci ventil hadicovy 97121 88650 . . ° ° ° ° . . .
,w‘*"
Davkovaci ventil ruéni 97130 444643 . . . o ° . ° °

Systémy na miru

Spole¢nost Henkel nabizi Sirokou $kalu feSeni vybaveni na miru podle specifickych potieb zakaznik(. DalSi prvky zajiStovani kvality zahrnuji online
monitoring, fluorescencni nebo vizualni detekci. K dispozici je volitelny modul rozhrani ProfiBus pro integraci do piné automatizovanych montaznich
linek. Technici spolecnosti Henkel mohou zakaznik(im pomoci s doporucenim systémovych feseni pro jedno- a dvouslozkové nanaseci aplikace,
manipulacni systémy nebo systémy se sudovou pumpou.

158 | * S dotazy na dalSi technologie nebo vyssi viskozity se na nas nevahejte obratit 1159
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Zarizeni
Zarizeni pro vytvrzovani zarenim

Pfi navrhovani spravné funguijici aplikace vytvrzovani zafenim je tfeba vzit v ivahu ¢tyfi hlavni vlivy: emisni spektrum vytvrzovaciho systému,
intenzitu zareni, pohlcovani zareni materidlem a poZadované vytvrzovaci vlastnosti. Jako vyrobce jak chemického, tak vytvrzovaciho vybaveni
spolecnost Henkel vi, jak spojit zafenim vytvrzovana (UV) lepidla se spravnym nanaSecim a vytvrzovacim systémem.

PloSné vytvrzovaci systémy

Zdroje s vybojkou
LOCTITE 97055 / 97056

¢ L OCTITE 97055 (IDH 805741) systém vytvrzovaci komory s intenzivnim zafenim pro ruéni zakladani
e LOCTITE 97056 (IDH 838778) tunelova verze navrzena k integraci do automatizovanych linek
K dispozici jsou tfi vybojky pro odpovidajici emisni spekira

Vybojka IDH &. uve UVA UV/viditelné

LOCTITE 97346 870098 E3 €3¢ 3E3E 53
LOCTITE 97347 870097 ek e3¢ €3¢
LOCTITE 97348 870096 3 e JE3E3

Zdroje s LED
LOCTITE 97070 / 97071

o LOCTITE 97070 vysoce intenzivni systém chladnych LED navrZeny pro vyzafovani UV-A
e LOCTITE 97071 vysoce intenzivni systém chladnych LED navrzeny pro vyzafovani viditelného svétla
Na pozadani k dispozici montazni stojan.

- A

LED hlava IDH &. uve UVA

UV/viditelné

LOCTITE 97070 1427234 - 3*53*5%3"5 -
LOCTITE 97071 1427233 - - %%%

PfisluSenstvi

LOCTITE 97360
LOCTITE 97360 (IDH 1511839) vytvrzovaci komora pro LED zdroj 97070 / 97071

Bodové vytvrzovaci systémy

Zdroje s vybojkou

LOCTITE 97057 Il (IDH 1465612)
Bodovy zdroj pro vysoce intenzivni zafeni UV-A a viditelné svétlo. Uréeno ke kombinaci
s odpovidajicim svétlovodem.

LOCTITE 97323 (IDH 376720): @ 5 x 1 500 mm, LOCTITE 97324 (IDH 298849): @ 8 x 1 500 mm,
LOCTITE 97318 (IDH 951637): 2x @ 3 x 1 500 mm

LOCTITE 97034 (IDH 331219)
Bodovy zdroj pro vysoce intenzivni zafeni UV C, UV A a viditelné svétlo. Urceno ke kombinaci
s odpovidajicim svétlovodem.

LOCTITE 97326 (IDH 329278): @ 5 x 1 500 mm, LOCTITE 97327 (IDH 376721): @ 8 x 1 500 mm,
LOCTITE 97328 (IDH 352194): 2x @ 3 x 1 500 mm

Zdroje s LED

- Talo] @[St

LOCTITE 97079 (IDH 1473952)
Vlysoce intenzivni systémy s dlouhou Zivotnosti uréené pro vytvrzovani UV lepidel a produktt LOCTITE
UV zafenim. Moderni LED technologie poskytuje chladné zafeni v Gizkém pasmu vinové délky.

- Fa]l @ B

LOCTITE 98794 / 98793
LOCTITE 98794 (IDH 1427232) LED svételné pero, sitové napajeni
LOCTITE 98793 (IDH 1427231) LED svételné pero, akumulatorové napajeni

"o P T o JSS1 @

LOCTITE 97067 / 97068
LOCTITE 97067 (IDH 1484215) LED zdroj liniovy, navrhnuty na vyzafovani UV A zafeni
LOCTITE 97068 (IDH 1523713) LED zdroj liniovy, navrhnuty na vyzafovani viditelného svétla

%‘:’@ Stredni intenzita

5‘3&% Vysokd intenzita %*3‘;% Velmi vysoka intenzita

m Pikon vybojky Systém LED Hl
g‘(';'g Emisni spektrum obsahuje UV C zéfen Casovat expozice

o, . . — " Rozhrani pro pfipojeni PLC, napfiklad
m Emisni spektrum obsahuje UV A zareni <

. externi start
- Emisni spektrum obsahuije viditelné
svétlo

c Vnitfni monitorovani intenzity

Bodovy vytvrzovaci systém

M Plo$ny vytvrzovaci systém
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Zarizeni
Prislusenstvi

Pro UV

Produkt

LOCTITE 98787
LOCTITE 98770

LOCTITE 98002

LOCTITE 8953426
LOCTITE 8953427

1390323
1305340

1406024

1175127
1175128

Dozimetr (radiometr) méfi davku (energii) a intenzitu zareni UV
vytvrzovaciho zafizeni. Jedna se o samostatné jednokanalové zafizeni.
LOCTITE 98787 pro UV zareni, LOCTITE 98770 pro viditelné svétlo.

Bodovy radiometr LOCTITE 7020 je samostatny elektroopticky pfistroj
navrzeny k méfeni a zobrazovani intenzity UV zafeni vyzafované UV
svétlovodem. Pro svétlovody s @ 3 mm, @ 5mma @ 8 mm.

Ochranné UV bryle
LOCTITE 8953426: ochranné bryle Sedé, nejlepsi pro UV A a UV C zareni
LOCTITE 8953427: chranné bryle oranzové, nejlepsi pro viditelné svétlo.

Nanaseci jehly

adaptéru Luer-Lock® 97233 (IDH 88672).

Ohebné nanaseci jehly,
polypropylén (PPF)

Velikost jehly

15 (= hnéda) ID 1,37 mm 97229 (IDH 142640)

16 (= Sedd) ID 1,19 mm

18 (= zelend) ID 0,84 mm 97230 (IDH 142641)

20 (= riizova) ID 0,61 mm 97231 (IDH 142642)

22 (= modra) ID 0,41 mm

25 (= ¢ervend) ID 0,25 mm 97232 (IDH 142643)

Souprava obsahujici po dvou

jehlach od vSech vyse
uvedenych typii

Pro UV produkty:
16 (=€ernd) ID 1,19 mm

Zuzené nanaseci jehly (PPC)

Barva nanaseci jehly oznaGuje vnitini primér jehly. VSechny nanaseci jehly maji Sroubovity zavit a Ize je pfipevnit ke vSem ventilim LOCTITE pomoci

[=—_=—=m

Nerezové nanaseci jehly
standard (SSS)

97225 (IDH 88664)
97221 (IDH 88660)
97222 (IDH 88661) 97226 (IDH 88665)
97223 (IDH 88662) 97227 (IDH 88666)
97224 (IDH 88663)
97228 (IDH 88667)
97262 (IDH 218288)
97513 (IDH 1382816)

==
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Rejstrik

Podle nazvu produktu

Nazev produktu

AQUENCE ENV 1626
AQUENCE FB 7088

BONDERITE C-AK 187 U
BONDERITE C-AK 5520
BONDERITE C-AK 5800
BONDERITE C-IC 146
BONDERITE C-IC 3500
BONDERITE C-MC 10130
BONDERITE C-MC 1030
BONDERITE C-MC 1204
BONDERITE C-MC 12300
BONDERITE C-MC 17120
BONDERITE C-MC 20100
BONDERITE C-MC 21130
BONDERITE C-MC 3000
BONDERITE C-MC 3100
BONDERITE C-MC 352
BONDERITE C-MC 400
BONDERITE C-MC 60
BONDERITE C-MC 80
BONDERITE C-MC CS
BONDERITE C-MC N DB
BONDERITE C-NE 20
BONDERITE C-NE 3300
BONDERITE C-NE FA
BONDERITE M-ED 11002
BONDERITE M-ED ECC
BONDERITE M-MN 117
BONDERITE M-NT 1200
BONDERITE M-NT 1800
BONDERITE M-NT 2011
BONDERITE M-NT 20120

BONDERITE M-NT 30001

Velikost baleni

28 kg

15 kg, 30 kg
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani

na vyzadani

Strana

53
53

116
113
113
116
113
118
117
17
119
119
17
17
116
118
17
119
119
112
118
118
112
113
112
143
142
140
141
141
141
141
141

Nazev produktu

BONDERITE M-NT 30002
BONDERITE M-NT 40043
BONDERITE M-NT 4XXX
BONDERITE M-NT 5XXX
BONDERITE M-PP 866
BONDERITE M-PP 930
BONDERITE M-PP 930C
BONDERITE M-PP 935G
BONDERITE M-ZN 952
BONDERITE M-ZN 958
BONDERITE S-FN 7400
BONDERITE S-0T WP
BONDERITE S-PD 810
BONDERITE S-PD 828
BONDERITE S-PR 3
BONDERITE S-PR 6776

BONDERITE S-ST 1302

BONDERITE
S-ST 6776 LO / THIN

BONDERITE
S-ST 9210

FREKOTE 1 Step
FREKOTE 44 NC
FREKOTE 55 NC
FREKOTE 700 NC
FREKOTE 770 NC
FREKOTE 909 WB
FREKOTE 913 WB
FREKOTE 915 WB
FREKOTE B 15
FREKOTE C 200
FREKOTE C 400
FREKOTE C 600

Velikost baleni

na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

51

1151

51,251
11,561,251, 2081
11,561,251, 2081
11

11

11,101

11,51

51

51

51

Strana

141
141
143
143
138
139
139
139
140
140
115
115
114
115
115
113
119

114

114

148
148
148
148
148
148
148
148
148
148
148
148

Nazev produktu

FREKOTE CS 125
FREKOTE FMS
FREKOTE Frewax
FREKOTE FRP NC
FREKOTE PMC
FREKOTE PUR 100
FREKOTE R 100
FREKOTE R 110
FREKOTE R 120
FREKOTE R 150
FREKOTE R 180
FREKOTE R 220
FREKOTE RS 100
FREKOTE S50 E
FREKOTE WOLO
LOCTITE 121078
LOCTITE 128068
LOCTITE 221
LOCTITE 222
LOCTITE 2400
LOCTITE 241
LOCTITE 242
LOCTITE 243
LOCTITE 245
LOCTITE 248 Ty€inka
LOCTITE 262
LOCTITE 268 Tyéinka
LOCTITE 270
LOCTITE 2700
LOCTITE 2701
LOCTITE 271
LOCTITE 272

LOCTITE 275

Velikost baleni

11,51

11,51

11,51

11,51

11,51

371

101

51,101,210
51,101
51,101,210
51,101,210
51,2081

11,51

101

11,51

50 ml, 250 ml, 1 |
300 ml, 850 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

199

10 ml, 50 ml, 250 m|
99,19¢g

10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 11
5ml, 24 ml, 50 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 21

Strana

148
148
150
150
148
150
150
150
150
150
150
150
148
150
150
28
22
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

Nazev produktu

LOCTITE 276
LOCTITE 277
LOCTITE 278
LOCTITE 290
LOCTITE 3090
LOCTITE 382
LOCTITE 401
LOCTITE 4011«
LOCTITE 4014"<
LOCTITE 403
LOCTITE 4031"<
LOCTITE 406
LOCTITE 4061"
LOCTITE 4062
LOCTITE 407
LOCTITE 408
LOCTITE 409
LOCTITE 4090
LOCTITE 410
LOCTITE 414
LOCTITE 415
LOCTITE 416
LOCTITE 420
LOCTITE 4204
LOCTITE 422
LOCTITE 424
LOCTITE 4304"<
LOCTITE 4305"
LOCTITE 431
LOCTITE 435
LOCTITE 438
LOCTITE 454
LOCTITE 460

Velikost baleni

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
10¢

Sada

209,509, 500 g
209,454 g

209
209,509,500¢g
209,454 ¢
209,509,500¢9
209,454 g
209,500 ¢

20 g, 500 g
209,500 g

209

50 g

500 ¢
209,509,500 g
209,50(9,500¢
209,5009,500¢
209,500 ¢
209,500¢
50¢,500¢
20g,500¢
28,454 g
289,454 g
209,500 g
20g,500¢g

20 g, 500 g
39,209,300¢

20 g, 500 g

10
10
34
34
34
36
36
34
36
34
36
36
34
34
34
34
34
34
34
34
34
36
34
34
44
44
34
34
34
34

34
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Rejstrik

Podle nazvu produktu

Nazev produktu

LOCTITE 4601"<
LOCTITE 480
LOCTITE 4850
LOCTITE 4860
LOCTITE 493
LOCTITE 495

LOCTITE 496

LOCTITE 510

LOCTITE 511

LOCTITE 515

LOCTITE 518

LOCTITE 5188
LOCTITE 5203
LOCTITE 5205
LOCTITE 5208
LOCTITE 5400
LOCTITE 542
LOCTITE 549
LOCTITE 55

LOCTITE 561 Tyéinka

LOCTITE 567
LOCTITE 570
LOCTITE 572

LOCTITE 573

LOCTITE 574

LOCTITE 577
LOCTITE 5772
LOCTITE 5776
LOCTITE 5800
LOCTITE 582

Velikost baleni

209,454 ¢
209,500¢
59,209,500¢
209,500 ¢
509,5009
209,5009,500¢

209,509,500 g

50 ml, 250 ml,
300 ml kartuse

50ml, 250 ml, 21

50 ml, 300 ml

25 ml stfikacka, 50 ml,

300 ml kartuse

50 ml, 300 ml, 2|

50 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 m, 150 m $nilira
19¢

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2 kg

50 ml, 250 ml

50 ml, 160 ml kartuSe, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2|

50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 300 ml kartuse

50 ml, 250 ml

Strana

36
34
36
36
34
34

34

22

16

22

22

22
22
22
22
16
16
16
16
16
16
16
16

22

22

16
16
16
22

16

Nazev produkiu

LOCTITE 586
LOCTITE 601
LOCTITE 603
LOCTITE 620
LOCTITE 6300
LOCTITE 638
LOCTITE 640
LOCTITE 641
LOCTITE 648
LOCTITE 649
LOCTITE 660
LOCTITE 661
LOCTITE 662
LOCTITE 675
LOCTITE AA 3011"
LOCTITE AA 3038
LOCTITE AA 3081"<
LOCTITE AA 3103
LOCTITE AA 3105
LOCTITE AA 3106
LOCTITE AA 319
LOCTITE AA 3211
LOCTITE AA 322
LOCTITE AA 326
LOCTITE AA 329
LOCTITE AA 3295
LOCTITE AA 3298
LOCTITE AA 330
LOCTITE AA 3301"«
LOCTITE AA 3311"«
LOCTITE AA 3321"
LOCTITE AA 3341V

LOCTITE AA 3342

Velikost baleni

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10ml, 50 ml, 250 ml, 11, 2
50 ml, 250 ml, 2|

10 ml, 50 ml, 250 ml

10ml, 50 ml, 250 ml, 11, 2
50 ml, 250 ml

50 ml

50 ml, 250 ml, 11

250 ml

50ml, 250 ml, 2|

11

50 ml, 490 ml
25ml, 11,151
25ml, 11
25ml, 11
25ml, 11

5 g sada
25ml, 11
250ml, 11

50 ml, 250 ml
315ml, 11,51
50 ml, 600 ml

50 ml, 300 ml, 11

50 ml sada, 315ml, 1 |

25ml, 11
25ml, 11
25ml, 11
25ml, 11

300 ml, 11

Strana

28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
42
62
42
42
42
42
62
42
42
62
62
62
62
62
42
42
42
42

62

Nazev produktu

LOCTITE AA 3345"
LOCTITE AA 3381"<
LOCTITE AA 3491
LOCTITE AA 3494
LOCTITE AA 350
LOCTITE AA 3504
LOCTITE AA 352
LOCTITE AA 3525
LOCTITE AA 3556"<
LOCTITE AA 366
LOCTITE AA 3921"«
LOCTITE AA 3922
LOCTITE AA 3926

LOCTITE AA 3936

LOCTITE AA 3972
LOCTITE AAV1315
LOCTITE AA V5004
LOCTITE CR 3502
LOCTITE CR 3507
LOCTITE CR 3510
LOCTITE CR 3519
LOCTITE CR 3525
LOCTITE CR 3528
LOCTITE CR 4100
LOCTITE CR 4200
LOCTITE CR 4300
LOCTITE CR 5103
LOCTITE CR 6127

LOCTITE CR 6130

LOCTITE EA 1623986 A
LOCTITE EA 1623986 B

LOCTITE EA 3032

LOCTITE EA 3421

Velikost baleni

250 ml, 11
25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 11
50 ml, 250 ml, 1|
25ml, 11

11

50 ml, 250 ml
25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11
11,151

50 ml, 400 ml

50 ml

180 kg

150 kg

24 kg

180 kg

25 kg, 180 kg
180 kg

250 kg

30 kg, 240 kg

6 kg, 30 kg, 225 kg
150 kg

35Kkg

250 kg

230 kg

200 kg

Slozka A:250 kg, B:200 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

Strana

42

42

42

42

42

62

42

42

44

62

44

44

44

44

44

62

62

86

86

86

86

86

86

88

88

88

86

86

86

86

86

58

58

Nazev produktu

LOCTITE EA 3423
LOCTITE EA 3425
LOCTITE EA 3430
LOCTITE EA 3450
LOCTITE EA 3455
LOCTITE EA 3463
LOCTITE EA 3471
LOCTITE EA 3472
LOCTITE EA 3473
LOCTITE EA 3474
LOCTITE EA 3475
LOCTITE EA 3478
LOCTITE EA 3479
LOCTITE EA 4108
LOCTITE EA 9250
LOCTITE EA 9299 A
LOCTITE EA 9299 B
LOCTITE EA 9430 A
LOCTITE EA 9430 B
LOCTITE EA 9450
LOCTITE EA 9461
LOCTITE EA 9464
LOCTITE EA 9466
LOCTITE EA 9480
LOCTITE EA 9483
LOCTITE EA 9489
LOCTITE EA 9492
LOCTITE EA 9497
LOCTITE EA 9514

LOCTITE
EA Double Bubble

LOCTITE LB 8001
LOCTITE LB 8007

Velikost baleni

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml

25 ml

24 ml

509, 1149

500 g sada

500 g sada

500 g sada

500 g sada

500 g sada

453 g, 3,5 kg sada
500 g sada

7 kg

40 kg

180 kg

180 kg

20 kg

18 kg

50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml

Slozka A: 20 kg, B: 17 kg
50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 20 kg

300 ml, 20 kg

39

400 ml sprej

400 ml sprej

Strana

58
58
58
58
58
94, 135
94
95
95
95
95
94
95
58
58
86
86
86
86
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58

58

126

122
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Rejstrik

Podle nazvu produktu

Nazev produktu

LOCTITE LB 8008

LOCTITE LB 8009
LOCTITE LB 8011
LOCTITE LB 8012
LOCTITE LB 8013
LOCTITE LB 8014
LOCTITE LB 8021
LOCTITE LB 8023
LOCTITE LB 8030
LOCTITE LB 8031
LOCTITE LB 8035
LOCTITE LB 8040
LOCTITE LB 8101
LOCTITE LB 8102
LOCTITE LB 8103
LOCTITE LB 8104
LOCTITE LB 8105
LOCTITE LB 8106
LOCTITE LB 8150
LOCTITE LB 8151
LOCTITE LB 8191
LOCTITE LB 8192

LOCTITE LB 8201

LOCTITE LB LM 416

LOCTITE O-RING KIT

LOCTITE PC 5070

LOCTITE PC 7117
LOCTITE PC 7118
LOCTITE PC 7202
LOCTITE PC 7204

Velikost baleni
113 g, 454 g ddza se Stétcem,
3,6 kg plechovka

454 g ddza se Stétcem,
3,6 kg plechovka

400 ml sprej

454 g ddza se Stétcem

454 g déza se Stétcem

907 g plechovka

400 ml sprej

454 g déza se Stétcem

250 ml lahev

400 ml sprej

51720 I kbelik

400 ml sprej

400 ml sprej

400 ml kartuSe, 1 | plechovka
400 ml kartuSe, 1 | plechovka
75 mltuba, 1 | plechovka
400 ml kartuSe, 1 | plechovka
400 ml kartuSe, 1 | plechovka
500 g, 1 kg

400 ml sprej

400 ml sprej

400 ml sprej

400 ml sprej

400 ml sprej, 4 kg kbelik

Sada obsahuje riizné nastroje,
LOCTITE 406 ve 20g neni
soucasti baleni

Sada obsahuje
LOCTITE EA 3643
a GRP pésku

1 kg, 6 kg
1 kg, 6 kg
3,5kg, 10 kg

19 kg
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Nazev produkiu

LOCTITE PC 7218
LOCTITE PC 7219
LOCTITE PC 7221
LOCTITE PC 7222
LOCTITE PC 7226
LOCTITE PC 7227
LOCTITE PC 7228
LOCTITE PC 7229
LOCTITE PC 7230
LOCTITE PC 7234
LOCTITE PC 7255
LOCTITE PC 7257
LOCTITE PC 7266
LOCTITE PC 7277
LOCTITE SF 7039
LOCTITE SF 7061

LOCTITE SF 7063

LOCTITE SF 7066
LOCTITE SF 7070
LOCTITE SF 7091
LOCTITE SF 7100
LOCTITE SF 7200
LOCTITE SF 7239
LOCTITE SF 7240
LOCTITE SF 7386
LOCTITE SF 7388
LOCTITE SF 7400
LOCTITE SF 7414
LOCTITE SF 7452
LOCTITE SF 7455
LOCTITE SF 7457

LOCTITE SF 7458

Velikost baleni

1kg, 10 kg

1 kg, 10 kg
5,4 kg

1,3 kg

1kg, 10 kg
1kg

1 kg, 6 kg

10 kg

10 kg

1kg

900 ml, 30 kg
5,54 kg, 25,7 kg
1kg

5kg, 30 kg
400 ml sprej

400 ml sprej

400 ml sprej, pumpicka,

10 | plechovka

400 ml sprej
400 ml sprej
90 ml

400 ml sprej
400 ml sprej
4 ml

90 ml

500 ml

150 ml

20 ml

50 ml

500 ml, 18 ml
150 ml, 500 ml
150 ml, 18 ml

500 ml
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133
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131
133
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Nazev produktu

LOCTITE SF 7471
LOCTITE SF 7500
LOCTITE SF 7515
LOCTITE SF 7649
LOCTITE SF 770

LOCTITE SF 7701
LOCTITE SF 7800
LOCTITE SF 7803

LOCTITE
SF 7830 Manuvo

LOCTITE SF 7840

LOCTITE SF 7850

LOCTITE SF 7855

LOCTITE SF 7900
Geramic Shield

LOCTITE SF 8005
LOCTITE SI 5075
LOCTITE SI 5083
LOCTITE SI 5088
LOCTITE SI 5091
LOCTITE SI 5145
LOCTITE SI 5248
LOCTITE SI 5331
LOCTITE SI 5366
LOCTITE SI 5367
LOCTITE SI 5368
LOCTITE SI 5398
LOCTITE SI 5399
LOCTITE SI 5404
LOCTITE SI 5607

LOCTITE SI 5610

Velikost baleni

150 ml, 500 ml
11 plechovka
51,201

150 ml, 500 ml
10g,300¢g
454 g

400 ml sprej

400 ml sprej
11,301

na vyzadani
400 ml Iahev,

3 | pumpickovy davkovac

400 ml 1ahev,
1,75 | pumpickovy davkovac

400 ml sprej

400 ml sprej
25cmx 4,27 m
300 ml, 18 kg
300ml, 201
300ml, 20|
40 ml, 300 ml
300ml, 201
100 ml, 300 ml
50 ml, 310 ml
310 ml
310ml, 201
310ml
310ml, 201
300 ml

400 ml, 171

400 ml, 171
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Nazev produktu

LOCTITE SI 5611
LOCTITE SI 5612
LOCTITE SI 5615
LOCTITE SI 5616
LOCTITE SI 5660
LOCTITE SI 5699
LOCTITE SI 5700
LOCTITE SI 5900

LOCTITE SI 5910

LOCTITE SI 5920
LOCTITE SI 5926
LOCTITE SI 5970
LOCTITE SI 5980
LOCTITE SI 5990

LOCTITE UK 1351 B25
LOCTITE UK 1366 B10

LOCTITEUK 178 A
LOCTITEUK 178 B
LOCTITE UK 5400

LOCTITE UK 8101

LOCTITE UK 8103

LOCTITE UK 8121 B11

LOCTITE UK 8126

LOCTITE UK 8160

LOCTITE UK 8180 N

LOCTITE UK 8202

LOCTITE UK 8303 B60

Velikost baleni

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 171

40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml
300 ml

400 ml, 171,160 |

300 ml

50 mla 300 ml kartuse, 80 ml
tuba, 200 ml kartue
k okamzitému pouZiti

80 ml tuba, 300 ml kartuse

40 ml tuba, 100 ml tuba

50 ml, 300 ml, 201

40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml
40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml
400 ml dvojita kartuSe

415 ml dvojita kartuSe

184 kg

204 kg

30 kg, 250 kg, 1 250 kg

24 kg kanystr, 250 kg sud,
1250 kg kontejner

24 kg kanystr, 250 kg sud,
1 250 kg kontejner

1250 kg

200 kg sud

3,6 kg combi pack,
9 kg combi pack, 24 kg kbelik

200 kg, 1 250 kg

4 kg combi pack, 24 kg kbelik,
250 kg sud

9 kg combi pack, 24 kg kbelik,
300 kg sud
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Rejstrik

Podle nazvu produktu

Nazev produktu

LOCTITE UK 8306 B60

LOCTITE UK 8309

LOCTITE UK 8326 B30

LOCTITE UK 8436
LOCTITE UK 8439-21

LOCTITE UK 8445 B1 W

LOCTITE UK 8630

LOCTITE UR 7220

LOCTITE UR 7221

LOCTITE UR 7225

LOCTITE UR 7228

LOCTITE UR 7388
LOCTITE UR 7396
LOCTITE UR 7398
TECHNOMELT 8783
TECHNOMELT AS 3113
TECHNOMELT AS 3188
TECHNOMELT AS 4203
TECHNOMELT AS 4209

TECHNOMELT AS 5374

TECHNOMELT AS 9268 H

TECHNOMELT
PA 6208 BLACK

TECHNOMELT PA 6238

Velikost baleni
300 kg sud

10 kg combi pack,
30 kg kbelik, 250 kg sud

3,6 kg combi pack, 300 kg sud

200 kg sud

190 kg

300 kg sud,
1400 kg kontejner

30 kg

30 kg kanystr,
1 000 kg kontejner

30 kg kanystr, 200 kg sud,
1 000 kg kontejner

30 kg kanystr, 200 kg sud,
1 000 kg kontejner

30 kg kanystr, 200 kg sud,
1 000 kg kontejner

1 000 kg kontejner
200 kg sud
1 000 kg kontejner

8 kg karton

25 kg pytel, 500 kg velky pytel

25 kg pytel, 500 kg velky pytel

20 kg pytel
25 kg pytel

Cca. 13,5 kg karton

10 kg karton

(tyCinky o priiméru 11,3 mm)

20 kg pytel

20 kg pytel
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50
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Nazev produktu
TECHNOMELT PA 652

TECHNOMELT
PA 657 BLACK

TECHNOMELT PA 673

TECHNOMELT
PA 678 BLACK

TECHNOMELT PS 8707

TECHNOMELT PUR 3460

TECHNOMELT PUR 4661

TECHNOMELT PUR 4663

TECHNOMELT
PUR 4665 ME

TECHNOMELT
PUR 4671 ME

TEROSON EP 5055
TEROSON MS 500
TEROSON MS 647
TEROSON MS 650
TEROSON MS 930
TEROSON MS 9302
TEROSON MS 931
TEROSON MS 9320 SF
TEROSON MS 935
TEROSON MS 9360
TEROSON MS 937
TEROSON MS 9380
TEROSON MS 939
TEROSON MS 939 FR
TEROSON MS 9399

Velikost baleni

20 kg pytel

20 kg pytel

20 kg pytel

20 kg pytel

Cca. 15 kg karton

300 g kartuSe, 2 kg svicka,
20 kg kbelik

2 kg svicka, 20 kg kbelik,
190 kg sud

300 g kartuse, 2 kg svicka,
20 kg kbelik, 190 kg sud

2 kg svicka, 190 kg sud

2 kg svicka

250 ml
310 ml, 25 kg, 250 kg
310 ml, 250 kg

310 ml, 25 kg, 250 kg

310 ml, 570 ml, 20 kg, 250 kg

310 ml
310 ml, 25 kg, 250 kg

310 ml

310 ml, 570 ml, 25 kg, 292 kg

310ml

310 ml, 570 ml, 25 kg, 250 kg

310 ml, 25 kg, 250 kg

310 ml, 570 ml, 25 kg, 250 kg

310 ml, 570 ml, 25 kg

2x25ml, 2 x200 ml
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Nazev produktu

TEROSON PU 6700

TEROSON PU 8596

TEROSON PU 8597 HMLC

TEROSON PU 8599 HMLC

TEROSON
PU 8630 2K HMLC

TEROSON
PU 9097 PL HMLC

TEROSON
PU 9225 SF ME

TEROSON RB 2759
TEROSON RB 276
TEROSON RB 276 Alu
TEROSON RB 2761
TEROSON RB 2785
TEROSON RB 279
TEROSON RB 285
TEROSON RB 301
TEROSON RB 302
TEROSON RB 3631 FR
TEROSON RB 4006
TEROSON RB 6814
TEROSON RB 81
TEROSON RB IX
TEROSON RB Vii
TEROSON SB 2140

TEROSON SB 2444

TEROSON SI 111

Velikost baleni

50 ml (2 x 25 ml) kartuSe,
250 ml (2 x 125 ml) kartuSe,
620 ml (2 x 310 ml) kartuSe

310 ml kartuSe, sada

310 ml kartude, 400 ml a
570 ml salam, sada

310 ml kartuSe, sada

310 ml kartuSe, sada

310 ml kartuse, sada

50 ml (2 x 25 ml) kartuSe

na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
23 kg, 160 kg

58,1759, 340 ¢, 670 g,
5 kg, 23 kg

300 ml
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74

Nazev produktu Velikost baleni
TEROSON SI 33 310 ml

TEROSON VR 5080 25m,50m

TEROSON WT 112 DB 40 kg kbelik, 250 kg sud
TEROSON WT 129 250 kg sud

Zarizeni

Ruéni nanaseci aplikatory

Rucni aplikatory pro jednoslozkové kartuse

Rucni aplikatory pro dvouslozkové kartuse

Ruéni davkovaci pistole
Peristaltické davkovaci pistole
Injekéni davkovace
PrisluSenstvi - kartusky
PrisluSenstvi - statické mixéry
Poloautomatické nanaseci systémy
Ruéni nanaseci systémy
Systémy na miru

Zarizeni pro vytvrzovani zarenim
Plosné vytvrzovaci systémy
Bodové vytvrzovaci systémy
PrisluSenstvi

Pro UV

Nanaseci jehly
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